Biffering

Feinschliffautomaten - FBS 2

2 Bander von unten schleifend
mit Digitalanzeige der Werkstiickstéarke und elektromotorischer Einstellung




Alle holzverarbeitenden Betriebe, selbst kleinste Werk- entwickelt worden. Besonders zu erwéhnen ist die

statten, sind den heutigen Marktanforderungen ent- Umschaltbarkeit der Schleifaggregate auf Gegenlauf, was
sprechend, auf den Einsatz moderner und damit ratio- bei geeigneten Werkstliicken zu einem spitzenarmen
neller Bearbeitungsmethoden angewiesen. Der mit hervorragenden Schliff fihrt.

2 Bandern von unten schleifende Blitfering-Feinschliff- Selbstverstandlich ist das Modell FBS 2 so ausgelegt,
automat FBS 2 — mit Digitalanzeige der Werkstlick- daB es den Anforderungen der FertigungsstraBe ent-
starke und elektromotorischer Einstellung — ist speziell spricht. Damit bietet sich in Verbindung mit dem

ftir gréBere Innenausbaubetriebe und Mdbelfabriken Bitfering-Feinschliffautomaten FBSA 2 (2 Bander von

oben) eine leistungsfahige Kombination, mit der beide
Werkstlickseiten in einem Arbeitsgang geschliffen wer-

—=——  den kénnen.
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=y H Von unten schleifend, dadurch niedrige, gut tiber-
© schaubare Bauhothe.
T B GuB-Stahl-Konstruktion, damit schwingungs-
® armer Lauf der Maschine, die kein besonderes

Fundament bendtigt.

B Materialfiihrung iiber Gummiwalzen, damit
sicherer Vorschub auch bei diinnsten Werksticken.

B Pneumatische Bandspannung, damit gleich-
bleibende Belastung des Schleifbandes bei
wechselnder Luftfeuchtigkeit.

M Beriihrungslose Steuerung der Oszillation zum
Schutz der Schleifbandréander.

B Druckluftwachter zum Schutz des Schleifbandes
bei Druckabfall.

B Schnellwechselbarer Druckbalken mit unter-
schiedlicher Harte der elastischen Auflage
zur optimalen Abstimmung auf jedes Werkstiick-
material.

M Elektromotorische Einstellung der Werkstiick-
starke mit gut ablesbarer
Digitalanzeige. Dabei
Sicherung durch Sperr-
schalter, die bei fixierter
Einstellung die Betatigung
des Verstellantriebes
verhindern.

B Elastische, parallel
gefiihrte Vorschubein-
heit, damit automatischer
Materialstarkenausgleich.

B Werkstiickstarken-
begrenzung, die nur bei
entsprechender
Maschineneinstellung den
Werkstlckeinlauf freigibt.

Bl Hoher Andruck auf die

. einlaufenden Werkstlicke, der auch
verzogenes Material vollflachig tiber das Schleif-
aggregat flhrt.

H Drucktaster mit Schiitzensteuerung fiir alle
Antriebe.




Schleifaggregate

Je nach Maschinentyp und Verwendungszweck werden
die Schleifbander durch Motoren mit 11 kW, 15 kW
oder 18,5 kW Leistung angetrieben. Bei Anwendung pol-
umschaltbarer Motoren sind 2 Schleifbandgeschwindig-
keiten moglich.

In den Schleifaggregaten werden die Schleifbander
zwischen den Umlenkrollen durch Andruckbalken mit
einstellbarem Schleifdruck breitflachig gegen das Werk-
stlick gedriickt, so wird ein langer, gerader Weg des
Schleifkorns und damit ein sauberer Schliff erzielt.

Je nach Art der Werkstiicke (Eschenfurnier, Massivholz,
Umleimer) kénnen austauschbare Druckbalken mit
Auflagen von unterschiedlicher Elastizitat eingesetzt
werden.

Auch beim Schleifen sehr diinner Furniere wird durch
die Art und Funktion der Druckbalken das geflirchtete
Durchschleifen der Werkstiickkanten mit Sicherheit
vermieden.

Die pneumatische Bandspannung sorgt flir selbsttétigen
Spanndruckausgleich bei wechselnder Luftfeuchtigkeit.
Pneumatische Schiebelager der Spannwalzen — durch
Luftstrahldiisen ohne mechanische Beriihrung der
empfindlichen Bandkanten gesteuert — garantieren eine
pendelnde, oszillierende Schleifbandfiihrung und damit
lange Standzeiten und optimale Ausnutzung der Schleif-
bénder. :
Der als Sicherheitsvorrichtung eingebaute pneumatische
Druckwéchter unterbricht bei unzureichender Druck-
luftzufuhr automatisch den Betrieb der Maschine. Die

Schleifaggregate sind in dem schweren Maschinenstan-
der verflanscht, werden auf der Schleifbandwechsel-
seite Uber Zentrierbolzen abgestiitzt und fest mit dem
Rahmen verbunden. Diese Bauart garantiert schwin-
gungsfreien Lauf und erlaubt einen Bandwechsel
innerhalb weniger Sekunden. Damit bieten Biitfering-
Feinschliffautomaten auch fiir die Bearbeitung von
kleinsten Serien und Einzelstliicken ideale Voraus-
setzungen.

Maschinenaufbau

Der guBeiserne Maschinensténder mit Schleifaggregaten,
Gegendruckwalzen und Fiihrungsplatten, einschlieBlich
Antriebsmotoren, Reinigungsbiirste mit Antrieb und
Absaugstutzen bildet eine kompakte, stabile Einheit.

Der Maschinenoberrahmen mit dem Walzenvorschub
wird Uber 4 Trapezgewindespindeln durch einen
Getriebemotor auf die eingestellte Werkstiickstérke an-
gehoben.

Vorschubeinrichtung

Der Vorschub durch die gummierten Walzen im
Oberrahmen zeichnet sich durch groBe Prazision

und Betriebssicherheit aus und bringt vor allem beim
Schleifen diinner oder verzogener Werkstlicke ein-
deutige Vorteile. Der Antrieb tiber polumschaltbare Ge-
triebemotoren bietet 2 Vorschubgeschwindigkeiten.
Zum Schutz von Maschine und Werksttick ist eine
mechanische Werkstlickstarkenbegrenzung eingebaut,
die bei entsprechender Maschineneinstellung den
Werkstlickeinlauf freigibt.
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Typen FBS2/ FBS2/ FBS2/ Typen FBS 2/ FBS 2/ FBS 2/
800 1100 1350 800 1100 1350
Schleifbreite mm 800 1100 1350 Schleifbandantrieb kW 11 15 18,5
Schleifbandbreite mm 810 1110 1360 Walzenvorschubantrieb
Schleifbandlédnge mm 1900 1900 1900 umschaltbar kW 1,8/2,2 1,8/2,2 1,8/2,2
Werkstlickstdrke max. mm 150 150 150 & stufen:;)sbre%elbfr kW 3 3 3
Walzenvorschub 3 urtvorschubantrie
umschaltbar m/min. 10u.20 10u.20 10u.20 umschaltbar kW 1,8/2,2 1,8/2,2 1,8/2,2
stufenlos regelbar m/min. 5-24 5-24 5-24 H hstufenlosliregelbar IIEW 3 3 3
Gurtvorschub 6henverstellung 0,37 0,37 0,37
umschaltbar m/min. 10u.20 10u.20 10u.20 Rein(gungsbﬁrste kW 0,55 0,55 0,75
stufenlos regelbar m/min. 6-30 6-30 6-30 Gewicht kg 4000 4700 5300

DruckluftanschluB 6 atii - Luftbedarf ca. 250 NI/min. - Technische Anderungen vorbehalten
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