Der elektronisch gesteuerte ‘Bitfering
ELECTRONIC

Gliederdruckbalken

Das Elektronik-Druckibalkensystem von
Bittering ermaglicht grobte Anpassung an
das Wearkstiiek Dia Konturan der Werk-
sticke werden am Einlauf der Masching
durch Tastrollen erfaét und durch die
Elektronilk auf die einzelnen Segmente in
den beiden Ghiederdruckbalken libertragen.
Hierbel ist es glelch, welche Form die ain-
zelnen Werksticka haben und in welcher
Reihenfolge sie hintar- oder nabeneinan-
der in die Maschine eingegeben werdan,
Die Ansteuserung der einzelnen Segmente
erfolgt millimetergenau zu den Vorder-
bew. Hinterkantan der WerkstGcka. Die
Bitfering-Electranic erlaubt dabei
minimake Abstande der Werkstlicke
zueinander, wobei selbstvarstandlich
Bohrungen und Ausfréisungen in den
Fléchan auch von der Elekironlk
arkannt warden.

Schmals Andrucksegments
vor 50 mm cder 30 mm
Braite garantiaran ain
sicheres Schigifen
im Kantenberaich,
Der Schlalidruck
auf die Kan-
ten kann
mit Hilfe
der Elek-
tromik er-
hént odar
vermindert
werden {bel einer
Segmentbraite von 30 mm auch
asymmetriach),

Die Andrucksegments lm Elektranik-

Druckbalkensystem glaichen Werkstlck g goieranzausgleich bis 2 mm Innerhalb Bl varlabler Schieifdruck auf die Werk-

toleranzen bis mindastens 2 mm sicher

aus. Diesa Dickenuntarschiade werden :"&?;::ﬁkum oder von Werkstiick g:g?tikﬂnt?‘" {bei arﬂ?mﬂwmnm-
sowohl innerhalb eines Werkstilckes s )

bewdltigt als auch von Werkstick zu W Breite der Andrucksegmeante 50 mm M mit Zusatzausriistungen auch zum
Warkstiick hinter- oder nebenainander. ader 30 mm Schleifen von Lacken und Folien ein-
Das exakte Einstellen dar Maschine auf B freie, mehrspurige Baschickung selzbar

die Werkstiickdicka ist aufgrund des Elek- B klirzester Abstand von Werkstiick zu

trﬂnlir:-ﬂdl.wr:halhenwama nicht mehr Warkstiick zueinander

erforderlic

www.hoechsmann.com



	Folie 1



