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Diamond 3-Band Maschinen -
Leistung in allen Facetten
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Philosophie
e zufriedene Kunden

e zufriedene Mitarbeiter
e zufriedene Kapitalgeber
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e flachendeckende Betreuung durch
mehr als 80 Vertriebspartner weltweit

e schneller und effektiver Service

o weltweit tatige Vertriebs- und
Servicetechniker

e intelligente Ersatzteilbereitstellung
durch identische Komponenten
in der Homag Group
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ilamond - viele gute Griinde
sprechen dafur

WIRTSCHAFTLICHKEIT
geringe RUstzeiten

weniger Schleifvorgénge
einfachste Bedienbarkeit
geringer Energieverbrauch

hohe Standwege der Schleifmittel

OBERFLACHENQUALITAT

programmgesteuerte, perfekte Schleifparameter flr jede Anwendung
MPS Schleifsystem

intelligente Aggregatkombinationen

optimale Bedienerunterstltzung

BREITES ANWENDUNGSSPEKTRUM

maximale Maoglichkeiten durch volle Kontrolle aller Parameter
vorbereitete, jederzeit nachrustbare Erweiterungsmaoglichkeiten
5 verflgbare Aggregattypen flr jeden Anwendungstall

Faszination Schleifen -
Vollaustattung als Standard

Ein DIAMANT steht fUr: Perfektion, Dauerhaftigkeit, Werthaltigkeit —
eine gute Investition.

Diese MaBstabe haben wir auch der Konzeption unserer Diamond
Baureihe zu Grunde gelegt. Alle in dieser Baureihe standardméBig
integrierten technischen Details wurden auf ihren Kundennutzen Uberpriift.
Die hieraus entstandenen Leistungspakete setzen sich zusammen wie
das Lichtspiel in den Facetten eines Diamanten. Deshalb sind wir der
Meinung, dass diese Maschinen den Namen Diamond verdient haben.




Diamond 3-Band Maschinen, die Symbiose

aus Leistung und Vielfaltigkeit

Die DIAMOND Dreibandmaschinen représentieren die
Flagschiffe der DIAMOND Serie und sind die erfolg-

reichsten Modelle der letzten Jahre. Sie biindeln High-

tech made in Germany mit einer auerordentlichen

Anwendungsvielfalt.

Egal ob ihr Betrieb umfangreiche Massivholz- und

Anforderung passende Konfiguration und erzeugen
ein perfektes Finish in nur einem Durchgang.

Formschones Design, ein hoher Grad an Bedien-

ergonomie und eine Verarbeitung auf hdchstem
Qualitatsniveau — die beste DIAMOND die es je gab.

Furnierbearbeitung oder Lack- und Hochglanzschliff

durchfihrt, die dreiaggregatigen Kreuzschleifauto-
maten der DIAMOND Reihe haben die fur Ihre

§  Wirtschaftlichkeit

§7  Oberflachenqualitat

W  Breites Anwendungsspektrum
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Anwendungen:

Aggregat-Typ

Combiniertes Aggregat mit pro-
filierter Stahlkontaktwalze und
elektronischem Druckbalken

Andruckelement

MagneticMPad System

Aggregat-Leistung | 15 kW

Ve 2-18 m/s
Abmessungen 2620 mm x
Schleifmittel 1350 - 1380 mm
Bandausblas- Standard
vorrichtung

Diamond




Furnierschliff, Entfernen von Fugenpapier

Zum Schleifen langer querfurnierter Teile
Lackzwischenschliff und Vorbereitung fir Hochglanz
Massivholzschliff

Aggregat-Typ

Querschleifaggregat mit elektro-
nischem Druckbalken

Andruckelement

m.l
MagneticMPad System

Aggregat-Leistung | 13,5 KW

Ve 1-16m/s
Abmessungen 5360 mm x 150 mm
Schleifmittel

Bandausblas- Standard
vorrichtung
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Anwendungen:

v

Qualitativ hochwertiger Schliff verschiedenster
Oberflachen

Lackschliff mit sehr feinen Kérnungen
Massivholzschliff, besonders bei Rahmenteilen

T T

Aggregat-Typ

Aggregat mit elektronischem
Druckbalken und innenlau-
fendem Drucklamellenband

Andruckelement

Magnetic Pad;, stem
Eingriffsbreite 125 mm
Aggregat-Leistung | 20 kW
Ve 1,5-12m/s
Abmessungen 2620 mm x 1370 mm
Schleifmittel
Drehrichtung Mit- und Gegenlauf
Bandausblas- Standard

vorrichtung




Anwendungen:

Feinschliff von Holz und Holzwerkstoffen sowie
von lackierten Oberflachen
Verfeinern des Schliffbildes vorgeschalteter Prozesse

Aggregat-Typ

Aggregat mit elektronischem
Druckbalken

Andruckelement

m.'
Magnetic®@Pad System

Aggregat-Leistung | 7,5 kW (QCE)
15 kW (RQE)
Ve 1-9 m/s (QCE)
2 - 18 m/s (RQE)
Drehrichtung Mit- und Gegenlauf
Abmessungen 2620 mm x
Schleifmittel 1350 - 1380 mm
Bandausblas- Standard
vorrichtung
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Anwendungen:
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Kalibrierschliff von Holz und Holzwerkstoffen
Definiertes Aufrauhen von Oberflachen als

Vorbereitung fur Verklebungen

Aggregat-Typ

Profilierte
Stahlkontaktwalze

Aggregat-Leistung

22 kKW

Ve 18 m/s
Abmessungen 2620 mm x
Schleifmittel 1350 - 1380 mm
Bandausblas- optional
vorrichtung
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Magnetic®Pad Sysiem

MPS - Faszinierende Technik
fir perfekte Oberflachen

MPS — Magnetic Pad System — ist die neueste Ent- zu hochwertigem Design und h&chsten Anspriichen
wicklung von Butfering und bietet die ideale Ldsung Ihrer Kunden bietet die MPS Technologie ideale
fir perfekte, anspruchsvolle Oberflachen bei absoluter  Voraussetzungen diese Anforderungen zu 16sen.

Wiederholgenauigkeit. Gerade hinsichtlich des Trends Faszinierende Technik fur perfekte Oberflachen - MPS!

- -- - - - -

BUTFERING




Dynamische Einsatzsteuerung

- proportional zur Uberdeckungsflache im Durchlauf
passt jeder einzelne Aktor (Schleifsegment) seine
Anpresskraft auf die Werkstickoberflache an.

Hochprézises Einsteuern der Aktoren

(Schleifsegmente)

- das Einsetzen jedes Aktors (Schleifsegmentes) ist
nicht nur an den Vorder- und Hinterkanten wieder-
holgenau, sondern hat auch einen proportionalen
Kraftverlauf an den Werkstlcklangskanten.

Keine Reibungsverluste der Aktoren

(Schleifsegmente)

- durch préazise Passfiihrungen entstehen keine
Reibungsverluste in den Aktoren (Schleifsegmenten)

Einzeln ansteuerbare Aktoren
(Schleifsegmente)
Individual Actuator Control - IAC

mps - magnetic pad system
- im 2:1 Standardraster mit 2 Sensoren pro Aktor

mps plus - magnetic pad system plus
- optional im 3:1 Raster mit 3 Sensoren pro Aktor

Diamond

MAGNETIC PAD SYSTEM ‘

Nutzen:
Das Werksttick wird an jeder Stelle mit der
gleichen Intensitédt geschliffen

Nutzen:
Kein Kantenabfall im Randbereich -
perfektes Ausschleifen

Nutzen:
Sehr schnelles und verschleiBfreies Arbeiten
der Aktoren (Schleifsegmente)

Nutzen:

Bei anspruchsvollen Schieifaufgaben
kann jeder Aktor (Schieifsegment) einzeln
programmiert werden :

Nutzen:

_ Fiir anspruchsvollste Anwendungen
_in der industriellen Fertigung




Werkstilickdickeneinstellung
Konstante Arbeitshohe

Stabile Rahmenkonstruktion mit gleichbleibender
Werkstlickeinlaufhéhe von 900 mm durch Verstellung
des Maschinenoberteils

Werkstlickdickeneinstellungen von 3 - 160 mm durch

vier groB dimensionierte Trapezgewindespindeln mit

40 mm Durchmesser

.....................>
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abklappbarer Tisch optionaf

900 mm
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= | l% ,“ﬁ"é: (SR - 200 Programmspeicherplatze

j AN e g Fehlermeldung in Klartext, Speicherung aller

) ‘ .sh = ~ schleifrelevanten Maschinenparameter
© o ® - Programmwechsel in Sekunden durch die von
[2 ~ Butfering entwickelte Pre-Set Aktivierung im lau-
=l == 1ongem Betrieb
Dickenmessgerat

mit Funkubertragung
ME 5000

Innovation aus dem Hause Butfering

Kabellose Ubermittiung der Werkstiickdicke
an die Maschine

\erschiedene Messmodi
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Sthen I ose Reg el un g der Drehzahlregelung tiber Frequenzumrichter
SCh n ittg eSChWi nd ig ke it Kraftiibertragung Uber Poly-V-Riemen

Automatische Aktivierung beim SchlieBen der Tur
H Automatisches Ver- und Entriegeln
Aggregatverriegelung ey

Stufenlose Regelung

der Vorschub-
geschwindigkeit

Stufenloser Werkstlickvorschub Uber
Frequenzumrichter

Gummierte Antriebstrommel
GrofB dimensionierte Lager

V; = 2.5 - 13 m/min

Diamond o




Ausziehbare
Werkstuckauflage

Transportsicherheit durch
Saugspannvorrichtung

Hochleistungsgeblase mit Regelklappe im
Maschinensténder integriert

Uber das Terminal aktivierbare

Tischsegmentierung

Stabile Fiihrung durch gummierte Andruckrollen

Federnd gelagerte Andruckrollen mit stabiler FUhrung
Gummierte Andruckrollen
Andruckelemente in Minimalabstand zur Eingriffszone

Zusétzliche Druckrolle vor und hinter der Werkstlck-
erkennung

Berﬁhrungslose"
Schleifbandoszillation

Oszillationssteuerung mit Endlagendampfung
Optisches System zur Uberwachung der Bandkante

Notstromversorgung bei Stromausfall

l H( BUTFERING




Schleifaggregate mit
Bandausblasvorrichtung

Pneumatisch oszillierendende Bandausblasvor-
richtung mit integrierter Absaugeinrichtung

Werkstlckgesteuert mit programmierbarer
Nachlaufzeit

Maschinenstop durch
Not-Aus Taster

Insgesamt 3 Not-Aus-Taster, die am Ein-
und Auslauf der Maschine angebracht sind

Sofortiger Maschinenstop

Finishaggregat
mit Freiplatz

Aggregat mit einer angetriebenen Finishburste und

einem Freiplatz zur spateren Aufnahme von:

- Satinier- oder Strukturierbirste

- Reinigungsanlage mit lonisiereinrichtung und
Abblasung mit werkstlickgesteuerten rotierenden
Abblasdusen

I_-_\utomatischer
Uberdickenschutz

Abschalten des Vorschubs bei zu dicken
Werkstulicken

Schleifaggregat stoppt sofort und wird in
Stand-By geschaltet

Blockierung des Terminals

Klartext Fehlermeldungen

Diamond
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Ein Unternehmen der Homag Group
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Bltfering

Schleiftechnik GmbH
Stromberger StraBe 170
D-59269 Beckum

Telefon 0 25 21-842-0
Telefax 0 25 21-842-67
Internet: www.buetfering.de
e-Mail: info@buetfering.de
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