EINFUHRUNG

hino

Steuerungssystem 900

BWO ist spezialisiert auf den Bau von fortschrittlichen,
individuellen Steuerungen. Ganz gleich, ob Sie Werk-
zeugmaschinen, anthropomorphe Roboter, Handling-
Systeme oder TransferstraRen herstellen - von BWO
erhalten Sie stets Steuerungen, die Ihren individuellen
Anforderungen gerecht werden.

BWO deckt nahezu alle erdenklichen Steuerungs-
aufgaben komplett durch ein einziges modulares
System (Produktfamilie) ab.

Deshalb sind Steuerungen von BWO immer nur so
grof3 und komplex, wie es Maschine oder Prozel3
erfordern.

Stellen Sie lhre Steuerung(en) zusammen aus:

« Chassis mit 1, 2, 4 oder 8 Steckplatzen

» Netzteile mit 8 Aoder 16 A bei5V

« CPU-Module in verschiedenen Leistungs-
Modellen

« Achsmodule fiir unterschiedliche analoge
oder digitale Ansteuerung

- E/A-Module fiir analoge oder digitale Anbindung

« Kommunikationsmodule fiir verschiedene
Protokolle

- Bedienteile zu verschiedenen CNC oder RC
Aufgaben

Wiinschen Sie zusétzliche Funktionen, dann bauen
wir die Steuerung einfach modular und bedarfsge-
recht aus.

Funktionserweiterungen sichern Ihnen die jederzeitige
technologische Aktualitat und Leistungsfahigkeit von
Maschinen und Produktionsprozessen.

Das offene Steuerungskonzept bietet viele Vorteile:

« Einbindung anwenderspezifischer Funktionen,

* Freie Gestaltung der Bedienoberflache mit PROMA,
« Einfacher Aufbau des PLC-Programms mit PLC900,
« Anderungen des Betriebssystems mit C-Compiler.

Die Kompatibilitat der BWO-Steuerungen garantiert
Ihnen uber Jahre hinweg einen maximalen Nutzen.

BWO ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001.

BWO ist ein solides, qualifiziertes Technologieunter-
nehmen und steht fir Zuverlassigkeit, Kontinuitat und
solides Wachstum.

Sie haben somit die Gewil3heit, in BWO einem dauer-
haften und berechenbaren Partner in allen elektroni-
schen Steuerungsfragen zu vertrauen.

Beispiele fiir verschiedene
Steuerungsausfliihrungen

Kleine Steuerung

2 Chassis mit 1 Steckplatz

1 Chassis mit 2 Steckplatzen
1 Netzteil-Modul

1 CPU-Modul

1 Achsen-Modul

1 Ein-/Ausgangsmodul
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mit 8 Steckplatzen
1 Netzteil-Modul
1 CPU-Modul
2 Achsen-Module
3 Eingangsmodule
3 Ausgangsmodule
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GroBe Steuerung

1 Chassis mit 2 Steckplatzen - 1 Netzteil-Modul

1 Chassis mit 1 Steckplatz - 1 CPU-Modul

1 Chassis mit 4 Steckplatzen - 4 Achsen-Module

1 Chassis mit 8 Steckplatzen - 4 Eingangsmodule
- 4 Ausgangsmodule




BEDIENFELDER CNC
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CNC 910 Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Standard-Ausfiihrung

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und haben ein voll grafikfahiges color LC-
Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bildschirm

LCD-Bildschirm TFT 6,5"
Auflésung 640 x 480
Farben aus 4096 256
Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024
Speicher

Laufzeitspeicher ~DRAM 16MB
Flash-Disk-Speicher 8MB

fur Betriebssystem und Bedienoberflache

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Maschinenbedienfeld integriert
1 Not-Aus-Schalter

1 Schliisselschalter

2 Potentiometer

Anschliisse
1 Ethernet RJ45 10MBit
1 Serielle Schnittstelle (RS232 / RS422)

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fir Uhr

Abmessungen
B x Hinmm 277 x 227
Software

Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer
Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack
fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.

Touch-Screen (Beispiele fir Anzeige)

Bild oben:  Auswabhltasten auf dem Touch-Screen,
Umschalten mit Taste m zwischen den
Auswahlbildern.

Bild Mitte:  Die numerische Tastatur wird bei Bertihrung
eines Eingabefeldes eingeblendet.

Bild unten:  Bei der Programmeingabe wird eine ASCII-

Tastatur eingeblendet.
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Artikel Nummer

CNC 910 Standard-Ausfiihrung 085 002
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BEDIENFELDER CNC
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CNC 920 Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und hat ein voll grafikfahiges color LC-

Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bildschirm

LCD-Bildschirm TFT 10,4"
Auflésung 640 x 480
Farben aus 4096 256
Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024
Speicher

Laufzeitspeicher DRAM 16MB
Flash-Disk-Speicher 8MB

fur Betriebssystem und Bedienoberflache

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Anschliisse
1 Ethernet RJ45 10 MBIt
1 Serielle Schnittstelle (RS232 / RS422)

HandradanschiluB3
TTL-Pegel, Kabellange 1m, +5V

Maschinenbedienfeld separat
Anordnung neben oder unter dem CNC-Bedienfeld
bestiickt mit 5 Elementen:

1 Not-Aus-Schalter

1 Schliisselschalter

2 Potentiometer fir Spindel- und Vorschub-Override
1 Leuchttaster

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fur die Uhr

Abmessungen

B x Hin mm

CNC 920 Standard 328 x 310
Maschinenbedienfeld 80 x 310

Software
Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer

Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack

fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.
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CNC 920 mit Maschinenbedienfeld

Artikel Nummer
Bedienfeld CNC 920 800 048
Maschinenbedienfeld 800 047
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BEDIENFELDER CNC
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CNC 930/10 /15

Bedienfelder fiir den Schrankeinbau

Die Bedienfelder sind fur den Einsatz an CNC-Steuerun-
gen konzipiert und hat ein voll grafikfahiges color LC-
Display und Folientasten mit mechanischem Druckpunkt.

Bedienfelder in zwei Ausfiihrungen:

CNC 930/10 LCD-Bildschirm TFT 10“

Auflésung / Farben 640 x 480 / 16Bit

CNC 930/15 LCD-Bildschirm TFT 15%

Auflésung / Farben 1024 x 768 / 16Bit

Touch-Screen mit Auflésung 1024 x 1024

Prozessor/RAM/Festplatte (Option 1)

CPU Intel® Ultra Low-Voltage x86

RAM-Speicher >1,00 GB

Festplatte Flash Drive 2,00 GB
oder Festplatte >120 GB

Prozessor/RAM/Festplatte (Option 2)

CPU Intel® Dual Core

RAM-Speicher 2,00 GB

Festplatte Flash Drive 2,00 GB
oder Festplatte >120 GB

Tasten

Funktionstasten 42

davon frei gestaltbar 15

PLC-Tasten mit Anzeige auf LCD-Bildschirm

Anschliisse

1 Ethernet 10/100 Mbit
1 Serielle Schnittstelle
4 USB 2.0

1 PS/2 Maus / Tastatur
1 SVGA Monitor

Maschinenbedienfeld separat

1 Not-Aus-Schalter

1 Schlisselschalter bei CNC 930 /10

2 Schlisselschalter bei CNC 930 /15

2 Potentiometer fir Spindel- und Vorschub-Override
1 Leuchttaster

Stromversorgung
Betriebsspannung 24V
Batteriepuffer fir die Uhr

Abmessungen B x Hin mm

Bedienfeld CNC 930/10 328 x 310
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/10 80 x 310
Bedienfeld CNC 930/15 430 x 370
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/15 80 x 370

Software

Embedded Real Time Betriebssystem mit grafischer
Bedienoberflache (PROMA kompatibel)und TCP/IP Stack
fur Kommunikation und Ferndiagnose Uber das Internet.
Windows XP fiir integrierten PC.
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CNC 930/15 mit Maschinenbedienfeld

Artikel Nummer
Bedienfeld CNC 930 /10 800 381
Maschinenbedienfeld fir CNC 930/10 800 047
Bedienfeld CNC 930 /15 (Option 1) 800 070
Bedienfeld CNC 930 /15 (Option 2) 800 448
Maschinenbedienfeld fiir CNC 930/15 800 069
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BEDIENPULT CNC 900 TEACH PANEL
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Das Teach Panel fiir den
beweglichen Einsatz

Ergonomisches und leichtes Terminal fir den Einrichte-
Betrieb in der Maschine oder eines Handling- Systems.
(z. B.: Roboter)

Hochste Sicherheit durch 2- kanaligen, 3- stufigen
Zustimmtaster und Not- Aus- Schalter.

Kontinuierlich einstellbare Vorschiibe mit Override-
Poti.

Kontinuierliche Schrittverfahrungen aller Achsen Utber
Handrad und Tasten mdglich.

Frei wahlbare editierbare SPS- Aufrufe.

Der AnschluB3 erfolgt Gber einen 17-poligen Rundstecker
mit geschirmtem Kabel.

Ausstattung:

- 2 zeiliges beleuchtetes grafisches Display, 28 x 50mm
- 25 Tasten

- davon 22 Tasten mit LED

- 3- stufiger Zustimmtaster

- Handrad

- Override Potentiometer

- Not- Aus- Taster

- 17- poliger Flanschstecker am Gehéause

- MaBe B x H mm Teach Panel ca. 150x250
Artikel Nummer
Teachpanel TP 800 405
Schnittstelle RS422 (38KBit) 084 589
Montage 17-pol.Kabelbuchse an Kabel 800 408
Kabellange nach Vorgabe (je Meter) 003 213
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