


Bei den Trennbandsagen der Baureihe UNI-
MASTER handelt es sich um Maschinen, die nach
dem neuesten Stand der Technik entwickelt wur-
den und die aufgrund ihrer modernen Ausri-
stung, Vielseitigkeit und hohen Leistung vorteil-
haft in der ver- und bearbeitenden Holzindustrie
eingesetzt werden. Sie konnen als Einzelmaschi-
nen, in Maschinengruppen, als Spezialmaschinen
und innerhalb von maechanisierten und automati-
siertenBands&genstralen, in Tandemaufstellung
oder Doppelbandsigenaufstellung in den Ar-
beitsflul inteariert werden.

Dig UNIMASTER-Trennbandsagen werden in der
bewsdhrten GréoBe von 1100 mm Bandsagerollen-
durchmesser geliefert,

Vertikale
Hochleistungs-Trennbandsidgen

Aufden Maschinen kiinnen jeweils verschiedene
Schnittedurchgefihrtwerden; die Anderung des
Schnittes erfolgt durch einfache Momentver-
stellung.

Konstruktionsmerkmale

1. Maschinenstédnder in StahlschweiBkonstruk-
tion mit integrieriem Hydrauliksystem und ange-
bauter Elekirosteuerungseinheit. Maschinen-
standerbaukastensystem ermdéglicht Einzel-,
Doppel- und Tandemanordnung,

2. Bandsagerollen in schweren Pendelrollen-
lagern gelagert. Bandsagenrollen-Laufflachen
feinbearbeitet.

Auswahl der Schnitte siehe jeweils nachfolgende Schnittmglichkeiten

Fiir besondere Ein-
schnittaufgaben sind
Vorschubaggregate in

Sonderausfiihrung nach

separater Kennziffer

miglich. Bitte Detailplan

PR
LA

oy

F

Aggregattyp: 318 Aggregattyp: 319

[r Trenn- und
Mittelschnitt

fir Trenn-, Mittel- und
Behwartenschnitt

SK 2525 anfordern und
Schnittaufgabe
schildern,

Die fiir die Einzel-
maschinen skizzierten
Einschnittarten und

Aggregatausfiihrungen

sind auch fiir die Doppel-
bandsagemaschinen

mit der Zusatzkenn-
zeichnung 0" liefarbar.

Aggregattyp: 320

mil Zusatzeinrichtung

far Trenn-, Mittel-,
Diagonal- und versalziem
Diagonalschnift

Konstruktionsanderungen
vorbehalten,




Unimayter

 Support mit Lagerung
2. Tellerfederpaket flr S&ge-
blattspannungsausgieich
. Bchutzbigei
4. Hydromotor

- Niederhaltevormichtung
{Druckralle)
. Aggregat-Beldrickseite

. Zentralverstelleinrichtung

. Verstelleinrichtung fir
Diagonalschnitt

. achutzhaube (Hauptschutz)
. Tropischmierung
. Elektrosteusrung

- Manometer fir
Sageblattspanndruck

. Bet&tigungen for
Blattspanneinrichtung

. Morschubregeleinrichtung
. Maschinenstander

. Hydraulik-Steverblock

. Antriebsschulz

Bandsagerollendurchmesser 1100 mm
Bandsagerollenbreite 105 mm

fur Sdgeblattbreiten bis 120 mm

3. Sdageblattspannung Gber manuell, hydro-
mechanische Spanneinrichtung.

4. Spezialdruckfiihrungen mit verschleiBarmen
CANALIT-Druckfihrungsbacken, flirhohe Sige-
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blattstabilitat, oberer DruckiGhrungsarm héhen-
versetzbar.

5.Hauptantriebiiberkompakt angebautem Haupt-
antricbsmotor mit angeflanschter Hydraulik-
pumpe. Motorleistung und Sageblatigeschwin-
digkeit entsprechend der Schnittaufgabe aus-
wahlbar.
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6. ElektrosteuerungflirHauptantriebund Neben-
aggregate mit samtlichen Bedienungselementen,
in separal angebautem Schaligerdtekasten in-
stalliert. _

7. Vorschubaggregate in verschiedenen Typen
und Ausfihrungen fir Trenn-, Mittel-, Diagonal-
und Schwartenschnitt mit der Grundmaschine

kombinierbar. Samtliche Vorschubwalzen mit
stufenlos regulierbarem, hydraulischem Antrieb.
8. Zentralverstelleinrichtung tir Schnitistérken-
einstellung und fir Umstellung Trenn-Mittel-
schnitt.

9. Schutzvorrichtungen und Sicherheitseinrich-
tungen Geschlossene Stahlblechschutzhaube
fir die Bandsagerollen, Antriebsschutzvorrich-
tung, Sicherheitsschutzbigel fir Vorschub-
stoppbetitigung, Bandségerollenbremseinrich-
tung.

10. Montage/Inbetriebnahme Durch kompakte
Maschinenkonstruktion und anschluBfertige In-
stallation ist eine vereinfachte Montage und In-
betriebnahme gegeben.



Trennbandsédgen in der Anordnung
als Doppelbandsagen

Die UNIMASTER-Trennbandsagen kKonnen vor-
teilnaft auch als Doppelbandségenanordnung in
dieser Form auch innerhalb von mechanisierien
und automatisierten BandsagenstraBen aufge-
stelltwerden. Dazu kGnnennach Bedarfmechani-
sierte oder automatisierte technologische Ab-
ldufe mitgeliefert werden, entsprechend dazu
auch die dazugehdrigen Steuersysieme.

el Plano-matic
|

.[,___;::z, o B e e AufWunschwerden auchdie UNIMASTER-Trenn-
A i J‘ i e f e '| bandsagen mit dem bewadhrien und internat. pa-
e S— | tentierten PLANOMATIC-System ausgestattet,
Ft: A so daB die Behandlung der Sageblatter auf ein
|“"“ ; ‘ Minimum begrenzt wird (Einzelheiten siehe
PLANOMATIC-Prospekt).




: Aggregat Agaregat Aggregal
Technische Daten Typ: 319 Typ: 318 Typ: 320
Bandsagerollendurchmesser Dmm 1100 1100 1100
Bandsagerollenbreite i 105 105 108
Sdgeblattbreite max. mm 120 120 120
Sageblatttinge max. mm 6500 8500 8500
Sdgeblattiange mm 6400 G400 5400
Arbeitshthe h mm 800 800 800
Anschlagwalzenhihe mm 200 200 200
Durchgang unter der Filhrung max. fmm 320 320 320
Mafi Anschlag-Sageblatt max. x mm 250 250 250
Maf Beidrickseite-Sageblatl max, Y mm 250 200 250
Aggregatdfinung bel Mittelschnitt max. frim a0 400 500
Diagonalschniti-Einsteliwinkel bei Zusatzeinrichtung Grag. = = -45 Grad
Sageblattgeschwindigksit, wahlweise misec;, 28, 32 oder 36
Vorschubgeschwindiagkelt, stufenlos regelbar mfmin  4-80
Antriebsleistung, Standard e 185

fmax. KW 220 _
Geszamtbreite Bmm 2860 2860 2860
Breite bmm 1625 1625 1625
Breite cmm 1235 1235 1235
Gesamthohe Obear Fundament Hmm 2475 2475 2475
Gesamtlange L mm 8900 200 00

Giewicht. unvernackt ka ca. 1800




