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Steuerungsneutral, maschinenunabhéngig, flexibel

Das leistungsstarke CNC-Programmiersystem NCAD von COBUS ConCept ist speziell
fur holzverarbeitende Betriebe entwickelt worden. Klare Programmstrukturen und
bedienerfreundliche Meniis unter Windows machen das System zu einem anwender-
freundlichen Programm, das auch ungeiibte Anwender in kiirzester Zeit zu beherrschen
lernen.

NCAD enthélt alle marktiiblichen WOP-Funktionen einer CNC-Programmieroberfliche
und dartiber hinaus optimal auf die CNC-Programmierung abgestimmte CAD-Funktio-
nen. Alle erstellten Programme sind kompatibel zu jeglichen Bearbeitungszentren; das
garantiert die Unabh&ngigkeit von Maschinenherstellern.

NCAD eréffnet verschiedene Wege zum lauffahigen CNC-Programm. So vereinfachen
z.B. zahlreiche leistungsstarke Makros die Programmerstellung. Auch eigene Pro-
grammabfolgen kénnen als Kundenmakro hinterlegt und so die Leistungsfahigkeit Ih-
res Programms individuell erweitert werden. Diverse Branchenlésungen enthalten
komplexe Pakete, die auf die spezifischen Anforderungen einer bestimmten Branche
besonders zugeschnitten sind. Die integrierten CAD-Funktionen ermdglichen die
einfache Erstellung auch schwieriger Konturen. Mit der Werkzeugverwaltung ordnen
Sie den anfallenden Bearbeitungsvorgdangen miihelos das richtige Werkzeug und die
Bearbeitungsdetails zu.

Hoéchste Sicherheit bei der Programmierung erhalten Sie aufgrund der verschiedenen
perspektivischen Darstellungsmoglichkeiten. Durch die Draufsicht, alle finf An-
sichten oder die 3D-Ansicht von Werkstiick und Bearbeitung behalten Sie die volle Kon-
tolle bei der Programmierung.

Sie wollen die Bearbeitungszeiten auf Ihrer Maschine wissen? NCAD errechnet IThnen
die Produktionszeiten und kann die Faktoren Werkzeugwechselzeiten und Beschleuni-
gungswerte mit beriicksichtigen.

Ist ein eigenes Konstruktions-System (CAD) vorhanden, liest
NCAD die DXF-Zeichnungen problemlos ein.

Postprozessoren erzeugen lauffahige CNC-Programme. Diese kdn-
nen dann direkt auf dem Bearbeitungszentrum gestartet werden.
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Die CNC-Programmierung
der Zukunft

Anwenderfreundliche Makros erlauben auch Anwendern
ohne CNC-Kenntnisse die Erstellung von laufféhigen
CNC-Programmen in kiirzester Zeit. Die klare Bediener-
filhrung, die keine Frage offen ldsst, fiihrt schnell zum
gewiinschten Ziel. Die Eingabe von Parametern ist auf ein
Minimum begrenzt, und die grafische Unterstiitzung hilft
bei der Eingabe.
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Fur jede Bearbeitung stehen Makros zur Verfiigung:

Frasen:

» Formatieren mit-einem Kantenoffset

o Freitaschen mit Inselerkennung
(Kontur- oder Achsparallel)

¢ Grafiken sticheln

e Textfrasen auf einer Kontur

Bohren:

« Diverse Einzelbohrungen z.B. horizontal unter einem
beliebigen Winkel

Topfbander

Diverse Lochreihen horizontal

Diverse Lochreihen vertikal

Sagen/Nuten:

o Formatieren mit einem Kantenoffset
e mit Auslauf / ohne Auslauf

e - Eckenstechen

und viele andere mehr ...

NCAD

Kundenmakros

Wiederkehrende Teilprogramme kénnen ganz einfach
als Makros hinterlegt werden. Dadurch erweitert sich
individuell der Leistungsumfang Ihrer eigenen L&sung.
Jedes dieser Makros kann mit einer eigenen Hilfegrafik
versehen werden. Neue Mitarbeiter brauchen damit eine
deutlich kiirzere Einarbeitungsphase, und das Know-how
Ihrer Mitarbeiter bleibt im eigenen Hause.
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Variantenprogrammierung

Gerade bei der Pflege und Anderung von Varianten zeich-
net sich NCAD durch die duBerst kurze Bearbeitungszeit
aus. Komfortabel und schnell lassen sich mit NCAD z.B.
Tirenvarianten anlegen oder @ndern. Vorbei sind die
Zeiten, wo in verschiedenen Programmen die einzelnen
Schritte erst miihselig definiert werden mussten. Haufig
wiederkehrende CNC-Bearbeitungen werden einfach in
Blécken abgespeichert und bei Bedarf aufgerufen. Sind
MaBe und Zubehorteile einer Tur definiert, reicht ein Be-
fehl aus, um aus den Daten automatisch ein CNC-Pro-
gramm zu erzeugen.

Um aus einer Variante einen fertigen Auftrag zu erstellen,
braucht der Anwender meist nur wenige Minuten. Einmal
hinterlegte Bearbeitungen kénnen fiir alle Varianten ge-
nutzt werden.

Die Eingabe erfolgt denkbar einfach {iber einen Eingabe-
dialog. Erfolgen vor der Fertigung noch iiberraschen An-
derungen, wird der Eingabedialog einfach wieder gedff-
net und die verénderten Parameter werden aktualisiert.
Nach den Anderungen reicht ein Tastendruck aus, um das
neue CNC-Programm zu erzeugen.

Aoch [RO0OT HI® | Rerwakion 1031.8 @




Produktblatt

Sicherheit, Komfort und Wirtschaft-
lichkeit - wie lasst sich das vereinen?

Zeitberechnung - optimierte Riistzeiten

Die Eingriffszeiten der Werkzeuge werden anhand der
Verfahrwege und Vorschiibe ermittelt. Die Zeitberech-
nung kann individuell durch die Faktoren Werkzeugwech-
selzeiten plus Beschleunigung optimiert werden. Unter-
stiitzt wird die Funktion in einer 3D Simulation, wo jede
Bearbeitung einzeln dargestellt wird.

Algomein | Simuation Maschine |
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CAD

Mit dem integriertem CAD-Teil kénnen Zeichnungen ganz
einfach erstellt und die NC-Bearbeitung zugeordnet wer-
den. Ohne Layertechnik kdnnen DXF Zeichnungen aus
fremden CAD-Systemen einlesen und weiter bearbeitet
werden. Hat hier der Konstrukteur etwa wichtige An-
fahrts- oder Abfahrtspunkte fiir die CNC-Technik verges-
sen, so kénnen diese problemlos im NCAD gesetzt wer-
den. Alternativ kann iber eine definierte Layertechnik,
z.B. iber AutoCAD 2004, die CNC-Programmierung au-
tomatisiert werden. Im NCAD kann die Zeichnung gleich
bemaBt werden, und mit einem Zeichnungsrahmen ge-
stalten Sie Ihre Angebotszeichnung.

Sicherheit durch visuelle Kontrolle
Hochste Sicherheit und vollendete Kontrolle bei der Pro-
grammerstellung erreichen Sie mit Hilfe der 3D-Funktio-
nalitat unserer Losung. Drehen Sie das Werkstiick frei im
Raum. Die Ansicht kann den Programmieranforderungen
individuell angepasst werden. Zur Verfiigung steht eine
Draufsicht, die 5-Seiten-Ansicht oder die 3D-Ansicht. Sind
die Bearbeitungen zugeordnet, kann eine animierte 3D-
Simulation von Werkstiick und Werkzeug gestartet wer-
den. So behalten Sie immer die Ubersicht.

COBUS cad/cam solutions
ertool  User  Ubersicht

Freitaschen mit Inselerkennung

Taschen mit beliebiger Kontur kénnen achs- oder kon-
turparallel ausgerdumt werden. Die Fraserzustellung und
das SchlichtaufmaB werden dabei beriicksichtigt.
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Datendurchgéangigkeit durch Schnittstellen
Intelligente Schnittstellen zu fast allen Softwareanbietern
der verschiedenen Branchen machen die Dateniibernah-
me aus Konstruktions- oder Auftragsprogrammen mog-
lich. Nach dem Einlesen der Daten werden die CNC-Pro-
gramme generiert.

» CAD Schnittstelle zur Ubernahme von DXF-Dateien.

e Diverse Schnittstellen zu externen Branchenlésungen
fur den Holzmarkt als Option

e Diverse Schnittstellen zu internen Branchenlésungen
als Option
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Unabhéngigkeit und klare Strukturen

Unabhéngigkeit

Mit NCAD kénnen Sie Thren Maschinenpark an Ihre in-
dividuellen Anforderungen anpassen. Der groBe Vorteil
liegt in der steuerungsneutralen CNC-Programmie-
rung. Jedes NCAD-Programm lauft Uber einen passen-
den Postprozessor auf jedem Bearbeitungszentrum oder
Bohrautomaten.

Klare Programmstruktur

Programmierschritte werden mit einem Element-Icon zu
besseren Darstellung angezeigt und jeder Eintrag erhalt
automatisch eine Zeilennummerierung. Durch Leerzei-
chen oder Kommentare kann eine individuelle Ubersicht
gestaltet werden.

Verleimen Kontur

Zyklen

klare Programmstruktur (CAM)
®1 @ Layer NAN =
®2 ff // FKorpustyp 1001
®3 ©@ Werkstickmase / {9l
e4
5 ff 7/ Verkstiick formatieren
®6 # Formatieren PE—
[ 3
e8 /f // wvertikale Bohrungen
@9 i X-Lochreihe Start Ende w¢ RO =)
® 10 /¥-Lochreihe Start Ende w(
211 E Vertikal-Bohrbild in Y b¢
12 Vertikal-Bohrbild in Y be = o
13
® 14 #f // horizontale Bohrungen
@15 Horizontal-Bohrbild X be:
16 Horizontal-Bohrbild X be:
*17
@18 |ff // horizontales Sdgen R
@19 ® Sagenut Ruslauf SPX =
il e 2
klare Programmstruktur {CAD] >+
®1 @ Layer NAN =
e2 Layer NAH =
s bsin 4 4 4 2 4 24
e

Auf einen Blick erkennt der Programierer durch die Am-

pelschaltung rot/griin, welche Bearbeitungen momentan
im Programm aktiv oder deaktiv sind.

Gerne senden wir Ihnen ausfiihrliche Informationen zu:

NCAD

Einsatzmaoglichkeiten und
EDV-Anforderungen:

Das Paket ist geeignet fiir viele CNC-Maschinen.
Wir geben Ihnen gern Auskunft, ob und wie Ihre
Maschine damit ausgeriistet werden kann.

Paketanforderungen (Mindestanforderungen):

PC ab Pentium III 600 MHz, 128 MB RAM, Diskettenlauf-
werk, CD-ROM-Laufwerk

Mindestens 250 MB freier Speicher auf der Festplatte und
eine freie USB-Schnittstelle

Betriebssystem Windows NT 4.0, Windows 2000 oder
Windows XP, komplett installiert und eingerichtet.
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