KOMPAKT-2

DUE LINEE IN UNA
DEUX LIGNES EN UNE

TWO LINES IN ONE
ZWEI LINIE IN EINER
DOS LINEAS EN UNA
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KOMPAKT-2

DUE LINEE IN UNA
Prima, linea di tencnatura-
profilatura

Poi, linea di sbattentatura

ZWEI LINIEN IN EINER
Zuerst die Linie flr
Zapfenschneiden und
Profilierung Sodann die Linie
zum Besaumen

La Celaschi, forte dell'esperienza
pluridecennale maturata nella rea-
lizzazione di impianti per la produ-

zione di infissi e moblli, ha messo a punto un
nuoveo sistema BREVETTATO di linea MULTI-
FUNZIONALE: LA KOMPAKT-2.

Per 'estrema versaltilita d'utilizzo la KOMPAKT-
2 puo essere impiegaia per la produzione non
solo di infissi sia interni che esterni, ma anche
per antine da cucina in massiceio, pannellature
per mobili, spondine per cassetli, ecc.

Il dato saliente che la conlraddistingue daj
sistem| tradizienali, & quello di permettere la
squadiatura sul 4 lali contemporaneamenie di
pannelli e profill in genere aventi dimensioni
che vanno dal 50250 mm di minimo ai
1900x3000 mm di massimo.

DATI SALIENT| DEL SISTEMA KOMPAKT-2

- Ingombri estremamente ridotti in rapporto al
numero di funzioni eseguite (circa 7x12 metri).

- Maggiore ulilizzo dell'impianto con conse-
guente diminuzione dei templ di ammortamen-
to.

- Spostamenti ad alta velocita al cambic di
misure e programmi, con tempi di riposiziona-
mento di pochissimi secondi;

Esempio: | montanti mobili passanc da una
misura di 300 mm-a 3000 mai in cirea § secon-
di.

- Realizzazione dei'impiante cori |'utilizze di
tecnologie alla avanuuardia, guali: spostamenti
di mentanti rooill mediante viti a ricircolo di
sfere diam. 50 nun, scorrimento dei basamenti
su piste con cusciieti] a ricircolo di sfere.

Celaschi fort de I'expérience pluri-
decennale mirie dans la realisa-
tion d'installations pour la produc-

tion de menuiseries et meubles, a mis au point
un noveatl systeme breveté de ligne multifone-
tionelle: LA KOMPAKT-2

Grace a |'extreme universalité d'utilisation, la
KOMPAKT-2 peul étre employée non seule-
ment pour la production de menulseries soll
internes que éxternes, mais aussi pour portes
de cuisine en bois massif, panneaux pour meu-
bles, tiroirs, ete...

A difference des sysiémes lraditionels de fra-
vail, le cenire d'usinage KOMPAKT-2 permet
en un seul passage d'effectuer |'equerissage
des 4 cotes, sur panneaux et profils en general
ayant dimensions a parlir de 50x250 mm mini-
mum & 1800x3000 mm maximum.

CARACTERISTIQUES DU CENTRE D'USINA-
GE "KOMPAKT-2"

- Encombrements extrémement reduits en rap-
port au numéro de fonctions d'usinage offertes.
(Environ 7x12 metre).

- Majeure utilisalion du Cenlre d'Usinage avee
notable diminution des lemps d'ammorlisse-
menl. ;

- Déplacements trés rapide au changements

DEUX LIGNES EN UNE
Avant, ligne de tenonnage-
profilage

Aprés, ligne de calibrage
exterieur

perfilado

contorneado

des longueurs el programmes, avec temps de
positionnement de quelque secondes:
Example: les montants mobiles se deplacent
d'une mesure de 300 mm a 3000 mm en envj-
ron 5 secondes.

- Realisation du Centre d'Usinage avec 'emploi
de technologies d'avani-garde: Deplacemeni
des montants mobiles fait par vis & hilles diam.
50 mm el glissement sur pistes avec roule-
ments & billes.

With experience achieved Ihrough

% many years of making complefe

BN stailations for the nroducticn of
windows, doors and furpiture, CELASCH) has
brought out and patented 4 new, mulifunctional
line system: KOMPACT-2.
KOMPACT-2's exirame versatility can be used
not only for windaw and door production but
also for all types of solid wood kitchen door and
decorative panels as well as drawer side and
frant proauzlion.
I'heouistanding feature that distinguishes this
from traditional system is the simulltaneous
sauaring of all four sides of panels and profiles,
having ‘dimensions that go from minimum of
50x250 mm to a maximum of 1900x3600 mm.

IMPORTANT FEATURES OF THE KOMPAKT-
2 SYSTEM

- Greally reduced floor space in relation to the
number of functions carrled out {approx. 7x12
m.). ‘

- Grealer use of the machine with the conse-
quent reduction in depreciation times.

- High speed displacements when changing
sizes and programs with re-pesitioning times of
a few seconds:

E.g. the positioning of the movable stands goes
fram a measurament of 300 mm up to 3000 mm
in approx. 6 seconds.

- The construction of the machine using advan-
ced techinology such as; displacemenit of mova-
ble stands by means of 50 mm diam. screws
with recirculating ball-bearings, displacement of
movable stands by sliding on pads with re-cir-
culating ball-bearings. %

Linfe KOMPAKT-2
Gestlizt auf eine jahrzehntolange
L Erfahrung im Bau von Anlagen zur

Herslelling ven Zargen und Mabeln hat
Celaschi ein neues patentieries System einer
multifunktionalen Linie entwickelt: KOMPAKT-
2.

Der exirem vieiseitige Einsatz der KOMPAKT-2
ermoglicht nicht nur die Fertigung von innen
und auBen fertig bearbeiteten Zargen und
Rahmen, sondern auch wvon massiven
Fronseiten [Or Kichen. Tafelungen fir Mabel,
Rahmen fiir Kassetten usw.

Im Unterschied zu herkémmlichen Systemen
das gleichzeitige Besaumen und Umfalzen aller

TWO LINES IN ONE

First, tenoning and profiling
line

After, outside contour
calibrating line

DOS LINEAS EN UNA
Antes, linea de espigado-

Despues, linea de

vier Seiten von Tafeln und Profilen im aillgemei-
nen mil Abmessungen von minimal 50x250 mm
bis maximal 1900x3000 mm.

Hauptmerkmale des Systems KOMPAKT-2

- Extrem reduzierter Platzbedorf im Verhatnis
zur Anzahl der ausgefihrian Funktionen (ca.
7x12 m.).

- Bessere ausnutzung dar Anlage, daher kirze-
ro Amortisierungszeiten,

- Meariahren der S&tander mit hoher
Geschwindigkeit beim Wechsel von
Abnmessungen und Programmen mit Zeiten fiir
Neupositionierung von wenigen Sekunden:
Beispiel. die beweglichen Stander verfahren
von einer Abmessung 300 mm auf 3000 mm in
efwa 5 Sekunden.

- Konstruiert mil Hilfe neuester Technologien
wie: Verfahren der Beweglichen Stander mit
Kugelumlaufspindeln mit 50 mm Durchmesser
und mit Kugelumiauflagern aul den Bahnen der
Rahmen.

I La Celaschi fuerte de la experien-
| cia pluridecennal adquirida en la
realizacion de Instalaciones para
la construccion de puertas, ventanas y mue-
bles, ha puesto a punfo un nuevo sistema
patentado da linea mullifuncional: La KOM-
PAKT-2. ;
Para la extrema versatilidad de empleo la
KOMPAKT-2 puede sef ulilizada para la pro-
duccion no solamenle de carpinteria de obra
(interiores y exteriores), mas tambien para
puertas de cocina en madera maciza, paneles
para muebles, costados de cajones elc. ..
Los datos Importantes que la diferencian de los
sistemas tradicionales es que permite el escua-
drado de los 4 lados contemporaneamente de
paneles, ventana o perfiles en general de
dimensiones des de minimo 50x250 mm a
maximo 1900x3000 mm

CARACTERISTICAS DEL CENTRO DE TRA-
BAJO "KOMPAKT-2"

- Dimensiones extremamente reducidas en
relacion al numero de funciones executadas
{aproximadamente 7x12 metros).

- Mayor utilizacion del ceniro de Tribajo, con
consiguiente disminucion des los tiempos de
amortizacion.

- Desplazamientos de alta velocidad al cam-
bio de |las medidas y programas, con liempos
de riposicionamientos de poquisimos segun-
dos.

Ejemplo: los: bastidores moviles pasan de una
medida minima de 300 mm a 3000 mm &n
aproximadamente 5 segundos.

- Realizacion de la instalacion con el empleo de
tecnologias de vangudrdia, quales:
Desplazamiento de los montantes moviles por
medio de tornillos con cojinetes a recirculacion
de bolas diam. 50 mm, deslizamiento de las
bancadas sobre con cojinetes a circulacion de
bolas.
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Fase di Tenonatura-profilalura -Phase de tenonnage-profilage -Tenoning and profiling work -ih
Phase Zapfenschneiden und profilierung - Fase de espigado-perfilado

4

t - Fase di sbattentatura -Phase de calibrage -Ouiside squaring calibrating work
Fhase besdumen - Fase de contorneado

A

Fuoriuscita ante squadrate nei 4 lati - Sortie des fenéires callbrées sur 4 cotés - Outfeeding of window frames squared on four sides
Vierseitig besaumte Flugel - Salida hojas de ventanas contorneadas en los:4 lados
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Fase di tenonatura - Phase de lenonnage - Tenoning work - Phase Zapfenschneiden - Fase de espigado
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Fase di calibratura- Phase de profilage éxlerigur (ca!ibragelj

Phase Kalibrierung (Besaumen) - Fase de contorneado (cal

Outside squaring calibrating work

ibrado)
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Squadratura pannello
Equerissage panneaux
Panel-squaring
Umnirasung lafeln
Esquadrado paneles

Tenonatura-profilatura
Tenonnage-profilage
Tenoning-profiling !
Zapfenschneiden und profilierung
Espigado-periilado

Squadratura-prefilatura
Equerissage-profilage
Squaring-profiling
Umfrasung-profilierung
Esquadrado-perfilado

A

Calibratura antina .
Calibrage portes de cuisine

Arti Grofiche Passent! - Placenza

Kitchen door squaring calibrating
Kalibrierung frontseiten fir kiichen

Contorneado puerias de cocina
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Sistema KOMPAKT-2, vuol dire: RISPARMIO DI SPAZIO

Sysléme KOMPAKT-2 signifie: GAIN D'ESPACE

The KOMPACT-2 sysiem means: SAVING SPACE
System KOMPAKT-2 bedeutet; PLATZERSPARNIS
Sistema KOMPAKT-2, es decir: AHORRO DE ESPACIO
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DATI TECHNIC! DATA TECHNIQUES TECHNICAL DATA TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS
Capacia lavorEziong Capaeilé douvaiyre Warking widin Arbailshreite Anchiura 0 liakeio
I tenanslure max.: fenonnage mex.: lenoning max.: Zaplenschneid, max: Ssuigadn max.: -3000 mm.
In tenonature min.! lEnonnage min.: tananing mir.: Zap[ens(.hus!d i, ‘ap‘gadr' min.. 260 mm.
|r profilatura max. : praflage max profiling max,: Profillerung max.: Parfirado max.: 1100 mm. {spac. 1800 ma)
In profilatura min.: profi Ia,gg min.: prafiling min.; Profifierung min.: Perfilado min: A0mm.
Allezza pezsi Hauleur pieces Pigces hoight Siueakhnehsn Allurs piezas 20 -+ 100 mm, (Spec. 140 mm.]
Velocila i avanzamanio Vilesse d‘amncemenl el 5pe incigked; Veiocldad de avanne:
= lenonalra + l.enops - lenoning 7ap{ensuﬁ'|wn?n -2apigado max. 24 m/1*
- profilaiura - prafiling ~profiliess 0 (( - perfilady max. 24 mil*
Moluna fruciofatone: MBIEUI dechinuerenr: Hogaing moton Zarsnaiersnoioy: Motor éscuadrador;
Polenza GV Pulssance PS Power EF Stawrke PE Palangia HP 557,585
Girl rnlnulu Timin. Hpbd, U'PM, Rt 3000
Albera’ Atbre ~Spindla: : Srindel Efé o 35%E2 mm.
Bocea aspl Bouche o' aficn Dusl hootl extraction Absauphnliben Eora de aspiracion o 180 mn
Moldre lenonalone mullllress: Moteur lEnsnnsur mullilralse: Tenoning matar multispineie: Mustiirasse Zaplensch, Mottr: Molor aspﬁgadur mullifrese:
Potanza CV Pulssance PS8 “PowenHP Staerke PS Potencia HP 10-12,5:16
Sin minuta Timin, RBphd. LM, Rphd. BPEOMB00
o Atbire Spindia Spindel Eﬁ; o 50500 mm. - o S0RED0 mn.
Booca azinng Boughe taspitation Pt heot et Abgaughauban Boca de aspiracion o 160 mm
Motare | prnﬁialnre multifrese’ Maoteur profileur multifraise: Frafiin oD, Mullilraese Zaplensah, Molorn Molof Pm]'lladm muifilrese:
Potanza Puissanoa PS Powor Hig Slaerke PS Fotencia HP 1012 5-15
Gin_mlnu!n Timin. oAt LM, 5400
Alhero Arbhie Splmﬂh Spindal Eje o B0x420 rim, - & 504500 mm.
Bocoa aspirazione Bouche d'aspiralion Dzt tood saughauben Boda de asplracion D 160 mm.
Mofore profilatore-mulfifreses Moteur profitaur mtiiifraise Praliing maotar rnumamndle Muliifraese Motar Profilader muififrese
‘38nZa collinsupporto: : Sans conlrepalisr wnhnut oulrigger besring: ohna (egansupport: sin confrasoparta:
Puolenza c uissares FS ower HRE - Siaaia PS5 Polancla H 10-12,5-15
Girl minuio Tifmin, pid, LR [ 5400
Albero Arbre Spindla Spindal Els o 50x300 mm.
Botca sspirazionz Boushudasiation Dust hood sulraction Absaughsubien Bocs de aspiracion o 140 mm,
Gruppo !e::upem listello: Gruups e r)éer-.“ﬂn parsgloss: Glazlng bead cltfing ik Gruppe Fensterhall Leisleh g&winn: Grupa recuperacion listen fermayidnio:
Polenza £V Plinsancs Power HP Stagtke PS Polencia HI 3
Gin minuto Tlenm HAph, LfPM. Hpht OO0
Albero Arira Spindle Spinde| Eje o 26x28 mim,
Bocca asplrazions Raucile o aspiration Dual hootl sxlraclion ; Boca da aspiragion o 120 mm.
Gruppo Calmgm[u Epaulousa. Motching unit Geschinssener Nulen Agaragat: Grupo pura eteciuar el retalon;
Potanza O Plissance PS5 - -Polwer HE Steerke PS5 Polenciz HP 3
Gl minuee T/min TApM. LM, Bpht. 4500
Albero Arbre _ Splndie Agmd al 8 ) & 36%120 mm),
Bovea aspirazione Boudhe daspliation Duis| hood extraction Ealghauban Bia de asplacion o 120 mm,

ELARASCHI

casa fondata nel 1917

CELASCHI Costruzioni Meccaniche S.p.A.

Via F e G. Celaschi, n. 25
29020 VIGOLZONE (Piacenza) - ITALIA

Telefono (0523) 876811 r.a.
Telefax (0523) 870425 - 876876
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