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Progress & una tipologia di macchina
che risponde alle esigenze di tutti gli
utilizzatori che devono far fronte alla
propria produzione con soluzioni com-
plete, di facile utilizzo e con spazi ridot-

ti. Progress, dotata di doppio cingolo di

trasporto, consente |'esecuzione di

tutte le fasi di tenonatura, squadratura
e profilatura di qualsiasi elemento per
la produzione di infissi ed affini. La par-
ticolare costruzione della macchina;
garantisce le tolleranze di precisione di
una macchina a doppio lato e nel con-
tempo consente l'alimentazione in
sequenza di pezzi con larghezze e lun-
ghezze diverse. In entrata, una partico-
lare controguida sinistra a posiziona-
mento rapido, permette di dimensiona-
re il pezzo come se si trattasse di una
macchina doppia. Per aumentare la fles-
sibilicd dell'impianto, la Progress puo
essere integrata con un magazzino
frese con dispositivo di cambio utensili

automatico,

Progress is a machine designed for
those who require complete solutions,
highly flexible and smaller equipment

The Progress is equipped with double

feeding chains and allows all ingo
S, squari iNgRnotes-
act 1Ntk

The structurelof the machine ensures
accuracy comparable to that of dou-
ble sided machines. And at the same
time it allows the feeding of parts with
different widths and lengths,

At the infeed,the quick-adjusting fence
on the left side enables the sizing of
the part in exactly the same manner
as a double sided machine,

To increase the flexibility of the plant,
the Progress can be integrated with a
multiple router magazine with auto-

matic tool change device.,

PROGRESS

Squadratrice/profilatrice monolaterale
Single-side tenoning/profiling machine
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Fase di tenonatura mentanti e traversi

Stiless and rails tenoning phase

Fase di profilatura montanti e traversi
Stiles and rails profiling phase

Fase di squadratura. Alimentazione pezzi in
appoggio dlla guida sinistra (2° passaggio)
Squaring phase. Workpieces feeding against
the left fence (2nd passage)

Fase di squadratura. Alimentazione pezzi in
appoggio alla guida destra (1 ° passaggio)
Squaring phase. Workpieces feeding against
the right fence (Ist passage)
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Carrello con pinza: la tenonatura, a parita di profilo da ottenersi, viene effettuata in doppio
Trolley with collet stenoning is carried out in double, profiles being equal

The complete line is equipped with moul-
ding machine for the preparation of the
solid-wood tenon,tenoning machine,
machines for additional processings, san-
ding machine, automatic profiling machine,
besides all the handling equipments neces-
sary to pace and increase the speed of the

line during program change.




I' - Scorpicigtiice

2 - Traslotere

3 4 Tenanatice a canello
A Camibio utensil

5 - lraslatore

G - Foratrice/resatrice

7 - Traslatore

Bancale di scarico - Unloading table

8 - Levigatrice | - Maulding machine

9~ Traslarare 2 - Transporter

10 - Profilatrice 3 - Tenoning machine with trolley
|} - Bancale di scarico 4 - Tool change device

5 - Transporier
& - Baring/milling machine

e
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7 - Transporter
& - Sanding machine
9 — Transporter
10 - Profiling machine <
Il - Unloading table 11
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Action has been'projected to make very fle-
xible the tenciing and profiling processings
of solid-wood piecas, it allows to manage
without any problems and in real time the
rnost different kinds of windows and doors,
both inside and outside.

The main features are :

- through tenoning system of stiles and rails,,

with possibilities to process in succession

solid wood pieces with different sizes
- Possibility to execute the tool change on
operating motors and therefore to manage
an unlimited number of processings

- High speed shiftings and precision in execution
- The modularity of different machines allow
to carry out lines with different compositions

and features.

Catena portaparaschegge a 32 + 32 profili diversi, sempre montati sulla tenonatrice.
Antisplinteringholder chain with 32432 different profiles, always assembled on the tenoning machine




Fasi di lavorazione
PROCESSING PHASES

A - Piallatura sui quattro lati
Gruppo tenonatore -A stelta, lavorazione & pezzo singolo o doppio. B - Troncatura di testa per montanti e traversi

Teponing unit -To be chosen : single o double workpiece processing C - Troncatura di coda per montanti e traversi

D - Troncatura per esecuzione tenoni fuori squadra
E - Tenonatura di testa - corsa di andata del carrello
F - Traslazione dei pezzi

G - Tenonatura di coda - corsa di ritorno del carrello

H - Lavorazioni accessorie su montanti e traversi

| - Foratura di giunzione su montanti

| - Levigatura in linea

K - Profilatura destra e sinistra di montanti e traversi
L - Recupero listello fermavetro

A - Four sides planing

B - Head cutting for stiles and rails

C - Back cutting for stiles and rails

D - Cutting for tenons out of square

E - Head tenoning — trolley forward stroke
F - Workpieces moving

G - Back tenoning — trolley backward stroke

H - Additional processing on stiles and rails

Magazzine portamarhin con disponitilits complessivo di albero da 5 | - Jointing drilling on stiles
mietii fino a | 2,5 metn (distibuiti fra tenonatrice e profilatrice), | - Top and bottom sanding
Spindleholder magazine with total availability of 5 mt up to 125 K - Right and left profiling making on stiles and rails

rrt shaft (shared between trieoning and profiling machines) L - Collection of glass holding elements
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Sistema base
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BASIC SYSTEM

Stherna operatvita con profilatice @ piano [isso
Processing scheme with profiling machine with fixed tabie

I~ Scorniciatrice
2-Traslatore
3-Tenionatrice passanle
4-Traslatore

5- Magozzinu utensil
&- Profilatrice

7- Bancale di scarico

| - Moulding machine

Sistema integrato
INTEGRATED SYSTEM

%\
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2 - Tranghorier

- TrarEporter

3

4

5 Taol magazine

& - Profiling machine
7 - Unloading table

- Throughfeed tenoning machine

Scorniciatrice
Traslators
Troncatrice

- lenonatrice passante
Tr_r;lsfrrmre

- Foratnce

=

7 - Intestatrice

8 - Traslatore

9 - Lewgatrice

10 - Magazzine wlensili
I = Profliatrice

12 - Bancale di searico

2 —Transporler

5 - Transporter
& - Boring machine

| - Moulding machine / - Milling machine
8 - Transporter

3 - Cutling machine 9 - Sanding machine

4 -Throughfeed tenoning machine 10 -Tools magazine

I'l - Profiling machine
12 - Unloading table
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Linea di lavorazione a doppio montante mobile
Working line with double moving upright
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The DMM lines arg particularly

recommenided to those companies

with 2 high production capacity

ana-with a production mostly based

on commissions or lots.

The special falling control of the

tenoning machine with double moving

upright allows the feeding of the

machine with pieces with a relative

difference in length smaller than 100

mm, without waiting for the machine  Pidllatura con recupero listello fermavetro

void before carrying out the following ~ Flaning with collection of glass holding elements

measure change.

In the range of 100 mm there are dif-

ferent working groups fitting horizon-

tally the change of measure thanks to

rapid movings. Every upright of the

tenoning and profile forming machi-

nes is connected to a handling device

for the automatic change of the tools.

The plants DMM can be used, on

request, for the squaring of the

assembled doors.
Tenonatrice a doppio montante mobile mod. TSA 320/DMM
Tenoning machine with double moving upright mod. TSA
320/DMM




Tenonatrice DMM - sistema di introduzione pezzi Cambio utensili automatico
Tenoning machine DMM — system of pieces introduction Automatic change of the tools

Profilatrice a cingolo Bancale di scarico

Track profiler Unloading table

|- Caricatore autormatico |- Automalic loader

2 Scorniciaitrice 2- Maulding machine

3 Traslatore 3- Transporler

4-Tenonatrice o doppio mantante mobile A-Tenoning machine with double moving upright
5- Magazzing utensili montante destro 5-lools magazine nght upright
6- Magazzing utensili montante ssto & |acls magazne left upright
7-Traslotore /- Iransporier

8- Furowicelfiesarrice 8- Boring ¢ miling machine

9= Trasldlore % Iransporter

1 0- Levigalrice |0 Sanding machine

I (- Traslatore [ Transporter

| 2- Profilatrice automatica |2 Automatic profiling machine
[ 3- Magazano utensili lato simistro: |3 lools magazine on the lef:

[ 4= Magozzino utensil! lato desto |4 lools magazine on the right

I 5- Baneale o scarnro 15 Unloading table




T LYV

Le |inea TLV abbinano la massima
produttivith alla massima flessibilita.
Infatel, tucte |2 macchine sono state
progettate per poter lavorara in
seguenza elementi aventl dimensioni
e/o profilidifferenti tra lore, La teno-
nNatura viene eﬁettuam con due teno-
natrici monolaterali poste in serie,
cosl come |a profilacura prevede I'uti-
lizzo di due profilatrici menolatarali
collegate da un traslatore. Il software
di gestione dell'impianto, unitamente
ad una meccanica particolarmenta
robusta ed affidabile, garantiscono
spostament| rapidi, tali da assicurare |
passaggio consecutivo di elementi
aventi profili diversi che richiedeno
l'utilizzo di utensili diversi. Grazie a
quaste peculiaritd, il .cambio di pro-
gramma di lavero:non penalizza in
alcun medo l'elevate rendimento
complessivo dell'impianto TLY.

Gl impiand Integrat, prevedono inol-
tre l'utilizzo in linea di macchine per
le laverazioni accessorie.

The TLV lines combine the maximum
productivity with the maximum flexi-
bility. In fact, all the machines have
been planned to work in succession
elements with dimensions aidior
profiles different ane from the other,
The tenoning Is\carried out with 2
ane-sided tanoping machines in
series; the profiling is carried out by 2
ane-sided profiling machines connec-
ted by a transporter, The sofeware for
the plant control combined witha
particularly strong and reliable
mechanic, guarantees rapid shifts so
to. grant the consecdtive passing of
elements with different profiles thus
requiring different working tools.
Thanks to these features, the change

of the working programme does not

compromise the total high produc-

tion of the TLV plant.
The integrated plants are also suitable
for the use within a line-of machines

for the following workings-

Entrance moulding machine

| - Bancale di canco

2 - Scorniciatrice

3 -Tioslatore

A= 1% tenonatnce monolaterdie sinstie
5 Cambio utensil .
6 Tiaslatore

7 27 tenonatrice monolaterale destra
8§ - lraslatore

16 =

Tenonatrice a larghezza variabile
Tenoning machine with adjustable width

Uscita scorniciatrice

Exit moulding machine

9 - Forotnce/fresatrice

10 - Traslatore

[ Levigaitice

12 - Traskitore

13 - Pmjilatrice sinistra con cambio Litensil
14 - Traslatore:

15 - Profilomrice destra con cambio utensil
16 - Doppic bancaie di scarico
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Taglio a misura su tenonatrice
Sizing on tenoning machine

Magazzine automatico pacco frese

Automatic magazine for moulders|packet

|- Automafic leader

2= Moulding rachine

3 Transporter

4- 1% left one-sided tenoning machine
5-Tools replacernent

&-Transporlel

7- 27 right ene-sided Lenoning machine

8- Transporler

Traslatore con polmone di accumulo

Transporter with accumulation lung

9 - Boring/milling machine
| 0-Transporter
[[1-Sanding machine

| 2-Transpor ler
| 4- Transporter

16- Double unloading table
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Fase di lavorazione con paraschegge automatico
Working process with automatic anti-splintering device
|3- Left prefile forming machine with Lools replacement
|5 Right profile forming machine with tools replzcement
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COLI

Colibri concentra

tutte le lavorazioni ad asportazione di
truciolo che sipossono effettuare su
un serramento, dalla tenonatura alla
sbattentatura finale delle ante. Un
solo eperatore @ in grado di gestire
comodamente ['impianto.

jt-':'ialiﬁﬂ--é ﬁaratteﬂziﬁm- da un Eié'pé‘sz-'

fica mmmlment& Ie pmblemaﬂche di
gestione tipiche dei paraschegge tra-
dizionali,

Un'interessante integrazione dell'im-
pianto, & rappresentata dalla alimenta-
zione completamente automatica,
gestita tramite un manipolatore a
trelse assi cartesiani. Attraverso que-
sto sistema, lo stesso operatore che
narmalmentegasﬂse&l impfanto nué

The COLIBRI" working unit sums up all
the operations for the chips removal
which can be carried out on a
window/door frames, from the tenoning
up to the final wings making on the
doors. The plant can be easily controlled
by one operator. Colibri’ is provided with
a really innovative device (which can be
set, however, on every Celaschi plant}, able
to remove completely the necessity of
using the automatic anti-splintering device.
In fact, thanks to a motor working on

three shafts with rapid shift, the profiling is

carried out on the tenon correspondingly
to the following passage of the working
tool. This leads to a considerable simplifi-
cation of the operation problems typical of
the traditional anti-splintering devices.

An interesting addition to the plant is
represented by the fully automatic feeding,
controlled by a handling device with 3/6
cartesian axles. Through this system, the
operator, who normally controls the plant,
can perform other operations, while the

plant works autonomously.




Incisore anti-scheggia a tre assi Fase di profilaturalsbaitentGturg
Cutting unit with anti-splintering device with 3 axes Phase of profiling/docrs making

Magazzino utensili automatico

Automatic tools magazine

Farticolare di trasmissione del gruppo operatore
Detail of transmission of the working group




Macchine per

lavorazioni accessorie
MACHINES FOR ADDITIONAL WORKINGS

ForatricelFresatrice
Boring/Miling machine

Gran parte delle linee di produzio-
ne Celaschi vedono integrate diffe-
renti macchine per |'esecuzione
delle lavorazioni accessorie, quali:
la foratura di giunzione su montan-
tiftraversi, il foro maniglia, la fresata
anta-ribalta, gli scassi per nottolin
ferramenta, la bedanatura o alio.
Un primo vantaggio che si ottiene
mediante questa soltizione 2 legato
al doppio vizparmio, sia in termini
di tempo, in quanto le fresate sono
realizzate in linea in tempo
mascherato, sia in termini di spazio

con la diminuzione delle movimen-

tazioni e delle gestioni dei pezzi
alllinterno dello stabilimento. Un
secondo vantaggio & dovuto alla
miglior finitura che si ottiene con
forature e fresate realizzate prima
della profilatura longitudinale, Cosi
come per le tenonatrici e le profi-
latrici, la Celaschi ha realizzato
anche per le foratrici il cambio
utensile automatico, in modo da
garantire la massima flessibilita che
sempre contraddistingue i propri

impianti.




Most of Celaschi production
lines are the result of the combi-
nation of different machines for
performing additional workings
such as: boring on the joint of
stiles and rails, holes for handles,
milling of doors/lids, hollows for
dogs, chiselling and or else. A first
advantage achievable by this solu-
tion is to get a double saving
both in terms of time, since the
millings are carried out in the line
without limits of time and in
terms of space with the decrease
of the devices for the transport
and the control of the pleces in
the factory.

A second advantage results from
the better finishing obtained
through borings and millings car-
‘ried out before the longitudinal
profiling. As for the tenoning and
profiling machines, the company
Celaschi has provided also the
boring machine with the device
for the rapid replacement of the
tool so to grant the maximum
flexibility which always characte-

rizes its own plants.

Patticolare delle trasmissione del

gruppi operaton
Detail of the transmission of
working groups

Foratrice per nodi e anta-ribalta
Boring machines for knots or doors/lids

Foratrice per lavorazioni accessotie

Boring machine for additional workings

Bedanatrice a doppia testa

Double- head mortising machine




