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_AUSTRIA
HOBEMA
Holzbearbeitungsmaschinen
Gesellschaft m.b.H.
A-6176 Vdls bef Innsbruck
BahnhofstraBe 37
tel. 0512-303828
fax 0512-303128

SWITZERLAND
TOREX AG
TOREX HANDELS AG
Durisolstrasse 1 b
CH-5612 VILLMERGEN
tel. 0041-56-6224922
fax 0041-56-6221363

PORTUGAL N

AVELINO COUTO LDA

Av. 25 De Abril N. 42 APARTADO 96
4580 REBORDOSA PAREDES

tel. 00351-2-4157760

fax 00351-2-4157769

DENMARK

Ibaek Strandvej 11 Box. 34
DK - 7100 VEJLE

tel. 0045-75-824711

fax 0045-75-821212

ASIA
UNIVIC MACHINERY ASIA
Block D, 6/F,

Lucky Horse Industrial Building

64 Tong Mi Road, Kowloon, Hong Kong

tel. 852-2390 9183
fax 852-2390 9190

Agents

FRANCE
MICHEL GUILLERMIN

12 Diespach - Plain

67420 Saales

tel. 03-88973223

fax 03-88973760

Port. 06-13610510

_UNITED KINGDOM
STENNER LIMITED
Lowman Works Blundells Road
Tiverton Devon EX 16 4JX
tel. 0044-1884-255700

fax 0044-1884-257794

SWEDEN

MOBERGS MASKIN AB
Maskingrand 1

SE - 78172 BORLANGE

tel. 0046-380-13080

fax 0046-380-13385

e-mail: mattelin@mobmaskin.com
http:/fwww.mobmaskin.com

AUSTRALIA
THATCHER

engineering systems pty.Ltd

4 Govan Street, Seaford Victoria
3198

tel. 0061-39-7853222

fax 0061-39-7853340

CANADA

- AKHURST MACHINERY LIMITED

1669 Foster's way

Delta BC Canada vam 6s7
tel. 001-604-5401430

fax 001-604-5401780
e-mail: heatherv@akhurst.ca

~ GERMANY
GIANNI CANU

Giinterstalstr. 84
79100 Freiburg
GSM tel. 0049(0)171-1961381

BELGIUM

NV/SA ROGIERS-VANPOUCKE
H. Lebbestraat 150

B-8790 WAREGEM

tel. 056-601345 / 607475

fax 056-607476

e-mail: info@rogiers.be
http://www.rogiers.be

AWUTEK 0Y

Postfach 18 FIN-21201
RAISIO

tel. 00358-2-4361100
fax 00358-2-4389880

(INDONESYA
PT. SINAR HIMALAYA
JI. P. Jayakarta 117, Block A 8-10
JAKARTA - 10730
tel. 0062-21-6249282

fax 0062-21-6497850

USA.
ATLANTIC MACHINERY CORPORA
36 South End Plaza

New Milford GTO6776

tel. 001-860-3547200

fax 001-860-3540315

e-mail: atlanticmachinery@msn.com
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MASCHINEN FUR DIE

baut seit 1960 Vielblattkreissdgen fur den
Mehrfachschnitt von Massivholz, sowie die
zugehorigen Mechanisierungen und
Kappanlagen.

Um unseren Kunden das Beste auf interna-
tionaler Ebene, zusammen mit wirtschaftli-
chen und hochleistungsfahigen
Schnittsystemen zu liefern, wahlen wir
unsere Lieferanten nach  strengen
Qualitatsnormen aus.

Alle Anlagen zeichnen sich durch maBige
Betriebskosten, hohe Leistungsfahigkeit
und grofRe. Langzeitgenauigkeit aus.

Ein Beweis daflr sind die Uber 5.000
Betriebe, die unsere automatischen
Vielblattkreissagen installiert haben.
Unsere technische und
Vertriebsorganisation gewahrleistet, daf3

unsere Maschinen stets dem neuesten

HOLZINDUSTRNE

5—

technischen Stand t werden und

dafl3 unsere Servicg ker jederzeit und
prompt unseren Kung@éen zur Verfligung ste-
hen. _
Unsere automatischen Vielblattkreissagen
stehen in 16 verschiedenen Bautypen zur
Verflgung, mit einer dementsprechend
hohen Flexibilitat gegentber individuellen
Ansprichen.

Zu unserem Lieferprogramm gehéren:

e Standard-Vielblattkreiss&gen

*» Besdumkreissdgen

» Doppelwellen-Vielblattkreissdgen

* Bearbeitungsmaschinen fur Massivholz

* CNC-Kappanlagen

e Laserstrahl-Optimierungssysteme

» Kameragesteuerte Optimierungssysteme
e Entwicklung und Entwurf von vollautomati-

schen Linien

www.hoechsmann.



r 2 g Die obere Andruck-
5 O ) I gruppe mit Handradre-
/ [ gelung besteht aus 3
i E unabhangigen gefe-
‘ derten Andruckrollen
und einem Holzdruck-
schuh zwischen den
Sageblattern. Das
Splitterschutzsystem
besteht aus Stahlzah-
nen, die in 4 oberen
Reihen (1 als Splitter-
. schutz und 3 als Riick-
schlagsicherung) und
in einer unteren Reihe
angeordnet sind.

Vielblattkreissége mit einer Welle

Das Férderband lauft auf 2 geharteten Stahlifihrungen.

Die geriffelten Kettenglieder aus Sphéaroguf sind an den

Ketten befestigt und bieten die folgenden Vorteile:

- kein Verklemmen auf der Forderstrecke

- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung oder
Verschleil3 der Fihrungen (die Gliederkette rollt sich auf
den Fuhrungen ab)

| - die praktische und kostensparende Wartung ist ein

weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

_—

\

Die oberen Andruckrollen sind seitlich gefiihrt und
gewdhrleisten durch 2 Federn einen gleichmaiigen
Andruck auf der ganzen Brettbreite. Dank dieser
Anordnung werden auch Bretter, die sich beim Trocknen
verzogen haben, sicher gehalten.

1376
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www.hoechsmann.ca
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Die Sageblatter werden direkt auf der Welle montiert
(Montagebtichse optional)

Das Forderband wird von einem Getriebemotor mit zwei
fixen Umdrehungsgeschwindigkeiten angetrieben:

12 bzw. 24 m/min., umschaltbar mittels Wahlschalter an
der Schalttafel.

Der Holzdruckschuh gewdhrleistet eine perfekte Fiihrung
der - auch verzogenen - Bretter im Sagenbereich und
verhindert ein Beschédigen von diinnen oder von Bret-
tern mit Rissen.

(e — |
/

Der Zahnkeilriemenantrieb der Sagewelle gewahrleistet

héchste Funktionalitat und Zuverlassigkeit:

- Elastizitat der Leistungstbertragung (Vermeidung
mechanischer Briiche)

- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit
dadurch bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und
Riemenscheibe sind formschlissig).

Die Maschine wird mit Hilfe einer Handschmierpumpe ge-
schmiert

| S . PRy gy 1
Max. Schnittstarke * mm 80 (70) Sageblatt 300
“mm 70 (45) Sageblatt 250
*mm 55 (30) Sageblatt 220
= mm 80 (65) Sageblatt 300
= mm 65 (40) S&geblatt 250
= mm 50 (25) Sageblatt 220

Mindestbrettlange, Standard mm 500 (280)

. Durchlaufbreite mm 520 (620)

- '\-\ 7 Durchmesser Sageblatter: max/min * @ 220 + @ 300 Bohrung 60 + 2 Keile 20x6

Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und S @ 220 + @ 300 Bohrung 85 + 2 Keile gg;g
praxisorientierten Konstruktion. | g X . . B N

I] Max. Abstand zwischen den beiden auBeren Sageblattern mm 220

Abstand Maschinenstander/Mitte Forderband mm 330

Foérderbandbreite mm 250

Abmessungen Arbeitstisch: L x B mm 1250 x 520(620)

Hoéhe des Arbeitstisches Uber Boden mm 750

Vorschubgeschwindigkeit Férderband 12-24 mt/ 1’

AnschluBleistung Motor: min. - max. hp 20-25

Kw 15-18,5

AnschluBleistung Antriebsmotor Férderband Kw 0,75

——pBESHOgen Morpackiin — (122 U e

(*) direkt auf der Welle montiert
(**) Montage mittels Bluchse

. www.hoechsmann.co
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./ b Automatisch anheb-
k ) und absenkbare obere
. v Andruckgruppe mit 4

unabhangigen gefe-
derten Andruckrollen
Vielblatikreissdge mit einer Welle [ und einem Holzdruck-
schuh zwischen den
ALy Sageblattern. Das
Splitterschutzsystem
; besteht aus Stahlzah-
Lﬂ _l - nen, die in 4 oberen

! Reihen (1 als Splitter-
8%7 \_ 55 schutz und 3 als Rick-

schlagsicherung) und

_Mnppss in einer unteren Reihe

angeordnet sind.

*

Das Forderband lauft auf 2 gehéarteten Stahlfiihrungen.

Die geriffelten Kettenglieder aus SpharoguB sind an den

Ketten befestigt und bieten die folgenden Vorteile:

- kein Verklemmen auf der Forderstrecke

- hoher Oberdruck auf das Brett ohne Uberhitzung oder
Verschleil3 der Flihrungen (die Gliederkette rollt sich
auf den Flihrungen ab)

- die praktische und kostensparende Wartung ist ein
weiterer Vorteil der effizienten Konstruktion.

Die oberen Andruckrollen sind seitlich gefihrt und gewéhrlei-
sten durch 2 Federn einen gleichméaBigen Andruck auf der
ganzen Brettbreite. Dank dieser Anordnung werden auch
Bretter, die sich beim Trocknen verzogen haben, gut gehalten.

572

251500

6 7 www.hoechsmann.co




T . =
Die Sageblatter werden direkt auf der Welle montiert
(Montageblichse optional).

Das Férderband wird von einem ber Inverter
gesteuerten Getriebemotor angetrieben.

Der Bediener kann an der Schalttafel mit Hilfe des
zugehdrigen Potentiometers die Drehzahl und somit die
Vorschubgeschwindigkeit regeln. Die Einstellung wird an
der zugehorigen Skala angezeigt.

f
|
|
|
[ —
i
!
Die Maschine wird mit Hilfe einer Handschmierpumpe
‘ geschmiert.
\
. Der Zahnkeilriemenantrieb der Sdgewelle gewéhrleistet ' '
[ h&chste Funktionalitdt und Zuverldssigkeit: I |
- Elastizitat der Leistungsiibertragung (Vermeidung |
mechanischer Briiche)
- Kein Durchrutschen auf der Riemenscheibe mit dadurch
bedingter Uberhitzung (Zahnkeilriemen und Riemenscheibe |
sind formschlilssig).
J — e — = : e —_—— ‘ :—:11:
1 Max. Schnittstarke mm 120 @ Sageblatt 350
*mm 110 @ Sageblatt 330
| *mm 95 @ Sageblatt 300
*mm 70 @ Sageblatt 250
| = mm 120 e Sageblatt 370
**mm 110 @ Sageblatt 350
‘ “mm 100 @ Sageblatt 330
f “ mm 85 @ Sageblatt 300
*mm 60 @ Sageblatt 250
Mindestbrettlange, Standard mm 600
Durchlaufbreite mm 650
! Durchmesser Sageblatter: max/min * @ 250 + @ 370 Bohrung 60 + 2 Keile 20x6
. () = g 250 + @ 370 Bohrung 85 + 2 Keile 20x6
a- | S . Drehzahl Sageblatter 3500
£ n o \ Ii Max. Abstand zwischen den beiden auBeren Sageblattern mm 320
Abstand Maschinenstander/Mitte Férderband mm 330
Die Schalttafel ist ein Beispiel der optisch linearen und { Forderbandbreite mm 350
praxisorientierten Konstruktion. [ Abmessungen Arbeitstisch: L x B mm 1580 x 650
| : Héhe des Arbeitstisches Gber Boden mm 780
i Vorschubgeschwindigkeit Férderband 0-40 mt/ 1’
AnschluBleistung Motor: min. - max hp 30-40-50-60
Kw 22-29-37-44
[ AnschluBleistung Antriebsmotor Forderband kW 1,5
| AnschluBleistung Motor Héhenverstellung kW 0,75

‘ __Abmessungen Verpackung . .Cm 191x146x155

(") direkt auf der Welle montiert
(**) Montage mittels Blichse

5 o www.hoechsmann.co




J350R

‘'J 350 R

Vielblattkreissdge mit patentgeschutzter Be-
saumgruppe und Sageblattverstellung mittels
FuBpedal

© 370 F.85 120 Das nicht verstellbare Sageblatt ist auf einer

@ 350 F.85 10 ;

o 300 F.85 a5 mit ger V\{elle fest verbundenen Hall‘terung bg-
| @ 250 F.85 60 festigt, wahrend das verstellbare Sageblatt di-

rekt auf der Welle gleitet.

=
<

Omin
\\ \
i .
T
\\
|
i
=

72 _|l.  30min-3i0max
135min-415max 130

S——

] :

Die Oberflachenbehandlung der Welle gewéhrleistet ein
problemloses Verstellen des verstellbaren Sageblatts
und eine hohe VerschleiBfestigkeit.

25 1850

y www.hoechsmann.co
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Der Bediener kann an der
Anzeige vor dem Besdumen
die Brettbreite ablesen.

(nur fiir J 350R)

Die ausgangsseitig montierte,
angetriebene Auszugsrolle
gewdhrleistet einen

sicheren Auszug der

Bretter und der Leisten.

Kostenginstiger
Schalttafel-Gelenktrager.
(nicht fiir J 250)

Schaltpult mit Aufsatz
und Laufrollen.
(nur fiir J 350)

12

Der Holzdruckschuh
gewahrleistet eine perfekte
Filhrung der - auch
verzogenen - Bretter im
Sdgenbereich und verhindert

ein Beschddigen von diinnen

oder von Brettern mit Rissen.
(nur fiir J 350R)

Feststehender
Schalttafel-Tragarm.
(nicht fiir J 250)

Schaltpult.
(nur fiir J 350)

L

Durchlaufende
Fithrungsschiene mit
verschiebbarer Steuereinheit.

Pneumatisch betétigtes
Anschlaglineal mit
einer Position.

27.3

Pneumatisch betatigtes
Anschlaglineal mit
Revolverschaltung, komplett
mit Rollenbahn.

Laser 10 mW, roter
Strahl, max. 5 m.

Schallddmpfendes Material,
Gerduschminderung
bis 15 dB.

Pneumatisch betétigtes
Anschlaglineal mit
Revolverschaltung.

Motorisiertes Anschlaglineal
mit FuBpedal.
(nicht fiir J 250)

31.1

Die betriebsinterne Projektarbeit
und Qualititskontrolle garantieren
eine perfekte Auswuchtung der
Ségeblatt-Montagebiichse und
somit einen gerduscharmen Lauf
auch im hohen Drehzahlbereich.

" www.hoechsmann.c





