


CMS. Wereldwijd marktleider in de fabricage '
van numeriek gestuurde bewerkings-
centra voor de houthewerkingsindustrie.

CMS bouwt, sinds 1969, speciaal machines voor de
houtbewerkingsindustrie. CMS was een van eerste bedrij-
ven die computer numerieke bestruringssystemen toepaste
op houtbewerkingsmachines, zodat een grotere produkii-
viteit en flexibiliteit mogelijk werden. In de loop van de ja-
ren is CMS uitgegroeid tot een groep, bestaande uit meer-
dere bedrijven, die internationaal erkenning krijgt als de
markleider in het fabriceren van CNC bewerkingscentra,
met produktie en commerciéle units in lfalié en in het bui-
tenland. De structurele en functionele karakferistieken van
de CMS machines maken ze ook zeer geschikt voor het
bewerken van plastics, composieten en lichte niet ij-
zerhoudende metalen. '

Een winnende fabricage
filosofie: vernieuwing
en betrouwbaarheid

De CMS fabricage filosofie is gebaseerd op
eenvoudige concepten: e een modulair
oniwerp systeem: fechnologische groe-
pen die zo ontwikkeld zijn dat ze ge-
schikt zijn voor meerdere fype machi-
nes en zo ook klantspecifieke machi-
nes garanderen, hebben de betrouw-

baarheid van wereldwijd bewezen

technologieén; e aandacht voor
technologische ontwikkelingen: moderne
technologieén en vernieuwende keuzes gebruikmakend
van componenten die corresponderen met de hoogste
markistandaards; e onderzoek om de prestaties te la--
ten corresponderen met de actuele eisen van de klant:
machines ontwikkelt om zorg te dragen voor een hoge
produktiviteit, flexibiliteit en lage bedrijfskosten; machines
gebouwt voor complexe bewerkingen, maar eenvoudig
te bedienen en simpel te besturen, altijd betrouwbaar en
veilig, in overeenstemming met de regulering van de
krachten.

Twintig jaar ervaring, meer dan
1000 bewerkingscentra

Een bewezen lange ervaring en een sterke aanwezigheid
op alle belangrijke internationale markten bewijzen de ho-
ge professionele bekwaamheid van CMS. De CMS groep
heeft alles in zich, geintegreerd ontwerp, fabricage,
software ontwikkeling en programmering, installatie en
volledige ondersteuning geheel onafhankelijk van exierne
bedrijven: daarom kan CMS snel aniwoorden op elke spe-
cifieke wens van de klanten en ook de kwaliteit garande-
ren van de totale oplossing. Dit alles vormt de basis van
het CMS succes, een succes dat bevestigd wordt door
meer dan 1000 geinstalleerde bewerkingscentra in zeer
well verschillende en meest uiteenlopende toepassin-

4 gen,een succes dat ook gedemonsireerd wordt door de
complete en volledige tevredenheid van de vele CMS
klanten.




Automatisering en software
niet alleen machines,
maar geintegreerde systemen

CMS bewerkingscenira worden aangestuurd door nume-
riecke besturingen die behoren tot de best beschikbare
merken in de markt, specifiek onderzocht voor de diverse
foepassingen waar ze voor gebruikt worden.

Een team van goed opgeleide ingenieurs maken en instal-
leren de machine logica (PLC) op de verschillend gese-
lecteerde besturingen in samenwerking met de klant.

Alle numerieke besturingen hebben de volgende functies:
e grafische visualisatie (ook beschikbaar in kleur) en si-
mulatie van de baan van het gereedschap; e een groot
gebruikersgeheugen e spiraal interpolatie e een seriéle in-
ferface voor exierne communicatie inclusief de software
om er mee te werken e parametrische functies ¢ menuge-
stuurde selectie e gereedschapsradius en lengte compen-
satie e korte omschrijving van de gereedschapsbaan voor
een eenvoudige generatie van deel programma’s.

CMS software heeft zijn oorsprong
in CMS

CMS heeft zijn eigen interne software divisie die verschil-
lende software pakketten heeft ontwikkeld (CAD €AM) die
daadwerkelijk het genereren van CNC programma’s on-
dersteunen.

De software, gecombineert met codrdinaat meetinstru-
menten (digitaliseringstafels, 2D en 3D), maken het pro-
grammeren van zeer complexe profielen mogelijk.

Het CMS-TOOLS pakket haalt het grooiste voordeel uit de
prestafies van het CMS bewerkingscentrum, door het uit-
voeren van unieke machine vereisten en gebruikmakend
van de technologische kennis van de klant.

Daarnaast heeft CMS software pakketten ontwikkeld voor
specifieke produkten zoals houten trapireden, keukenbla-
den, geweerkolven, enz.

De software divisie is zelfs in staat om klanispecifieke
software fe ontwikkelen en postprocessoren voor zowel
CMS bewerkingscentra als voor machines van andere
merken.




Klantgerichte training voor snelle
zelfwerkzaamheid

Dankzij het eigen technische instructie personeel biedt CMS
de klant een persoonsgerichte fraining op elk niveau: vanaf
het basis niveau voor het programmeren en functioneren
van de machine fot aan het uitgebreid programmeren en
gebruik van de hulpsofiware.

Klantgerichte handleidingen maken het de gebruiker mo-
gelijk om snel zelf met de machine fe werken.

Een vakbekwame en snelle
klantenservice

CMS levert gratis felefonische assistentie zodat klanten in
staat zijn direct eventuele problemen te lokaliseren en op
fe lossen.

De technische staf verzorgt de assistentie aan de klant
binnen 48 uur na de felefonische melding. Moderne servi-
ce en het doorgeven van informatie is ook beschikbaar bij
de assistentiepunten. Het CMS magazijn levert onderdelen
binnen korte tijd voor i
alle machines. Een
programmeringsservi-
ce is ook beschikbaar
voor het maken van
klantenprogramma’s
van zeer complexe
onderdelen en voor
het adviseren van het
meest geschikie ge-
bruik van de machine.

Technologische product
verbetering: kwaliteit voor altijd.

De technische en automatiserings afdelingen van CMS as-
sisteren de klant bij het bestuderen en toepassen van
nieuwe oplossingen op CMS machines die reeds geinstal-
leerd zijn, zodat de technologische verbeteringen van de
machine nieuwe wensen mogelijk maken.

CMS machines verouderen nooit.




Constructie: geschikt voor
het absorberen van maximale
trillingen

De PF serie: een totaal plan voor

ieder probleem

De PF serie bewerkingscentra worden gekarakieriseerd
door een stabiele brugconstructie: de brug zorgt voor de
X, langs, en Z, verticale, asbeweging; de Y fransversale
beweging wordt uitgevoerd door de bewerkingstafel.
Alle constructie onderdelen van de CMS bewerkings-
cenira zijn ontwikkeld als modulaire groepen en om
die reden is het aantal samenstellingen die gemaakt
kunnen worden, gebruikmakend van de basisele-
menten, vrijwel onbeperki: basis, balken, fafels en
bewerkingsunits met de dimensie en karakieristieken
van vandaag. Al deze factoren maken het CMS
mogelijk te voldoen aan het grote aantal verzoeken
voor speciale toepassingen.
CMS kan voldoen aan elke wens van een klant door
het ontwerpen van een geheel nieuwe machine, of
het ontwerpen van nieuwe groepen of nieuwe
samenstellingen die gebruik maken van al besiaande
modules. Dit maaki het CMS mogelijk om gunstige
~ prijzen aan te bieden en korte levertijden.

De machineconstructie, gemaaki van gelast en gestabili-
seerd staal, star en robuust, is in staat om maximale tril-
lingen fe absorberen die veroorzaakt worden door zware
en snelle bewerkingen.

De brug zorgt voor de X, langs, en Z, verticale, asbewe-
ging. De Y transversale beweging wordt uitgevoerd door
de bewerkings fafel. De asgeleidingen, gemaakt uit een
stuk, zijn gehard, precisiegeslepen met daarop gemon-
teerd blokken met rondlopende kogels die een optimale
beweging en precisie garanderen.

De beweging wordt gestuurd door gelijksiroom servomo-
toren die een precisie omloopspindel aandrijven.

De Z-as beweging wordt ondersteund door pneumatische
cilinders en heeft een automatische vergrende-
ling als de stroom uitvalt.

Alle machines zijn uitgerust met:

e een digitale, statische frequentie-omvormer
die het mogelijk maakt de freesmotoren trap-
loos fe verstellen; complet met een program-
meringssysteem met een geintegreerd toeisen-
bord voor het beste gebruik van het spindelver-
mogen;

e een confrole instrument, dat ingesteld kan
worden voor het maximum toerental van elke
motor;

e een geceniraliseerd smeersysteem dat volle-
dig automatisch de geleidingen smeert;

e vacuiimpomp met hoge capaciteit en groot zuigvermo-
gen;

e een stofafzuigingssysteem, onitwikkeld voor het perfect
afzuigen van de spanen;

e een aansluiting voor perslucht, CNC gestuurd, voor
klemmen en andere functies.




Kwaliteit zonder
compromis

Alle "PF” machines hebben een starre en robuuste sfruc-
tuur en elekironische en mechanische componenten met
een hoge kwaliteit.

De kwaliteit en de precisie van bewerkingsoperaties, net
als de betrouwbaarheid van de machine, zijn vastgelegd
door bewezen oplossingen die voldoen aan essentiéle
concepten van functionaliteit, oplossingen waar kwaliteit
komt voor de kosten; de maximaal gegarandeerde pres-
taties liggen ver onder de limieten van de bewerkings-
condities.

De “speciaal machine”
als standaard

De “PF” serie vormt het uitgangspunt bij de ontwikkeling
van speciale oplossingen die voldoen aan al de wensen
van de klanten.

In de loop van de jaren zijn vele machine samenstellin-
gen, die onfwikkeld zijn als speciaal machines, standaard
machines geworden dankzij het vermogen om te voldoen
aan de meest voorkemende wensen van gebruikers.
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Bewerkingsunits

De revolver: de snelste
gereedschapwisselaar

De revolver is een roterende drum met een aantal
viakken (4, 6 of 8), elk uitgerust met een mofor. Een
revolver is de snelste, veiligste en meest betrouwbare
gereedschapwisselaar die beschikbaar is, omdat elk
gereedschap of aggregaat zijn eigen motor heeft met de
meest geschikie vermogenskarakieristieken, moment en
foerental. Daarnaast kan de revolver uitgerust worden
met een of meer stations met een numeriek gestuurde 4e
as voor operaties met een horizontale unit of verticale
kopieer operaties.

PF 6M




T12/18:
produktiviteit, boven alles

Een serie bewerkingsmotoren (tot 9) maken het mogelijk
om een aanfal onderdelen tegelijkertijd fe bewerken en/of
na elkaar in gecombineerde cycli. Elke kop heeft een
aparte gestuurde pneumatische beweging, micromefer
afstelling en de mogelijkheid van een “zweef” funcfie..

PF 9T




PF 2TUCU

Universele kop “TU” en “TU-CU":
bewerkingen niet gelimiteerd door
de vorm

De universele kop is een bewerkingsunit met 5 assen, die
simulfaan gestuurd worden via de CNC, zodat de hoek
en de oriénfatie van de frees in elke richting in de ruimfe
ingesteld kunnen worden. De spindel kan uitgerusi wor-
den met een dubbele uitgang of met een automatische
gereedschapwisselaar compleet met een magazijn voor
een maximum van 16 gereedschappen. Deze unif is
onmisbaar voor het fabriceren van mallen, complexe
vormen, arfistieke beeldhouwwerken en in het algemeen
wanneer de spindel moet werken onder een speciale
hoek en bestuurbaar moet zijn tot het uiterste.




VEILIGHEID
BEVEILIGING VAN HET WERK

Alle bewerkingscenira kunnen uitgerust worden met een
geluidswerende veiligheidskabine, die dankzij de com-
plete integratie met de machine, het hoge niveau van
produktiviteit handhaaft, terwijl het de maximale veilig-
heid en omgevingshygiéne verzekert.
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‘Automatische gereedschapwisse-

ling: produktiviteit
en produktiecapaciteit

Deze bewerkingsgroepen worden gekarakteriseerd door
gereduceerde dimensies zodat exira units dichter bij
elkaar zitten en daardoor meerdere onderdelen fegelijker-
tijd bewerkt kunnen worden met als voordeel daf een
groot aantal gereedschappen beschikbaar zijn voor de
bewerking.

“Tcu ”

Een bewerkingsunit uitgevoerd met een motor met een
automatische gereedschapwisselaar, compleet met een
verplaatsbaar gereedschapmagazijn voor maximaal 12
gereedschappen.

In het magazijn kunnen haakse overbrengingen en
aggregaten geplaatst worden, vast of gestuurd door een
exira as voor een continue rotafie over 360° in het X Y
viak.

PF 4TCU




“TRORCU”

Een as gestuurd door de CNC maakt het mogelijk om
onderdelen te bewerken die een helling van het geréed-
schap vereisen van + 45 graden t8n opzichte van de
verticale as. Op de unit kunnen haakse overbrengingen
gemonteerd worden en aggregaten vast of gestuurd door
een extra as. De combinatie van deze twee bewegingen
maakt het mogelijk om 5-assige bewerkingen uit te voe-
ren op gebogen en voorgevormde onderdelen.

De as die de helling van de kop stuurt kan ook gebruiki
worden voor de gereedschapwissel operaties. Het ver-
plaatsbaar magazijn met 12 posities bevindt zich boven
de bewerkingsgroep.

PF R4CU
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Revolver “CU":
nog meer mogelijkheden

Om de bewerkingsmogelijkheden nog verder te vergro-
ten, kan de revolvergroep uitgerust worden mef een
gereedschapmagazijn voor 24 gereedschappen, geposi-
tioneerd boven de revolver. In dif geval zijn er fwee tegen-
over elkaar liggende motoren mef een automatische
gereedschapwissel functie.

Dit maakt het mogelijk om het gereedschap bij een spin-
del te wisselen terwijl met de andere spindel een
bewerking wordt uitgevoerd. Het resultaat is een
bewerkingsunit met een verhoogd aantal gereedschap-
pen, gereduceerde niet-produktie fijd voor het wisselen
van gereedschap en de mogelijkheid voor hef werken
met een NC gestuurde horizontale rotatie as.

Bovendien kunnen alle units (inclusief degene met
gereedschapwissel functie) uitgerust worden mef een 4e
as voor het werken met speciale aggregaften NG
gestuurd, en de rotatie van de revolver kan gestuurd wor-
den door een exira as voor het werken mef gereedschap-
pen onder een hoek van +/—- 30°.

PF RACUOR




Aggregaten

Een aantal verschillende aggregaten zijn beschikbaar die
de bewerkingsmogelijkheden van de CMS bewerkings-
cenfra verbreden. De karakteristiecken en het aantal
aggregaten worden continu uitgebreid: alle nieuwe
ontwikkelingen worden doorgegeven aan onze klanten.

Boor groep

Verschillende types boorgroepen zijn beschikbaar,
gerangschikt in lijn, in “T” vorm of in “L” vorm.

De individuele bewerkingsbeweging van elke boor
befekent verticaal en horizontaal boren in zowel rijen als
gat voor gat.

Voorinstelling

Alle CMS machines zijn
uitgerust met vooraf instel-
bare gereedschaphouders;
dankzij een digitaal elek-
tronisch instelapparaat is
het mogelijk om de
gereedschapsradius en de
lengte te meten met een
nauwkeurigheid van een
honderdste millimefer.




Technische kenmerken Bewerkingstafels: voor elk gewenst

opspansysteem
LIGNOSTONE g bt b aprip & ;
Enkele tafel | Dubbele tafel VACUUM TAFEL g e L1 -'i-“ -
Lignostone fafels kun- $aaliaiaesemimens
AS BEREIK nen makkelijk en snel #=s<s=s g
(inmm) vacuiimzones creéren % 2
X van 2,600 tot 4.800 | van 3.600 tot 5.800 e i s |
v van 1.600 tot 3.200 | van 1.600 tot 4.300 seken P- 5
z van 250tot1.250 | van 250 tot1.250 ' e
o i
MAX. s bod
SNELHEID \ e
X tot 54 mt/ min
y tot 45 mt/ min
Z tot 10 mt/ min VLAKKE TAFEL
De viakke tafel ge-
bruikt het standaard |
TAFEL gesynchroniseerd Zt\{xsl‘(il?eenmen\l?;ergﬁilig: f
(|n mm) van 2.340 x 3.200| van 5.200 x 4.100 allerlei specime op-
spanningen.
NUMERIEKE :
BESTURING Allen Bradley, Siemens, NUM
BEWERKINGS |  Max. Max. Mogelijke g'gz'%ut‘;ﬁs rl?rfg%m ol
UNIT Vermogen toerental | samenstelligen bestaat uit verplaats-
REVOLVER 7.4Kw | 18.000 rpm bare modules die ge- |
tot 2 mo?Teeard zuln_gp pgfs-
matische geleiders die ®
CU spindels 1(3) 'éw ;i'ggg :p$ geklemd worden door |
g een gestuurd pneuma-

tisch klemsysteem.
Werkstukken worden
T12/18 8.5 Kw 18.000 rpm tot9 vastgeklemd met be- |
hulp van vaculimeups
die geplaatst kunnen
8 Kw 18.000 rpm worden over het hele
“TCU” 10 Kw tot 6 werkveld.

13 Kw 24.000 rpm
MAT TAFEL

Dit systeem, een mat
van slijivast Elastomer,

18.000 rpm

“TRORCU” 10 Kw tot 4
24.000 rpm zorgt voor het direct
vacuiim klemmen van -
- — panelen met een grote
“TUCU” N -000 rpm tot 2 afmeting, zonder het -
13 Kw 24.000 rpm gebruik van hulp-
stukken of vacuiim-
— , blokken.
5 ” i rpm
TU 2 Kw 36.000 rpm tot2
VAGUUM CUPS TAFEL

Deze bewerkingstafel bestaat uit verplaats-
bare elementen met vacutimeups.

De verplaatsing van deze elementen wordt
gestuurd door een NC as, zodat de
vacuiimeups in de beste positie staan voor
het klemmen van het werkstuk.

Het systeem markt JIT fabricage mogelijk
met het aden van de werkstukken via
geautomatiseerde systemen.




Bewerkings voorbeelden
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