


Prisma

Cippatore doppio
Chipper-canter

Two side chipper/canter

Doppelcanter
NIBoitnas apobnika

Macchina prodotta in
esecuzione robusta e
compatta. Idonea alla
lavorazione ad elevate
velocita di tronchi,
preferibilmente scortecciati,
per ottenere due facce piane
e parallele.

Il «<Prisma», & essenzialmente
costituito da due dischi in
acciaio fuso sui quali sono
montati, su due spirali
contrapposte, due serie di
coltelli. La misura costante in
larghezza e la planarita delle
superfici sono assicurate dalla
lavorazione delle due seghe
circolari, calettate sui dischi
portacoltelli. La lavorazione di
base del cippatore «Prisma»
consente I'eliminazione di
notevoli tempi morti, nelle
successive fasi di lavorazio-
ne, dovuti agli effetti negativi
degli sfridi laterali.

La macchina puod essere
allestita con il posizionamento
dei dischi portacoltelli in modo
manuale o in modo automati-
co. Il posizionamento
automatico presuppone un
sistema di lettura del
materiale prima della
lavorazione.

La lunghezza del prodotto di
scarto ottenuto dalla
lavorazione, il cippato, &
strettamente dipendente dalla
velocita di rotazione dei dischi
portacoltelli. Questo prodotto
trova impiego nelle industrie
per la produzione di carta e
pannelli truciolari.

Il s’agit d’'une machine
produite de fagon robuste et
compacte. Elle est indiquée
pour travailler les grumes &
haute vitesse, préférablement
sans écorce, a fin d’obtenir
deux surfaces planes et
paralléles. Le «Chipper-
canter» essentiellement
composé par deux disques
porte-couteaux d’acier coulé,
sur lesquels sont assemblées
deux séries de couteaux
comme deux spirales
opposées.

La largeur constante et la
planéité des surfaces sont
assurées par le travail de
deux scies circulaires,
assemblées sur les disques
porte couteaux.

Le travail de base du chipper-
canter «Prisma» permet
I'élimination (dans les phases
suivantes de travail) de
considérables temps morts
dis aux effets négatifs des
rebuts latéraux.

Le positionnement des
disques porte-couteaux peut
étre programmé
manuellement ou
automatiquement.

Celui automatique implique un
systéme de lecture du
matériel avant le travail.

La longueur du rebut obtenu
pendant le travail, le chippé,
dépend strictement de la
vitesse d’avancement de la
piéce et de la vitesse de
rotation des disques porte-
couteaux.

Ce produit est employé dans
les industries qui produisent
du papier et de panneaux de
particules.

It is a machine with a strong
and compact manufacture. It
is suitable for the logs high
speed processing, in
preference debarked, in order
to obtain two flat and parallel
faces. The «2-side chipper/
canter» is essentially
composed by 2 discs in
crucible steel, on which two
series of blades are placed in
two opposing spirals. The two
surfaces are ensured by the
processing of the two circular
saws, fixed on the knife-
holder discs.

The basic processing of the
Prisma chipper/canter
permits, in the following
processing phases, the
elimination of waiting times,
due to the negative effects of
the side wastes.

The positioning of the knife-
holder discs can be both
manual and automatic. The
latter expects a reading
system of the material before
the processing.

The lenght of the machine
shop rejection, the chip,
strictly depends on the
feeding speed of the piece
and on the knife-holder discs
rotation speed. This product is
employeed (in the industries
producing paper and
chipboards).

Die robuste Struktur der
Maschine erlaubt eine
schnellere Bearbeitung der
Rundhdlzer, um zwei flache,
parallele Seiten zu erhalten.
Das Modell «Prisma» besteht
aus zwei Scheiben, die aus
GuBstahl gefertigt sind. Auf
diesen Scheiben sind,
gegenstehend in
Spiralstellung, zwei Messer-
Satze montiert. Die
unveranderlichen
Breitenabmessungen wie
auch die perfekte Flache der
Werkstiickseite sind mit der
Hilfe der auf
Messertragerscheibe verkeilte
Zweiblatterkreissage
versichert.

Die Hauptfunktion des
Prisma- Canters besteht,
indem betréchtliche
Stillzeiten, die durch seitliche
Materialsplitterung
hervortreten, in den
darauffolgenden
Arbeitsgangen beseitigt
werden.

Die Positionierung der
Messertragerscheibe kann
automatisch oder manuell
gemacht werden. Die
automatische Positionierung
benétigt, vor der Bearbeitung,
eine elektronische
Datenverarbeitung des
Materials. Die Lénge der
Abfélle hangt von der
Vorschubgeschwindigkeit des
Werkstiickes und
Umdrehungsgeschwindigkeit
der Messertrager ab. Diese
Abfalle werden fiir die
Papierherstellung und
Spanplatte verwendet.

CTaHOK B KOMNAKTHOM
TNPOYHOM BBITIOJTHEHNN.
Hoaxoammn ansa
BBICOKOCKOPOCTHOH 00pabOTKH
OpeBeH. MPenoYTHTENLHO CO
CHATOM KOPOW. A7l MOMyYeHns
JBYX POBHBIX M NMapajuiesbHbIX
nosepxuoctu. «[Ipuswa» cocrour
JIaBHBIM 0OPA3oM M3 ABYX AMCKA
M3 JIUTON CTaNu AN HaCaAKn
HOZKEH.

[ocrosunpiin pasvep no mpuie
1 TUIOCKOCTHOCTb NOBEPXHOCTEH
obecneynBaioTca 00pabOTKOM
JBYMA AMCKOBBIMM TTHITAMU,
MOHTMPOBAHHBIMHM HA. IMCKAX A/
HACAZKM HOZKEH.

Ocnosnas oGpaboTka
nocpeactsom §.b.c. «[Tpuzvibi»
no3BOJIAET M30eKaHue
3HQUMTEILHBIX NPOCTOEB NPU
nocesyiomumx oopadorkax.
JONZKANMXCA HEraTUBHHIM
3ddextam BOKOBLIX OOPE3OK.
CraHoK MOZKeT ObITh BHIOJIHEH C
MO3MUMOHMPOBAHNEM JUCKOB LTS
HACAIKM HOZKEH Py4HbIM
00pa3oM MJIM AaBTOMATHYECKH.
ABromaTnueckoe
TNO3ULMOHMPOBAHKE
NpeLyCMaTPUBAET CUCTEMY
CUMTHIBAHMA MATEpHaia nepei
06paboTkom. JlMHa OTXOAHBIX
NpoAYKTOB OT 06padoTku (1en)
3aBUCUT OT CKOPOCTH NOJAYN
JeTaNA M OT CKOPOCTH BPaIleHus
JMCKOB /A HACAAKM HOZKEH.
CraHoK HaXOAMT TpUMEHeHHe B
OYMazZKHOF MPOMBILIEHHOCTH 1
NPOM3BOACTBAX JAPEBECHO
CTPYZKEUHBIX TUTHT.

Linea di cippatura e listellatura

Ligne de chippage et a faire les lattes

Chipping and ripping line
Spanner - Leistenschnittstrasse

Jlunus 1poOneHns 1 U3rOTOBIEHUA Peex

Centralina comandi
Distributeur de commande
Control panel
Steuergehéuse
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A.COSTA

Linea di ottimizzazione prismati con cippatore 1
Ligne d’optimisation des prismés avec chipper-canter

Optimization line for “2-sided cants” with chipper

Optimierungsstrasse fiir Modeln mit Canter
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Particolare avanzamento e teste portacoltelli 4 Applicazione in linea di due cippatori o
Détail d'avance et tétes porte-couteaux Insertion en ligne de deux chipper-canters
Detail of the feed unit and knife-holder heads Insertion of two chippers in a line
Detail vom Vorschub und der Messerképfe Einflihrung von zwei Cantern in einer Bearbeitungsstrasse
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30 | EA [ 45 | E EA 45 |
Diametro tronco mm 120+300 120+350 120+450 Diametro seghe rasanti mm 450 650 650
Diametre de la grume Diametre scies a raser
Log diameter Wiper saws diam.
Stammedurchmesser Abrichtsage-Durchmesser
Jlnaverp Opesna Jlnam. obpesnbix nu
Lunghezza tronco m 1+6 1+6 1+6 Avanzamento idraulico m/min 0+65 0+65 0+65
Largeur de la grume m 0,8 Avance hydralique
Log lenght Hydraulic feed
Stammeldanghe Hydraulische Vorschub. m/1’
l[JlMHZl G[)L‘BNZI rM,’l[)ul!.lM‘l(?CKi.Ul nojaava
Larghezza lavoro con catena doppia mm 85+400 85+450 85+500 Potenza motore avanzamento HP 7,5 75 7,5
Largeur de travail avec double chaine Puissance du moteur d’avance
Working width with double chain Feed motor power kW 55 55 5,5
Arbeitsbreite mit Doppelkette Kraftbedarf Vorschubmotor
Pa®. wmpuna ¢ 1sonHon uenvio MounocTs ABuraTests noiauun
Larghezza lavoro con catena singola mm 75+400 75+450 75+500 Potenza motore spostamento teste HP 2/4 2/4 55
Largeur de travail avec une chaine Puiss. moteur déplacement tétes
Working width with single chain Heads displacement motor power kW 1,5/3 1,5/3 4
Min Lange der Bretter Kopfverschiebungsmotorleistung .
Pa6. IMpUHA C eAMHUIHON LeNbIo Mouocrn JBUTATENEN CMellenns rol0BoK
Asportazione laterale mm 75 105 130 Potenza motori teste utensili m/min 40-40 50-50 75-75
Enlevement latéral Puiss. moteurs tétes porte-outils
Side removal Tool heads motor power
Seitliches Abschaben Werkzeugemotorleistung
bBokosoe cusrue l\’l()lll]l()(?l'b ABUraTenen uHcTpymenTa
Diametro teste portacoltelli mm 730 1025 1250 Peso ca. kg 4000 6000 8000
Diametre tétes porte-couteaux Poids env.
Knife-holder heads diameter Weight approx.
Messertrager-Durchmesser Gewicht ca.
ﬂ.Mﬂ\l. I'0JIOBOK HACA/IKK HOZKEH Bec lI|)H6AI.
Quantita coltelli n 24-24 40-40 52-52

Nombre des couteaux
Number of knives
Messerzahl
Komuecrso noxen

La Ditta si riserva la facolta di apportare modifiche tecniche o costruttive
Sous réserve de modifications techniques et de construction

We reserve the right for technical modifications

Die Firma reserviert sich das Recht eventuelle technische konstruktive Abanderungen anzubringen

Oupya ocraaser 3a cofioi NPABO 1A BHECENNE TEXHIYCCKUX MM KOHCTPY KTHBHLIX HAMCHCHMIT

3120 max.

I nostri modelli sono dotati delle protezioni antinfortunistiche previste dalle norme nazionali e internazionali

Nos modeles sont équipés de toutes les protections de sécurité, requises par les normes internationales

Our machines are supplied with accident protections as required by international law

Unsere Modelle sind mit allen von den internationalen Arbeitsschutzbehérden Schutzvorrichtung versehen
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