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So einfach geht’s:

- CONTURA in die Furnierpresse einlegen, Presse ohne Druck schliefen und
das Kissen Uber die Heizung der Furnierpresse auf 80 °C aufheizen (20 min)

- Werkstiicke beleimen und inkl. Furniere auf das Kissen legen (das Kissen kann
vollflachig belegt werden)

- Furnierpresse mit Druck schlieRen und so die Werkstiicke in das Kissen
pressen

- nach Ausharten des Leimes (6 - 25 min, je nach Leimtype) die Furnierpresse
offnen und die fertigen softforming furnierten Werkstlicke entnehmen

- anschlieRend sofort die neuen Werkstlicke auf das Kissen legen und die Fur-
nierpresse wieder mit Druck schlieRen (keine Wartezeiten, Kissen stellt sich
sofort nach Offnen der Presse in die Ausgangsposition zuriick)



Die neue Softforming - Furniertechnik fiir das Handwerk
Jetzt ist es moglich, einen bisher schwer zuganglichen Markt problemlos zu erschlieen.

Mit CONTURA kénnen individuell und auftragsbezogen moderne Sofiforming-Kofferfronten sowie traditionelle, abgeplattete
Turfullungen mit handelslblichen Edelfurnieren Uberzogen werden.

So werden exklusive Kundenwiinsche zu lukrativen Auftragen.
Softforming furnieren in der eigenen Furnierpresse

CONTURA ist ein hochflexibles, dauerelastisches Formpresskissen, das in jede Standard-Furnierpresse des Tischlers ein-
gelegt werden kann. Damit bekommt jede Furnierpresse die Funktion einer Membranpresse.

CONTURA dient zum Softforming-Furnieren von gefrasten Mdbelteilen, wie abgerundete Mdbeltiiren (Kofferfronten) oder
abgeplattete Fiillungen fiir Tiren.

CONTURA schmiegt sich den Konturen der Werkstiicke genau an und presst das Furnier exakt auf diese auf. Nach dem
Pressvorgang nimmt CONTURA sofort ihre Ursprungsform ein uns ist flir den nachsten Pressvorgang bereit.




CONTURA macht jede Furnierpresse zur Membranpresse:
- geringe Investitionskosten

- rasche Amortisation schon bei geringen Stiickzahlen

- geringe Produktionskosten schon ab Losgrofie 1

CONTURA erfordert keine Riistzeiten und ist einfach zu bedienen:
- Wettbewerbsvorteile durch groRe individuelle Moglichkeiten

- auftragsbezogen und ,just in time” fertigen, unabhangig von Zulieferern

- Kostenersparnis (keine Lager- und Zulieferprobleme)

- geringe Ausschussquote

- Standardleime und Standardfurniere sichern breite Anwendung

CONTURA ist hochflexibel, dauerelastisch und bis 80°C aufheizbar:
- kurze Taktzeiten ergeben niedrige Stiickkosten

- optimale Pressergebnisse und lange Lebensdauer

- kein Schablonenbau, keine Riist — oder Umstellzeiten

Technische Anderungen vorbehalten.
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