Larghezza uie di lavara
Usable working width
Largeur utile de trayail
Nutzliche arbeimsbreiie
| Ancho util de trabsja’

L T WN 4V A

MNOVA | 100

mm 00

Largura dtil de trabalha
Altezza massima di lavaro
Massimum warking height
Hauteur maximale de tmvail |
Max. arbeitshéhe |
Altura mixdima de l:u'abn||:|
Altura maxima de erabzlha

Sviluppo nastr|
Belt sizes

| Dimensions barides
Schleifbandabrm, [
Dimensiones lijaz
Desevolvimenzo das fleas

Velocita avanzamento
Feed spead

Vicesse d'entrain |
‘Vorschbgeschwindigheit
Velocidad de avinee
Velocidad de avango.
Potenza | *motors [verstone 3 2 o 3 nastr|)
Power |st motor

Puissance |&r riaceur

1° motorstirke

Patencia |° motar

Poténcia 1° mowar

Potenza 2° matore {versions & 2 nastri}
Power 2st motor
Puissance 2é&r motaur

2° motorstirke

Potencia 2° metar

| Poténcia 2° mator

Standard
. 2200= 1130

Optional
M. 'fit‘ll] x | 130

mtmin 6! 12

W

¥y 7,36
(HE (D)

| Potenza 2° motore (vorsions 2.3 pastri]
Power 2st motcr
Puissance 2&r moteygr
2° motorstirke |
Potencia 2° motar’
Poténcia 2° motar

Motore avanzamerize Loy

Feed motor R

Moteur d'entrain |
Worshubmotor

Motor de avance

Motor de avango |

W 1]
(HF 15}

KW OS]
(HF 0,68 ~ 1,38))

Motore sollevamenco piano

Lifting motor |
Moteur de souldvernent
Arbeitstischmotor

Motor Subida/bajada

Mortor de levantamaonto

Aspirazione

Suction

Aspiration

Absaugmenge |
Aspiracién

Aspiragao

Y

't 2400 & 28 mo"

Aria compressa |
| Compressed air
Air comprimé
Drucklu
Aire comprimida
Ar comprimido

Caomnsumo aria

Air consumptic: |
Air consommé
Luftverbrauch
Consumo aire
Consumo ar

| ML fmin ?‘ﬂ a

masiri
5 a 3 naste |

Peso ca

Approx. weight
Poids approx
Gesamtgewicht ca
Peso aprox.

Peso

NOVA | [00/1IS 2N

A B C D E F G H

NOVA 1100/TIS 3N

[el

A B D E F G H

1870 1780 825 955 A0 790 A0 4d 450
g

2400/ 100 Kg |

L M
1140 B

A

NOVA 1320

mmi320

rarm | 350 x 2620

mtmin 3 = |18

Y L
{HP 15)

W 037
[HP 0;5)

m'Th 3550 & 28 "

bar &

HN.L./min 30 a 2 nastr

454 a5 3 nasir]

2EO0/3280 Kz

NOVA 1320/118 2N

C 0 BE F 6 H | L

M |
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Larghezza utilz dl lavora:
Usable working weitlth
Largeur util= de travail
MNutzliche arbelcshralia
Anche (til de trabaje
Largura atil de crabalha

MU

Altezza massima di lvoro
Massimum working helghe
Hauteur maxomale de travail
Max. arbeitshitha

Altura maxima de Lmha.in
Altura maximn de trabatho

Belt sizes

Dimensions bandes
Schleifbandabin.
Dimensiones lijas
Desevolvimento das fitas

|
Sviluppo naszrl ‘
|

Velocitd avanzimonta
Feed speed

Vitesse d'entrain
Vorschbgeschwindigleit
Velocidad de avance
velocidad de avanga

Patenza | °® motore (verslone a 2 a 3 hastd)
Power st mator

Puissance |& motalir

1° motorstirke

Potendia | motar

Poténcia |° motor

Potenza 2° mozora {varsione a 2 o 3 nastrip
Power 25t motor

Puissance 2ép ki

2° motorstirks

Potencia 2° motor

Poténcia 2° mutir

Potenza 3° motare {verdlane & 3 nustr)
Zower 3st motor

Puissance 3&r mocear

3° mortorstirke

Jotencia 3° motor

Motore avanzamento tappets
Zeed motor e
Moteur d'entrain W15
vorshubmotor ;_‘Hﬁg
Motor de avance :
Motor de avanco

Motore sollevamenta grippa teste

_ifting motor | KW 0,37 - 0,56
Moteur de soulévement (HF 0.5 - 0,75)
A rbeitstischmotor | ’ '
Motor Subida/bajadz

Motor de levantamarnio

Aspirazione m'/h per ognl bocey
Suction
Aspiration m'h 2550 2 28 my™
Absaugmenge
Aspiracién
Aspiragao
Aria compressa
:;pmpressed gir
ir comprim 1
Jrucklu .
Are comprimida |
Ar comprimida
1Zonsumo aria
Air consumpticn
Ajr consommé M.LAmin 30 3 2 nastri
uftverbrauch 45 g 1 nastri
‘Zonsumo airg
Zonsumo ar

Jes0 ca.
Approx. weight
oids approyx; 320074100 Kg
sesamtgewicht ca .
eso aprox.

Paso

PUNTO 1320/TTS 2N

A B B B EBE F & H ] &k M N
2086 2000 935 0eS %95 A30 130 #45 1020 BSOC 2300 TIAD
2400

FEL]
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"~ TECNICA |
~ INTELLIGENTE

Dovuta all'assoluta coerenza tra
hardware {meccanica) e software
(logiche operative)

F—

INTELLIGENT

TECHNOLOGY &

4%
Thanks to absolute correlation ‘ 1
between hardware (mechanics) and
software (operating logics)

INTELLIGENTE g
TECHNIK -

Absolute Folgerichtigkeit zwischen
Hardware (Mechanik) und Software
{Betriabslogiken).

C.N. che consente la memorizzazione di 50
cicli operativi e |'autodiagnosi dei guasti.

Eﬁ N.C. allowing memorization of 50 operating
cycles and self-diagnosis of failures.

NC zur Speicherung von 50 Betriebszyklen und
automatischen Fehlerdiagnose.

u C.N. permettant de mémoriser 50 cycles
opérationnels et d’effectuer 'autodiagnostic
des pannes.

:: Control Numérico que permite memorizar 50
ciclos eperatives vy la autodiagnosis de las averias.

i
i
b |
s
p—
I

)

Centralina elettronica per il comande ed il controilo
operativo dei gruppi nastro a tampone intero ¢ a rulio.

Electronic control unit for contrel and operating monitoring
of the one-piece pad and roller belt units.

Elektronilk zur Steuerng und Betriebskontrolle der
Bandaggregate mit ganzem Schleifschuh und mit Rolle.

Centrale électronique de commande et de contréle des
groupes bande 4 patin entier et a rouleau.

Cenieral electrénica para el mando y contrgl opera@e
los grupos cinta de tampoén entero y de rodillo.

Unidade electrénica para o cemando e controle operacional
dos grupos de fita tipo tampio inteiro e tipo rolo.




| e e |

u Posizionatore automatico a spessore
del piano o del gruppo teste, digitale
che compronde |z preselazione delle

grine e l'entitd d'aspartazione.

Eﬂ Automatic, digital system for
positioning the table or head unit at
tha required thicknass, incorporating
prisetting of grain sizes and removal b [t T3 e | B

4 1=
| 0] el

depth.

! Digitale, autpmatische Dicken-
pazitionierung des Arbolitstisches oder
des Kopfaggriegats, dingchlieBlich
Karnungsvareinstellung und
Abnahmedicke.

: u Pasitionneur automatigte an épaisseur
du plan ou du groupe des tfres,
numérique, compartant une
présélection des grains et de
limportance du retrait]

-" : Pagicionador automdtico de la mesa
o del grupo cabezas en fincidn del
espesor del tablero, digital, comprende
la preseleccion de los granos y la
cantidad de remocién.

. Pasicionador automatico digital do
plano ou do grupo das cabegas em
fun¢iio da espessura do painel,
incluindo a pré-selecgio das lixas e da
quantidade a remover.

TECHNIQUE
INTELLIGENTE

Due a une parfaite cohérence du matériel
(mécanique) et du logiciel (logiques

iy ECNICA d’exploitation).
INTELIGENTE Ry

Debida a la absoluta coherencia entre
hardware {mecanica) y software (l6gicas
operativas).

TECNICA \
INTELIGENTE Y

Gracas a plena coeréncia entre o
hardware (mecénica) e o software
(l6gicas operativas).

I lﬂ Pannello controlle l_l Panneau de contréle s
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Simbologia dei moduli nastro - Beit module symbols - Zeichen der Bandmodule
Symbolique des modules bande - Simbologia de los médulos cinta - Simbolo dos médulos de fita

Rulle calibratore in
acciaio 0 gommato
standard 85 sh.

Steel or rubber sizing
roller, standard 85 Sh.

Kalibrierrolie aus Stahl
oder mit
Gummibeschichtung
Standard 85 Sh.

Rouleau calibreur en
acier pu enrcbé de
caoutchouc standard
85 Sh,

I

@ 190

Rodille calibrador de
acero o caucho estindar 85 SH.

Rolo calibrador em ago ou revestido
com borracha standard 85 5h.

Rulle calibratore in
acclale o gommato
smandapd 8560, Rulio
levigatore di 24 a 40
zh.

Sceal.or rubbor sizing
redler sendard 8556 5h,
Sanding ralier from 24

o 40 Shy
[Ealibriorrodls aus Stahi
odar mile

Gummibeschichtung
Standard BS/&0. Sh.
Schleifrolle 24 - 40 5h.

& 230

Rouleau callbreur en
acier ou enrobé de cacutchouc
standard 85/60. Rouleau de poncage
de 24 4 40 Sh,

Rodifis ealibrador deacaro o cuchs
estandar 85760 Rodilio lijador de 24
a 40 sh.

Rolo calibrador enn figo ou revastide

com borrachz standard BS/60 Sh.
Rolo lixader de 24 a 40 Sh.

@ 300

Rulle levigatore
con rivestimento
da 24 a 40 sh.

Sanding roller with
coating from 24 to
40 Sh.

Schleifrolle mit
Beschichtung 24 -
40 Sh.

Reouleau de
pongage avec
revétement de 24
3 40 Sh.

Redillo lijador con
revestimiento de
24 a 40 SH.

Rolo lixador com
revestimento de 24 a 40 Sh.

Modulo tampene base realizzabile in
tre versioni. Il modulo base standard
denominato RSP é un tampone in grado

di operare come rigido, semirigido o~

pneumnatico intero, il passaggio tra le
diverse funzioni & automatico e su
ognuna di esse si pud operare ton
posizione fissa o con discesa e salita
sincronizzate con la velocith del tappeto.
Il modulo RSPR ha tutte ke funzioni del
precedente con l'aggiunta del sistema
pneumatico di raggiatura. |l modulo
TS24 aggiunge al medulo base il sistema
operativo a settori.

RS.P

Basic pad module available in three versions. The standard
basic module, called the RSP is 2 pad capable of operating
as rigid, semirigid or one-piece ppeumatic; the switch
between the various functions is automatic, and each can
be used with fixed position or with descent and ascent
synchronized with the conveyor belt speed.

The RSPR module has all the functions of the previous
type with the addition of the pneumatic pre-curvature
system. The T524 adds the sector operating mode to the
basic module.

g Grundschleifchubmedul isc in drei verschiedenen
Wersionen arhaltlich, Das Standard-Grundmodul RSP ist
el Sehleifezhuh, der swall, hallisteif ader ganz pneumatisch
arbziteh kann. Der Wechsel zwischen déen verschiedenen
Furiktionen st aucomatsch und [ede daven kannmit
artsfestar Stellung oder mit der Teppichgeschwindighkeit
synchronisierter Absznkung und Anhebung verwendet
werden.

Dias Madul REFR har allo Funktionen des vorhierigen und
zusitzlich oin preumatsches Vorbiegungssysten Beim TS24
ise dem Grundimadul das gegliederte Systein hinzugefiigr.

Madule patin de buse proposé sous trois yarsions. Lo
mcidule de base smndard, appelé RSP est un patin qui pout
fonctionner en positdon rgide, seml-rigide ou pneumatiqus,
le passage d'une fonction @ I'nutre s'effeccdant
auromariguement, Pour chague fonction, lapératlon peut
avoir liau en posiclon fe ouavec descants ot remontds
synchronizess par rapporc & |2 vitesse du tapis
L& miodule RAPR remplit woites les fonctions du module
précédent mais [l posséde ggalement un systeme
praumgtique de précintrage. Par rapport au madule de
base, le module TS24 comprend un systhine opéracannal
par secteurs.

Médulo tampén base disponible én tres versiones. El
médulo base estdndar denominado RSP es un tampdn
capaz de trabajar como rigide, semirrigido o neumitico
entero, el paso entre las diferentes funciones es aytomatico
y en cada una de ellas se puede trabajar con posicion fija
o con bajada y subida sincronizadas con la velocidad de la
banda.

El médulo RSPR tiene todas las funciones que el anterior,
pero con el sistema neumitico de precurvatura. Ef médulo
TS24 estd provisto, respecto al médulo base, del sistema
operativo de sectores.

Mé&duio tampdo basico, disponivel em trés versbes. O
médule bisico standard, denominade RSF, é um tampio
capaz de trabalhar come rigido, semni-tigido ou pneurnitico
inteiro. A passagem entre as varias fungdes & automitica
e, em cada uma delas, & possivel trabalhar com posicio
fixa ou com descida e subida sincronizadas com a velocidade
do tapete.

O médulo RSPR possul todas as fungbes do anterior, mas
com a adicio do sisterna pneumitico de pré-curvatura, ©
modulo TS24 acrescenta ac médulo bisico o sistema
operacional por sectores.

==
TS 30+40
TS 6080

Modulo tampone sezionato realizzabile in 4
versioni: 30/40/60/80 parti. Rispetto al module
TS24 offre una maggiore capacita di
copiaturz +/- | mm,

Sector pad medule available in 4 versions:
30/40/60/80 parts. Compared to the T524
module, this offers greater copying capacity,
to +- | mm.

Das gegliederte Schieifschuhmodul steht in 4
Versionen zur Verfiigung : 30/40/60/80 Gliedern.
Im Vergleich zum Modul TS24 kann es besser
der Oberfliche folgen (+/~ Immj).

Module patin partagé en secteurs, réalisable en
4 versions : 30/40/60/8( parties. Par rapport au
module TS24, il présente une meilleure capacité
de copiage +/- | mm.

Madulo tampén seccionado, dispenible en 4 versiones: 30/40/60/80
partes. respecto al médulo TS24 ofrece una mayor capacidad de

copiade +/- | mm.

Médulo tampio seccionado disponivel em 4 versdes: 30/40/60/80
partes. Relativamente ao médulo T524, oferece uma maior capacidade
de duplicagie +/- | mm.

"I

KRT

Modulo combinate composto da un rullo e
tampone. li rullo calibro-levigatore pud essere
in accizio o gommato (standard a 70 sh.}, il tampone
pud essere scelto in una delle 5 versioni del
modulo base. (RSP - RSPR - T524 - TS30 - T540)

Combined module consisting of roller and pad.
The steel or rubber sizing-sanding roller is standard
70 Sh, Far the pad. there is a choice of the 5
viepsions of the bazic moduls,

(REF « RSPR - TS24 - T530 - T540)

[Cambimodul bestehend sus giner Bolle und einem
Schlaifschich: Kallirler-Schlafrolle aus Stahl oder
mit Gummibesehicheung. Standard 70 Sh. Der
Schleifzchub kanm I gliigr der 5 Varsionen des
Grundraoduls pawihlt werden,

(RSP - RSPR -T524 - TS30 - T540)

Medule cambing formé-d'un roulesu et d'un patin. Le rouleau de
callbrage-pongage est en acier ol enoutchouts, standard & 70 Sh.Le
patin petic &re choisi dans I'une des 5 versions du modulo de base.
(RSP - RSFR - TS24 - TS30 - TS40)

Madula combiide compuesto por un redile y mpan. Bl rodiilo
calibrador-fijador de fcero o caucho, estandar i 70 5H. el =mpal)
pusde escoperse entre ing 5 versiones de| mddulo basco
(RSP - REPR - TS24 - T30 - T540)

Médulo combinade composto por um rolo e um tampéio. O rolo
calibrador-lixador & em ago ou revestido com borracha standard de

70 Sh. O tampio pode ser escolhido entre uma das 5 versdes do |
médulo basico. (RSP - RSPR. - T524 - T$30 -T540)

Modulo tampone trasversale realizzabile in due
versioni, sezionato in 30 o 40 parti.

Transverse pad module available in two versions,
sector type in 30 or 40 parts.

Das Querschieifschuhmodul steht in zwei
Versionen, geteilt in 30 und 40 Gliedern zur
Verfiigung. ‘

MéModule patin transversal réalisable en deux
versions, sectionné en 30 ou 40 parties.
Modulo tampén transversal en dos versiones,

seccionado en 30 y 40 partes.

Médulo tampio transversal disponivel em duas
versdes: seccionado em 30 e em 40 partes.
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Alcune possibili configurazioni * Possible configurations = Einige mogliche Yarianten
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Posizionatore automatico a spessore del piano o del
gruppo teste con predefinizione dell'asportazione

ottenuta attraverso la lettura diretta del pezzo.

Device for automatic positioning of the table or the

head unit for the thickness required, with presetting
of the removal depth obtained through direct reading’

of the piece.

Automatische Dickenpositionierung des Arbeitstisches
oder des Kopfaggregats mit vorheriger Festlegung

der Abnahme mittels direkter Werkstiickablesung.

'

Positionneur automatique de I'épaisseur du plan ou
du groupe des ttes avec prédétermination du retrait
obtenue par lecture directe de la piéce

Posicionador automitico de la mesa o del grupe
cabgzas en funcién del espesor del tablers, con

previa definicion de la remocién obtenida mediante
fa lectura directa de la pieza.

Posicionader autormético do plano ou do grupo das
cabecas em fun¢io da espessura do painel, com

predefinicgdo da quantidade a remover obtida
mediante a leitura directa da peca.

|

EU =0 &

LO STANDARD PIU ELEVATO / THE HIGH

YOTAZIONI

vamento motorizzato del piano o del
Ippo teste

rpi di sellevamento piano o teste composti
zatrrice e pistoni in ghisa e viti trapezoidali

Hfitavione forzata dei gruppi di
amanto
‘el lith amento tappels

traggin Altomatico del appels

sportatones i,

“enatura ccrpr;ﬁ;?:ﬁ;m anl:eﬁd'r_i & pastariori

wplete di 2 rulll

spositivo per l'oscillazione (crastigane) dei
st |
‘nositive automatico di inclusion ..

[usione dei gruppi nastro con regolazione

e e el A ]
S i

slizzatore di quota digitale

selezione spessore grana sub gruppi

mietro del rulli calibratori standard

ppo nastri abrasivi

cche d'aspirazione ottimizzate ad alta

NS

EQUIPMENTS

Motor-driven lifting of head unit or table

Table or head lifting units consisting of cylinders

and pistons in cast iron and steel screws.
Force-feed lubrication of lifting units
Conveyor belt feed speed

Automatic centring of conveyor belt
optional/standard

Front and rear belt housing complete with 2

rallers.

Device for transverse movement of sanding belts

Autamatic devics for enabling and disabling of
sanding ket Lnits, with micrometer adjustment

_>nda bocca di aspirazione ottimizzata
sta posteriormente alfultimo gruppo nastro

w2 limitatrics di nassata

ergenza posteriore a strappo su tutta la

shezza

| Second optimized suetlai Infecde

last sanding belt unit

Supporto rulliera con bordi raggiati, con il primo rullo posto sul bordo
per facilitare lo scorrimento dei pezzi -

Roller way support with rounded edges, with first roller on the edge for
easier piece travel.

Roilenganghalterung mit abgerundeten Randern, mit auf dem Rand
aufliegender erster Rolle, damit die Werkstiicke besser gleiten.

Support de la voie 4 rouleaux 3 bords & rayons ; le premier rouleau est
posé sur le bord pour faciliter le déplacement des piéces.

Soporte via de rodillos con bordes precurvados, con el primer médule
emplazado en el borde para facilitar el deslizamiento de la pieza.

Suporte para o plano de rolos com bordos pré-curvados, com o primeiro
rolo posto no bordo para facilitar a deslocagiio das pegas.

EST STANDARD

Front safety device

Pull-type emergency cable across entire width

standard

=s0ri a rulli rivestiti in gomma antiresina, il
o in ingresso & sezionato e dotato del
ositve antirotazione di sicurezza

Roller pressers coated with anti-resin rubber; the

first entry rofler js divided into sections and
equipped with safety anti-rotation device.

pheumatid 3 disco posti st sruppi nastro

1160 1320 1320
| veloeltd 1 velociti
| spaed — 2 spead
M. 4 standard M. 4 seandard
nomn prevista standard
not envisaged -
:tm-ﬂard_l:ulﬁdti- yariazions continua variarione continua
1 speed standard ~continucys variation: continuous variation
dpﬂ:lwml H‘.lnt[iu‘ll standard
stan_-i:r;d standard
Hlnthpn_iﬂ_a'l‘wnﬁﬂ: elettronleo a 1 sensor
|| _giez_h‘nnﬂt“jﬂﬂ. 3 sensors elactronic with 3 sensors
aptlonal standard
B standard sandicd:
standard standard
standard |50
optional 230, . _ 8
-standard 2200
optlanal 2620 1620 1520
standarid standard
scamdard standard
standard standard
standard standard
standard standard
md.glﬂ B standard |




l_l Dispositive inclusione ed esclusione

automatico dei gruppt dotato di
regolazione micrometrica dell'asporta-
zione e preselezione spessore grane
abrasive.

Device for automatic enabling and
disabling of units, with micrometer
adjustment of removal depth and
presetting of abrasive grain size.

AusschlieBen der Aggregate, versehen
mit Abnahme-Feineinstellung  und
Voreinstellung der Schieifkérnungsdicke.

Dispositif d'activation/désactivation
automatique des groupes avec réglage
micrométrique du retrait et présélection
de I'épaisseur des grains abrasifs.

Dispositivo de activacién automitico de
los grupos provisto de regulacién
micrométrica de la remocién y
preseleccion del espesor de los granos
abrasivos.

B
! Yorrichtung zum automatischen Ein- und
N |
|

- Dispositivo de activacio e desactivagio

automatica dos grupos equipado com
sistema de regulagio micrométrica da
quantidade a remover e de pré-selecsio
da espessura das lixas abrasivas.

LN
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Comandi operativi dei gruppi nastro p{
sul lato sinistro, questa posizione congé
due grandi vantaggi: controllo visivo
funziqni impostate e maggiore raple
esecutiva.

Operating controls for the belt unit plj
on the left-hand side; this position allay
two big advantages: visual control of th
functions set and faster operation.

Die Bedienungen der Bandaggregats
links angebracht. Diese Anordnupe b
groBe Vorteile : Sichtkontrgl?c.
eingestellten Funktionen und schref
Ausfilhrung.

Commandes des groupes ha
positionnées sur le c6té gauche. '©
position offre deux avantages intéressa
contréle visuel des fonctions program
et rapidité d'exécution.

Mandos operativos de los grupaos tin
situados en el lado izquierdo, esta posl
permite dos grandes ventajas: cantral
de las funciones programadas y mayor
rapidez de trabajo.

Comandos operacionais dos grupos'de
postos no lado esquerdo. Esta posi
apresenta duas grandes vantageqs: pl

ﬁ.ﬁ

AUSSTATTUNGEN

Matorisierte Anhebung des Kopfaggregat-
Arbgigstischos

1 Kapfheb;
B I;Fscn u?ﬁ
VBN A0S 3

ben und

regate bestehend aus
ol
hi

controlo visual das fungées programnd:
maior rapidez de execugio.

DOTATIONS

Soulévement motorisé de la table ou du groupe
des tétes

Groupes de soulévement de la table ou des tétes
composé de chemises et de pistons en fonte et
vig rrapézoidales en acier

x .- Flubaggregate

Graissage forcé des groupes de soulévement

breschwindigleeit

ichzaricrisrung

plehruee|il&sdung

Vitesse d’avancement du tapis

Centrage automatique du tapis convoyeur

| Standard T Goschwindighledten

Carénage couvre-tapis avant et arriére avec 2
rouleaux

eung fir Bands&m-ingmg {Verstellung)

Vorrichtung zur autamatiachen Ein- und
AusschlieBling der Bandiggragars mit
Feineinscellung

Digitale MaRanzeige

Voreinstellung der Kérnungsdicke der
Aggragate

Durchmesser der Standard-Kalibrierrollen

Schleifbandabwicklung

Optimierte, hochwirksame Saugéffnungen

Zweite optimierte Saugtffnung hinter dem
letzten Bandaggregat

Sicherheitsvorrichtung

Hintere Zug-Not-Aus-Vorrichtung an der
ganzen Breite

Dispositif d'oscillation (translation) des bandes

Alaratique d'activation/désactivation
ipoz bande 4 réglage micrométrique

bandes abrasives
b optimisées tros parformantes

aspiration optimizée placée
roupe bande

Barra limiteusz de passe %‘&
Bouton d’arrét d'urgence arrigre, Efe ur

toute la largeur

Andrickrollen mit Antiharz-
Gummibeschichtung. Die erste am Einlauf ist
§_e liedert und mit Prehschutz-
icherheitsvorrichtung versehen,

Presseurs 4 rouleaux recouverts de caoutchouc
antirésine ; le premier A I'entrée est sectionné et
équipé d’un dispositif de sécurité antirotation.

Scheibenluftbremsen an den Bandaggregaten,

Freins pneumatiques i disque montés sur les
armiinat hands
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Vue du presseur 3 talus a 'entrée (monté et démonté). L'importance des
résultats obtenus est fonction de certains facteurs soulignés ci-aprés: buse de
captage placée i |a base, presseur de contact en acier chromé et vissé, rouleaux
i l'entrée en acier chromé, rouleaux intermédiaires recouverts de caoutchouc
antistatique, guides verticaux sur roulements 4 rouleaux avec bague extérieure
bombée et verrouillage pneumatique.

Vista del presor de zapatilla en entrada (montado y desmentado} del cual,
dada J]a enorme importancia de los resultados, deseamos destacar Jos siguientes
puntos: boca de aspiracién ubicada en la base, contrahierro de contacto de
acero cromado y enroscado, rodillos de entrada de acero cromade, rodilios
intermedios revestidos de caucho antiestitico, guias verticales en cojinetes de
rodillos con anillo externo curvado y bloqueo neumdtico.

Vista do prensador de sapata na entrada {montado ¢ desmontado} para o
qual, devido & enorme importincia em termos de resultados, desejamos
sublinhar os seguintes pontos: bocal de aspiracio situado na base, prensador
de contacto feito com aco cromado e atarraxado, rolos na entrada feitos com
ago cromado, rolos intermedidrios revestidos com borracha anti-estatica, guias

verticais nos rolamentos de roletes com anel exterior abaulado e bloqueio

pneumitico

DOTACIONES

aclon motorizada de la mesa o del grupo
yeras

upss de alévicion de la mesa o cabezas
Tipiecstiy por cAmisas y pistones de fundicién
arnillos trapezcides de acero

v AR_MpP UNTO

UM

EL ESTANDAR MAS ELEVADO / O PADRAO MAIS ELEVADO

Vista del pressore a scarpetta in entrata (montato e smontato) per il quale,
data I'enorme importanza sul piano dei risultati, vogliamo sottolineare i seguenti
punti: bocea di aspirazione posta alla base, contraferro di contatto in acciaio
cromato e avvitato, rulli in entrata in acciaio cromato, rulli intermedi rivestiti
in gomma antistatica, guide verticali su cuscinetti a rulli con anello esterno
bombatc e bla_ccaggi? pneumatico. .

) Ay

View of infeed shoe presser (mounted and dismantled), for which, due to the
great importance for the results, we wish to point out the following: dust
extraction outlet situated on the base, contact shoe pressers made of chromium-
plated steel, chromium-plated steel infeed rollers, intermediate rollers covered
with ahtistatic rubmber, vertical fences on rolier bearings with external convex
pneurmatic locking.

3

Ansicht des Druckschuhs in der Eingabe (montiert und demontiert). Da dieser
Druckschuh eine wichtige Rolie fiir die Arbeitsergebnisse spielt, méchten wir
die folgenden Details ganz basonders herausstelfen: die Ansaug&ffnung liegt an
der Basis; die Kontzkrabdeccung sind aus verchremtem Stahf und angeschraubt;
die Rollen in der Eingabe sind aus verchromten Stahl; die Mittelrollen sind mit
antistatischern Gummi verkleidet; die senkrechten Fithrungen laufen auf
Rolfenlagern mit suBerem gewdlbtem Ring und pneumatischer Blockierung.
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Ipics e alevacidn

ocidad de avance de la banda

atrado automdcico de ta banda
naparador
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-5 de aspiracidn optimadas de alta eficiencia

unda boca de aspiracion optimada situada
ris del tiltimo grupo cinta

a limitadora de pasada

. de emergencia posterior a tirdn por
2 la anchura

sores de rodillos revestidos de caucho
e5ina, [a primera entrada estd seccionada
svista del dispositivo de seguridad
rrotacidn.

o8 neumiticos de disco situados sobre lo
»08 cinta

_ NOVA PUNTO
EQUIPAMEMNTO DE SERIE 1ip0D 1320 1320
Elevagio motorizada do plano ou do grupo das | velocidad: 2 veloekdad
cabecas I velncidade 2 volocidade
Grupos de elevacio do plano ou das cabegas B S5t mciar T B
cOMpOostos por camisas e pistdes em ferro fundido L po sl
& sen fins trapezoidals em aco M. 4 stwndard M. 4 standard
Lubrificagiio forcada dos grupos de elevagio nu_-plljﬂ'l"iﬁ# estindar
nilo prevista standard
| Velocidade de avange do tapete estandar 1 velocidades varfacion continua warincion continua
“standard 2 volocidades varlacio continta variacio continua
Centragem automitica do tapete transportador ogcional ardrdar estandar
- ' : standard tandard
Cob=ituras da proteccio frontais e traseiras para estandar estindar
o uipeté complatas com 2 rojos standard standard
Dispositive para a sscilacie {translacio) das fitas electrinicn da 3 sensores electronico de 3 m!;
abrasivits |l glectronico com 3 sensares: electrénice com 3 senbires
Dispasitlvi autarnitico de activagao e estindar
desactivicie tos grupes de fita com opchonal i b
regulagRc Gl ETONRGL 6
Mostradar digitnl de o standard estindarfstandard
Pré-seleciiio & eipesaurs da llvi no: grupos scandard estandar/standard
s o TR = - - ==
i scandard | 30
opelonal 210 420 |
~standaird 2200 -
oprionzl 2620 ‘2620 1420
A estnds estindar 1
Bocais de -|.tpll i) standard
eficiéncia = =—f =
Segundo boralid lzsdn posta na estandar estindar
parte traseira go standard standand
Barra de limitago de H!thl:lilrf!l‘tlnihrd estandar/standard -
Cabo traseiro de emergéneia que erlglni tdda a estandar ostandar
largura da maquina -standard standard
Prensadores tipo rolo revestidos com botracha FEEEL
anti-resina; o primeiro, na entrada, & do tipo ﬁm‘d‘dﬁrg “’H'“dﬁ
seccionado e possui um dispasitivo de seguranca AL standa
anti-rotagio. —
Traves pneumdticos a disco postos nos grupos estdindar estandar
!|de fita. P standaid standard .




