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Das CJimfer Keilzinkenprogramm System K fiir Fenster-, Ttiren-, Mébel- und Leistenindustrie

Eingangsldngen von 0,2 (0,15) -2 m

oo

Ubergabe und Wendestation

fiir Frasen HK 200 - 400

Paketwenden:

Die hier aufgefiihrten Maschinen sind die
Grundelemente einer Kurzholz-Keilzin-
kenanlage. Die Anlagen werden komplet-

Drehen des kompletten
Holzpaketes um 90°.

Paralleles Ausschieben des jeweils
untersten Holzes.

Vereinzeln in Ldngsrichtung und

Zusammenfiihren des Werkstlickstranges.

tiert mit Dimter: Entstapel-, Kapp-,
Beschickungs- und Abstapelsystemen,
kundenspezifisch ausgelegt.

Ubergabe und Wendestation
fiir Frésen HK 400 — 1600
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Universalwenden:
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réismaschinen - Technische Charakteristik 2 e Charakteristik
Typen » Grunddaten = P - N - Technische Grunddaten .
K 200/400 E Frdshéhe=Werkstiickbreite Automatische Paketfrdsmaschine, PN-6/S2,5-6m Hydraulische Mehrfachtaktpresse. Der
: 30 - 150 mm einseitige Werkzeugbestiickung, o PreBkraft 6.000 daN vorgepreBte Werkstlickstrang erreicht
8 ' : Paketbreite 200/400 mm Horizontalfrdshub. 30- 150,15 - 80 mm Anschlag (1), Abléngen, Querschieben,
— Era . ; Autbringen des PreBdruckes stirn-
2 % rds- und Beleimvorgang automatisch. PN -10/S3-6(7,2) m s
! T Eingangslédngen von o PreBkraft 10.000 daN seitig (2).
5 i = AT !
LS rr 200 (150) - 1500 mm Paketdrehung manuell ;—fxi—ﬁﬁ:ﬁ;—m—v— s 30 - 200, 15 - 100 mm VORTEIL:
I ' | \Q Leistung: e P PR TR (e 2 PreBbettlange (2,5) 3 -6 (7,2) Wéhrend des PreBvorganges wird der
o 1 - 2 Pakete/min. i Takte/min. 5 - 6 ndchste Werkstiickstrang schon wieder
‘f'J“_ |- T S — Fixldngenprodukt eingefahren und auf Ldnge gekappt
| —[= [
L T I ‘| (DBGM).
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HK 400/800 ED \  Frash6he=Werkstiickbreite Vollautomatische Paketfraésmaschine, PN SP 6/10 . . —— PN - SP 6 = 6.000 daN Hydraulische Mehrfachtaktpresse. Der
" | 200 (260) mm einseitige Werkzeugbestiickung, 35-200, 15 - 80 mm LéngspreBdruck wird mittels Spann-
] Paketbreite 400/800 mm Horizontalfrdshub. ' 1 PreBbett 2500 und 3000 mm schuhen ibertragen.
0 3 Positionieren und Frdsen auf 1. Seite, //=\ é VORTEIL:
Eingangslédngen von Riicklauf und automatisches Drehen, ) el
I ||| 200 (150) - 1500 (2000) mm Frésen und Beleimen der zweiten l:: | Z Bt 0 0 Eidigens Unsnion
| s e Preabett 5000 und 000 mm  relbett(=Haltnge)
Al 1,5 - 2 Pakete/min. g : : i Takte/min. 4 - 5 :
E 1= -5 ——— H 1~ “Endlos” Produkt Kappvorgang separat.
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Station zur Vereinzelung von horizontal
oder vertikal gefrasten Werkstlickpaketen,
Querschub und Vereinzeln mit oder ohne
90°-Wenden der einzelnen Hélzer.
Automatisch geregelte Pufferzone im
Quertransport. Kontinuierliches Einféadeln
zum Endlos-Werkstiickstrang dber seit-
liche Antriebsketten.
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Computergesteuerter Fix-
l&ngenzuschnitt mit opti-
maler Holzausbeute.

Automatische Fehler-
kappung, fluoreszensor-
gesteuert.

Mit den DIMTER Endlos- DIMTER Schichtholzan- DIMTER Schéftanlagen
Fugenverleimanlagen, lagen arbeiten mit Vor- produzieren “endlose”
System DFU, werden Bret- wédrmung, automatischen Span- und Sperrholz-
ter parallel und konisch Magazinen und Pressen. platten.
zu Platten verleimt oder Block- und Profilart DIMTER I6st auch Ihr
Bretter mit gleichen Brei- beliebig. “Restproblem”.

ten lamelliert.
Plattenbreiten bis
6m,
Lamellenldngen bis
18m (Leimholz).

Schichtholzanlagen fiir
optimalen Holzeinsatz in
der Fenster- und Leisten-
herstellung.

DIMTER GMBH
Maschinenfabrik
Rudolf-Diesel-StraBe 14 — 16
Postfach 1061
D-7918 lllertissen
West Germany
Tel. (07303) 15-0
Teletex 730310
Telex 17730310
Telefax (07303) 1543
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