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Das CJImMTEr Keilzinkenprogramm System L fiir Ing. Holzbau und Bauholz

In einem
Arbeitstakt
Frésen,
Beleimen und
Pressen.

HK 100
PN 10/20

Taktweises
Frﬁsgn und
Beleimen.

Taktweises
Verpressen

Eingangsldngen von 0,9 (0,5) - 6 m

Leistung bei
3,3 m Ein-

gangslingen*
2 W%ﬁ‘»;ﬁ: 5 nv-*‘ s

4-6
Verb./min.

13,2 - 19,8*
m/min.

5-7
Verb./min.

16,5 -23,1%
m/min.

Charakteristik

Kompakt Frés-, Beleim- und
Presseautomat.
Kompletter Arbeitsvorgang in
einer Spannung.

System Patent angemeldet.
Neu: Hochdruckleimangabe,

Patent angemeldet.

Werkstlickbreiten bis 300 mm
PreBkraft max. 20.000 daN
Spannkraft 40.000 daN

Vertikal-Frashub

Einzelfrdsanlage mit automatischer
Beleimung, Horizontal-Frdashub und
Einzeltaktpresse.

Werkstlickbreiten bis 260 mm
PreBkraft 10.000/20.000 daN
Spannkraft 20.000/40.000 daN

*Die Leistungsangaben sind theoretische
Angaben, kalkuliert mit 3,3 m Eingangs-
l&nge, ohne interne Leistungsfaktoren.

" Layoutbeispiel

-

@m s

(eine von vielen Méglichkeiten) -

12000

A23119]
ul 0 ul m
{0 1
T T T T T I T
. o
I L |
N R A N R I ’ |
e o A —
- AZ 2301 g
[ | L
i [+
i
S ———
S

58000

Andere Dimensionen und L&ngen,
andere Werte!
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Kettentransport

Hubtisch

Querketten auf Hubtisch
Markierstation

Kappsédge AKS 600 LS
Abfalltransportbdnder
2-Etagen-Quertransport

2 Stationen HF-Vorwdrmung
Positioniervorschub
Keilzinken-Kompaktfrase VKC 300
2-Walzen-Vorschub
LéangenmepBstation

Abléngsédge @ 600
Kettenquertransport
Aufteil-Sadgestation

Stapelgeréat und Schwerlastrollenbahn

Einlaufbahn

UKS 450 rechts
FeuchtemeBgerat

Ubergabe- und Einlaufstation
HK 100 L

Wendestation

Presse PN 10 hydr.
6-Walzen-Vorschub
Hobelmaschine 2 Seiten
LdangenmepBgerat
Abldngsédge UKS 450
Auslaufbahn mit Stapelanlage
Abfalltransportband
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BEEERERR

Computergesteuerter Fix-  Mit den DIMTER Endlos-
ldngenzuschnitt mit opti- Fugenverleimanlagen,

maler Holzausbeute. System DFU, werden Bret-
Automatische Fehler- ter parallel und konisch
kappung, fluoreszensor- zu Platten verleimt oder
gesteuert. Bretter mit gleichen Brei-

ten lamelliert.
Plattenbreiten bis
6m,
Lamellenlédngen bis
18 m (Leimholz).

DIMTER Schichtholzan- DIMTER Schéftanlagen
lagen arbeiten mit Vor- produzieren “endlose”
wdrmung, automatischen Span- und Sperrholz-
Magazinen und Pressen. platten.
Block- und Profilart DIMTER I6st auch lhr
beliebig. “Restproblem”.

Schichtholzanlagen fiir
optimalen Holzeinsatz in
der Fenster- und Leisten-
herstellung.

DIMTER GMBH Ein Unternehmen
Maschinenfabrik
Rudolf-Diesel-StraBe 14 — 16
89257 lllertissen
P.O.Box 1061
89251 lllertissen, Germany
Phone 0/7303/15-0
Teletex 730310

der Weinig-Gruppe

Fax 0/7303/15-199

05.94 C.B.R. 7915 Elchingen 1



