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EPICS-30mm
Electronic sectional pad
Elektronischer Schleifschuh .

EPICS-16mm
Electronic sectional pad
Elektronischer Schleifschuh

Roller Roller Sanding pad Combi unit Superfinishing
unit unit unit with roller pad uni
Aggregat Aggregat  Schleifschuhaggregat and pad Superfinish
mit Walze mit Walze Kombiaggregat Aggregat

@ 320 @ 400 mit Schleifschuh
und Walze

Cleaning or buffing roller
Reinigungs- oder Satinierwalze
@ 250

Cleaning or buffing roller
Reinigungs- oder Satinierwalze

@ 150

Rotary blowers
Rotierende Abblasvorrichtungen

Crossbelt unit, 8500 mm
Querschuhaggregat mit 85600 mm
Schleifbandlange

HYDRA
Electronic
controller
Elektronische
Steuerung




Customized configurations for all applications
Kundenspezifische Ausstattung fur jegliche Anwendungen







A wide range of sanding solutions
GroBBe Auswahl an Losungen

Crossbelt tensioning pistons

Automatische Pneumatikzylinder
fUr die BandunterstUtzung

The crossbelt unit has two pneumatic pistons at the ends
of the electronic section pad. These ensure a balanced,
uniform pressure on the side edges

of the panels being sanded.

Zwei Pneumatikzylinder links und rechts des Kontaktbereichs
des elektronischen Gliederschleifschuhs,

stiitzen das Schleifband und sorgen fUr gleichméBigen
Schleifdruck an den Kanten der Platte.




Roller unit

Langsaggregat
mit Walze
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The calibrating/sanding unit can be fitted with rollers diameter
320 mm or 400 mm. Rollers are in steel or rubber coated.
Rubber coatings are available with hardness from 20 to 85 shore.
The large diameter of the oscillating belt-tensioning roller
guarantees perfect, efficient belt rotation under any working
conditions. Also available:

Manual adjustment in working position;

Pneumatic ON/OFF in working position;

‘ALS’ Automatic Locking System of the unit to the machine
base for fast sanding belt changeover;

Electronic programmer for timed intervention on the workpiece.

Das Kalibrier-/Schleifaggregat kann mit einer genuteten
Stahlwalze oder mit einer gummibeschichteten Walze

(20 bis 85 Shore) mit Durchmesser 320 mm oder 400 mm
ausgestattet werden. Der groBe Durchmesser der oszilierenden
Bandspannwalze gewéhrleistet einwandfreie Fiihrung und folglich
einwandfreien Lauf des Schleifbandes unter sémtlichen
Einsatzbedingungen. Folgende Funktionen sind verfligbar:
Manuelle Einstellung der Arbeitsstellung.

Pneumatische Ein- und Ausschaltung

zur Positionierung in der Arbeitsstellung.

‘ALS’ Automatisches Spannsystem des Aggregats am
Untergestell zum Schnellwechsel des Schleifbandes.
Elektronische Programmiereinheit zur Einsatzsteuerung.
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Electronically-controlled
sectional pad
Elektronisch gesteuerter
Gliederschleifschuh

Sections resolution of 30 mm, fine-control pneumatic cylinders and
a wide range of sanding inserts, allow the EPICS pad to sand any
flat shape and surface to a high-quality finish. Round, oval,

hollow cores - EPICS handles them all.

Durch die 30-mm-Segmentteilung in Verbindung mit der hohen
Toleranzaufnahmefahigkeit der Pneumatikzylinder und einer groBen
Auswah! von Kontaktelementen unterschiedlicher Harte und Form,

konnen alle geometrische Formen (runde und ovale Werkstlcke,
Werkstlicke mit Ausschnitten, Wabenplatten mit erheblichen
Dickentoleranzen usw.) - auch gleichzeitig - mit hochster
Oberflachenqualitat geschliffen werden.

Section resolution of 16 mm

The EPICS sectional pad is available with a 16 mm resolution.
This solution is ideal for sanding narrow workpieces

or parts with very tight angles.

16 mm Segmentteilung

Der EPICS-Gliederschleifschuh ist auch in der Ausfuhrung

mit 16 mm Segmentteilung lieferbar. Damit wird eine noch héhere
Sicherheit beim Schieifen gewahrleistet. Besonders geeignet fur die
Bearbeitung von schmalen \Werksttcken bzw. von geformten
Werkstlicken mit sehr kleinen Winkeln.

Electronic
Pad

Indipendent
Control
Stroke

DSP Differential Pressure System

The EPICS sectional pad can be fitted with the DSP system.

This system makes it possible to apply a different sanding pressure
on the outside edges of the panel. The pressure on the outside
edges can be adjusted and set so that it is different from that being
applied on the internal area of the panel.

DSP, Differenzdrucksystem
Der EPICS-Gliederschleifschuh kann mit DSP-System ausgerustet

werden. Mit diesem System sind unterschiedliche Arbeitsdriicke

im Kanten- sowie Flachenbereich moglich.

EPICS sectional pad angle adjustment
An easy-to-use cam system is used to adjust the angle
of the EPICS sectional pad and thus vary the rate of stock removal.

Einstellung des EPICS-Schleifschuhs

Uber eine spezielle Mechanik kann die Schleifwirkung genau
eingestellt werden, in dem der Eingriffswinkel des EPICS-
Gliederschleifschuhs verstellt wird.




New control systems:

easy, quick and powertul.
Neue Steuerungen:

einfach, schnell, leistungsstark.
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Working widths of

1650, 1900 and 2250 mm
Arbeitsbreite

1650, 1900 und 2250 mm




ALS
Automatic
Locking System

ALS
Automatisches
Spannsystem
fur das Aggregat

Sanding belt changeover is quick and
easy thanks to a practical, robust
pneumatic system. The system ensures
the sanding units are always properly
locked to the base, avoiding damages
and poor sanding results.

Ein innovatives und robustes
Pneumatiksystem sorgt fUr schnellen und
einfachen Schleifbandwechsel; ferner
wird damit die Verwendung der
Maschine mit nicht korrekt verriegelten
Arbeitsaggregaten vermieden, was haufig
zu Schéden an der Maschine und
schlechte Bearbeitungsqualitét flhrt.

Constant pass-line
at 900 mm.

Fester Arbeitshdhe,
900 mMm

The base structure of the machine and
the lifting columns are designed to resist
high mechanical stresses and heavy duty
production conditions.

Der Maschinenstander

und die Hubs&ulen sind flr extreme
mechanische Beanspruchungen selbst
unter den schwierigsten
Produktionsbedingungen ausgelegt.




Working units and main features
Aggregate und Optionen

Basic module Grundmodul fur 1, 2, 3 bzw. 4 Langsaggregate
for 1, 2, 3 or 4 longitudinal units. und ein oder zwei Queraggregate

On-board control panel. Steuertafel auf der Maschine

Swinging or separate cabinet versions available. oder separater Schaltschrank

Constant pass-line at 900 mm. Feste Arbeitshdhe, 900 mm

Calibrating/sanding unit with roller diameter 320 or 400 mm. Kalibrier-/Schleifaggregat mit Walzen @ 320 oder 400 mm
Working width 1350 mm Arbeitsbreite 1350 mm

(1650, 1900 and 2250 mm available on request). (Option 1650, 1900 oder 2250 mm)

Sanding unit with fixed pad, flexible pad or EPICS electronic Schleifaggregat mit starrem,

sectional pad unit. flexiblem oder elektronischem EPICS-Gliederschleifschuh
Superfinishing unit Superfinish Aggregat mit elektronischem

with EPICS electronic sectional pad. EPICS-Gliederschleifschuh

Crossbelt unit Querschuhaggregat mit elektronischem

with EPICS electronic sectional pad. EPICS-Gliederschleifschuh

DSP system for differential pressure settings DSP- Differenzdrucksystem des elektronischen
on the EPICS electronic sectional pad. EPICS-Gliederschleifschuns

Speed control of sanding Inverter fUr stufenlose Band-

and feed belts by inverters. und Vorschubgeschwindigkeiten

Oscillating belt cleaning blowers with timed intervention. Einsatzgesteuerte, oszilierenden Bandabblasung
Pressing bars. Druckbalken

Vacuum table. Vakuumtisch

Uprated main motors up to 75 HP. Hauptmotoren mit Leistung bis 75 PS

Hydra electronic controls. Hydra-Steuerungen

Cleaning rollers, rotary blowers, Reinigungswalzen, Turbogeblase, feste

fixed and oscillating buffing rollers (can be combined). und oszjllierende Satinierwalzen (auch kombinierbar)

Feed mat
driving rollers

Overall dimensions - Abmessungen

Teppichspann-
und Vorschubrollen

2650 - 2850

%o [ 1200 M1 2524
EQ M2 3094

g M3 3664
M4 4234

The large diameter (& 250 mm)

of the two driving rollers, ensures an
efficient feed mat drive at all times.

The rear roller is rubber coated to avoid

Technical data - Technische Daten

slippage of the mat even at high speed Working width Arbeitsbreite , mm 1350
with high stock removal. Min/max working thickness Min. und max. Arbeitsstérke mm 4-200

el grelidnersioniets Rolke I_ongitudinalv sanding belt dimensions Schleifoandlange Langsaggregat mm 1370x3250
Crossbelt dimensions Schleifbandlidange Queraggregat mm 150x8500

(@ 250 mm), von denen die hintere

qummibeschichtet ist, sorgen fur einen Chevron belt dimension Lamellenbandléange Queraggregat mm 140x6540
besonders wirksamyen Vorschub des Feed mat speed Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 4,5-18
Teppichs. Dies ist ganz besonders bei Motor power, longitudinal units Standardmotorisierung Langsaggregat HP (Kw) 20 (15)

Motor power, crossbelt units Standardmotorisierung Queraggregat HP (Kw) 16/20 (12/15)
Air consumption (per unit) Druckluftverbrauch (pro Aggregat) ' NI/min I/min 15

der Topsand 2000 von Bedeutung, die
fur hohe mechanische Beanspruchungen
beim Kalibrieren ausgelegt ist.
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