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Schaltschrank Absaugtrichter verst. Stutze

Diese speziell fiir den Rahmenschliff konstruierte Maschine verfligt liber zwei Hochleistungsschleifaggregate,
die versetzt angeordnet sind. Jedem Schleifband gegeniiber liegt ein durchgehendes Transportband mit einer
GrauguBgegenlage. Durch dieses absolut sichere Transportsystem, welches stufenlos in der Geschwindigkeit
regelbar ist, sind Einschleifungen durch einen unzulénglichen Transport ausgeschlossen. Ein weiterer Vorteil
dieser Schleifanlage ist darin begriindet, daB sich der Rahmen fortlaufend schleifen 1aBt, womit ein wirtschaft-
licher Rundumschliff erreicht wird. Als hinterer Anschlag fiir den durchlaufenden Rahmen, dient eine verstell-
bare Anschlagschiene. Die beiden Schleifbandmotore treiben ein extrem langes Schieifband an, um einen
kiihlen Schliff bei langer Standzeit zu erreichen. Die Belastung der Motore wird liber Amperemeter liberwacht.
Diese befinden sich in einer iibersichtlichen und gut positionierten Armaturentafel.

Die Schleifschuhe sind bedingt durch Bajonettverschliisse in wenigen Sekunden austauschbar. Vor dem
Schleifschuh ist eine gummivulkanisierte Bandrolle mit exzentrischer Lagerung angebracht. Durch die exzen-
trische Lagerung ist eine Verstellung in der Hohe mdglich, so daB diese Bandrolle die Vorschleifarbeit und der
Schleifschuh das Finish-Schleifen tibernimmt. Durch diese Kombination wird eine extrem hohe Leistung bei
einem sehr guten Resultat in der Schleifqualitéat erbracht. Die Riistzeiten mit Schleifmittel sind bedingt durch
die einseitige Lagerung der Aggregate minimal. Der gesamte Aufbau der Maschine ist in geschweiBter Grob-
blechkonstruktion ausgefiihrt. Somit ist der Maschinenkorpus absolut verwindungssteif. Fiir eine optimale
Absaugung sorgen vier — an stromungsgtinstigen Stellen angebrachte — groBdimensionierte Absaugstutzen.
Die elektrische Anlage ist staubgeschiitzt und entspricht in vollem Umfange den DIN-Vorschriften.

Die Maschine wird anschluBbereit geliefert.

Zusatzeinrichtung zum Schleifen von Glasleisten.
Unterschiedliche Leitschienen mit allen Neigungswinkeln
kénnen auf die Maschine (auch nachtraglich) aufgesetzt
werden. Die Bajonettverschliisse gewahrleisten geringe
Ristzeiten. i

(Bei Bestellung MaBskizze oder Musterleiste einsenden)

An- Vorschub- erforder- | AuBenab-
Schleif- | Schleif- | schluB- | Motor- Vor- geschwin- | Schleifband-| Transport- Absaug- liche messungen Kisten- Gewichte
breite | dicke wert | leistung | schub- digkeit abmes- bandab- stutzen Absaug- der maBe kg
max. max. | derMa- |je Motor| motor | (stufenlos) sungen messungen leistung Maschine (LxBxH)
schine Balken- | See-
mm mm KwW PS PS m/min mm mm g mm m3/h m m netto kreuz kiste
180 140 7.8 4,8 1 3-15 2250x 200 1785x185 |2x80,2x120 3000 - 1,7x0,8 |2,0x1,1x2,4 | 1050 50 320

Konstruktionséanderungen vorbehalten.
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