MOTOR-FITSCHENSTEMMER

MES 9

Type Watt Sitom: Stioms U’T‘d"/ | Stemmtiefe | Gewicht
spannung art Minute
371000 eI -
110/190 | Dreh-
MFS 9 Daver-
S B 220/380 A 2800 90 mm 16 kg




Der Fitschenstemmer MFS 9 kann
sowohl stationdr wie auch als
HandstemmerVerwendungfinden.
Turfitschen werden bis zu einer
Lappenbreite von 100 mm in der
ganzenTiefein einemArbeitsgang
eingestemmt. Mittels eines Hand-
rades |@Bt sich der Apparat in
waagrechter Richtung verstellen.
Dadurch ist ein bequemes und
schnellesNachregulierenbeiunter-
schiedlichen Falztiefen gegeben.

Ein verstellbarer Exzenter ermog-
licht ein genaues Einstellen der
Schlitzldénge unabhéngig von der
Messerbreite. Dadurch wird die
Zahl der erforderlichen Messer
auf ein Minimum herabgesetzt.
Hervorzuheben ist auch die &us-
serst stabile Konstruktion, die sich
besonders beim Einstemmen
schwerer Fitschenbédnder vorteil-
haft auswirkt.

Zusétzlich kénnen abwinkelbare
Seitenanschlége geliefert werden,
welche bei Serienarbeiten dasAn-
zeichnen der Stemmldcher tber-
flissig machen. Die Drucksticke
der Exzenter-Spannvorrichtung
sind mit Gummi Uberzogen, damit
beim Einspannen auf dem Werk-
stick keine Druckstellen zurick-
bleiben.



Wird der Fitschenstemmer MFS 9
auf Montage an bereits einge-
setzten Turfuttern verwendet, so
kénnen fur diesen Zweck zwei
Spannsticke geliefert werden. Mit
Hilfe dieser Spannsticke ist eine
sichere Befestigung und ein mishe-
loses Einstemmen gewdhrleistet.
For rechteckige Sprossenlocher
werden Messer bis 16 mm Zapfen-
stdrke geliefert.

Soll der Fitschenstemmer MFS 9
mit seinem Drehstrommotor (3
Phasen) an das Zweiphasennetz
angeschlossenwerden, soistdieser
Kondensator erfor-
derlich. Auf Baustel-
len, die meist keinen
Drehstrom-Anschluf3
aufweisen, wirkt sich
diese Eigenschaft be-
sonders vorteilhaft
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