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[elumatGC? [ Masse & Klasse - Sdgeautomaten

>FUr Massenzuschnitte von Aluminiumprofilen im
Fensterbau und in der Industrie
>Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten)
durch Profilanhebesystem in einer Ebene

>Ein-, Zwei- oder Dreifachvorschub tber Wahlschalter
>Sicherer Materialvorschub durch zwei horizontale
Spannzylinder

>Schragschnitte bis 45° moglich durch Neigen des
Sageaggregates (Option)

>GroBer Schnittbereich fur breite Profile
>SerienmaBig mit Sageblatt

[ Technische Daten ]

>Schwenkbereich von 90° bis 45°(optional)
>Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
>Sageblattdurchmesser 500 mm
>Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

>Spannung 230/400 V, 3~, 50 Hz

> Leistungsabgabe 4.000 W

>Druckluftanschluss 7 bar

>Luftverbrauch je Arbeitstakt 50 | ohne Spruhen,
64 | mit Sprihen

>Lange 2.850 mm, Tiefe 1.400 mm, Hohe 1.580 mm,
Gewicht 770 kg

>Vorschubldnge pro Takt 5 - 600 mm

(nur bei 90°- Schnitten)

[ Optionen ]

>Manuelle Schnittlangenverstellung mit digitaler
Anzeige E 111

>Hydropneumatischer Sagevorschub

> Absaugeinrichtung

>Rollenbahnen

>Sageblatter

>Hochleistungsschneidmittel
>Zwischenwinkeleinstellung mittels Handrad und
digitaler Anzeige E 111

>Motor mit Leistungsabgabe 5,5 kW

>Siehe SA 142/35 zusatzlich:
>Mit Schnittspaltoffnung (nur ftr 90° Schnitte)
>Schnittbereich siehe Schnittdiagramm
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[ SA142/35 ]



fur exakte Massenschnitte]

>FUr variable Massenzuschnitte von Aluminiumprofilen
in der Industrie

>Optimale profilabhangige Anpassung des Sage-
automaten

[ Sageeinheit ]

>SPS - Steuerung (Displayanzeige) mit folgenden
Merkmalen:

>2-Achssteuerung fur Sagevorschub und Taktvorschub

>Profilabhdngige Parameter wie Profilndhe,
Sagevorschubgeschwindigkeit, sowie Taktvorschub-
geschwindigkeit konnen pro Profil hinterlegt werden

>Variable Teilelangen, dadurch kann pro Sageschnitt
eine neue Teilelange programmiert werden

>Schragschnitte bis 45° moglich durch Neigen des
Sageaggregates (Option)

>GroBer Schnittbereich fur breite Profile (max. 210 mm)

>Mit Schnittspaltoffnung (nur fir 90° Schnitte)

>SerienmaBig mit Sageblatt

[ Taktvorschub ]

>Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten)
durch Profilanhebesysteme an der Auflage- und
Anlageflache

>Verstarkte Spannzylinder von oben

>Verstarkte Anhebezylinder von unten

>Parallel Hohenverstellung der oberen Spannzylinder
mittels Handrad und Zahnstangen in prazisen
Linearfuhrungen

[ Technische Daten ]

>Taktvorschub - Verfahrgeschwindigkeit max. 0,3 m/sec.

>Schnittbereich siehe Schnittdiagramm

>Sageblattdurchmesser 500 mm

>Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

>Spannung 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Leistungsabgabe 5,5 kW

>Druckluftanschluss 7 bar

>Lange 2.550 mm, Tiefe 1.400 mm, Héhe 1.550 mm,
Gewicht 750 kg

[ Optionen ]

>Absaugeinrichtung

>Rollenbahnen

>Profilanhebeleiste

>Sageblatter

>Hochleistungsschneidmittel

>Zwischenwinkeleinstellung mittels Handrad und
digitaler Anzeige E 111

[SAS 142/41 ]



>FUr Massenzuschnitte von Aluminiumprofilen im
Fensterbau und in der Industrie

>Oberflachenschonender Materialvorschub (Takten)
durch Profilanhebesystem in einer Ebene

>Ein-, Zwei- oder Dreifachvorschub tGber Wahlschalter

>Sicherer Materialvorschub durch zwei horizontale
Spannzylinder

> Abschaltautomatik bei Profilende

>Dosierspruheinrichtung

>SerienmaBig mit Sageblatt

[ Technische Daten ]

>Schnittbereich 150 x 120 mm

>Sageblattdurchmesser 380 mm

>Sageblattdrehzahl 2.800 1/min.

>Spannung 230/400 V, 3~, 50 Hz

>Leistungsabgabe 3 kW

>Druckluftanschluss 7 bar

>Luftverbrauch je Arbeitstakt 19 | ohne Spruhen,
31 | mit Sprthen

>Lange 1.500 mm, Tiefe 1.100 mm, Héhe 1.550 mm,
Gewicht 280 kg

>Vorschublédnge pro Takt 5 - 250 mm

[ Optionen ]

> Absaugeinrichtung

>Rollenbahn

>Sageblatter

>Hochleistungsschneidmittel

[SA73/35]



