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Der Firmensitz von TWIN HEAT befindet sich in
Gedsted in der Nahe von Viborg im Jitland,
Danemark. TWIN HEAT legt seinen Schwerpunkt auf
die Entwicklung und Produktion von Biomasse-
feuerungsanlagen und Silosystemen flir private und
kommerzielle Betreiber,

Qualitat

Alle TWIN HEAT Anlagen werden nach strengsten
internen Qualitdtsvorschriften gefertigt. Alle Ober-
flichen werden pulverbeschichtet. Der Feuerraum
wird aus 8 mm Spezial-Kessel-Stahl gefertigt. Der
Brennstoffvorratsbehalier ist aus 3 mm Stahl gebaut.
Eine 120 mm Welle férdert die variablen Brennstoffe.

Die Anlagenkonstruktion

Die TWIN HEAT Anlagen wurden so konstruiert das
es mdglich ist den Brennstoffeinschub wahiweise
von rechts/links oder von hinten dem Kessel
zuzufGhren.

Die Fronttiiren des Kessels kdnnen wahlweise den
Anschlag links oder rechts haben. Die Zufiihrung
kann um 250 mm verlangert werden, dadurch ist es
mdglich den Vorraishehalter in einem separaten
Raum aufzustellen.

Fragen Sie ihren Installateur, Handter oder die Hans-Jirgen Helbig
GmbH nach technischen Zeichnungen!

Verbrennungsprinzip

Ein hoher Wirkungsgrad ist nicht nur von einer
sauberen Verbrennung abhangig, sondermn auch von
denAbgasverlusten.

TWIN HEAT hat eine Konstruktion entwickelt, welche
eine optimale Verbrennung gewahrleistet und dazu
auch noch die Rauchgase optimal ausnutzt. Die
groBziigig ausgelegten Ausbrandwege und die 2-
fache Rauchgasfiihrung, sind der Grund fir efne
gute Ubertragung der Warme an das Heizungs-
wasser. Die dadurch niedrige Rauchgastemperatur
gewdhrleistet einen hohen Wirkungsgrad der
Anlagen. Die gute Konstruktion flihrt zu einer
geringen Umweltbelastung, zudem verfligt der
Kessel Uber eine starke Warmeisolierung zur
Verbesserung des Wirkungsgrades.

Die spezielle Verbrennungstechnik ist in 3 Phasen
unterteilt. Entgasung des Brennstoffes, primare
Verbrennung und Sekundérverbrennung. Die
vorgewarmte Verbrennungsiuft wird um den
Brennstoff herum in den Brennkopf eingeblasen,
dies geschieht in einem Winkel von 90° zur
Flussrichtung der Verbrennungsgase, Dies fiihrt
wiederum zu einer hohen Warmeausnutzung.

Brennstoffauswahl

TWIN HEAT Biomassefeuerungsanlagen wurden fiir
einen automatischen Betrieb mit Festbrennstoffen
konzipiert. Mdégliche Brennstoffe sind z.B. Holz-
pellets, Waldhackschnitzel, Recycling-Hackgut und
viele andere biogene Brennstoffe.

Des Weiteren kann die Anlage auch manuell befeuert
werden mit Holzscheiten bis zu 1 m Lange. Der Be-
treiber ist unabhangig in seiner Brennstoffwahl und
kann daher denn jeweils giinstigsten Brennstoff
wahlen.

Manuelle Befeuerung

Es gibt zwei Wege die Anlage von Hand zu befeuern.
Bel dem sco genannten kombinierten Hsizen®
werden einfach wahrend des Beiriebes der
Stokerschnecke Holzscheite aufgelegt und diese
entziinden sich dann von selbst. Die Lambdasonde
erkennt dieses und die Steverung féhrt die Leistung
der Stokerschnecke herunter.

Alternativ gibt es noch die Moglchkeit ausschliellich
Stiickhoiz zu verheizen, nach dem die Brennstoff-
zufGhrung abgeschaliet wurde. Innerhalb der
Frontilir zum Brennraum sind zum einen ein
Feuerungszugregler und eine fixe Einstellklappe
angebracht. Diese kdnnen dann dazu verwendet
werden den Kessel als traditionellen Holzscheit-

kessel zu verwenden. Ein Pufferspeicher muss. -

vorhanden sein. Wir schiagen eine Gréfie von 1000
2000 L vor. Lassen Sie sich hier von unserem
AuBendienstberaten.

“Oxygen Controf”
Die Aufgabe der Steuerung besteht’ darin: ein

optimales Mischverhaltnis zwischen Brennstoff und. |

Luft zu errechnen um dadurch  eine: saubere
Verbrennung und niedrigste Emissionen: zu

erreichen, sowie eine stufenlose, dem Warmebedart
angepasste, Leistungsregudierung. - Durch - diese
Leistungsregulierung wird. eine. Laufzeiten-

optimierung der Einschubschnecke  erzeugt,

unabhangig von  Brennstoffqualitit - und, Warme-"
bedarf. Viele Biomasseanlagen mit" traditionellen- -
Steuerungen wechseln oft zwischen Taki und Pause’ "

wodurch ein hoher Energieverlust erzeugt wird. Mit

unssrem Steusrungssystern wird die Leistungs-

aufnahme zwischen 20 % und- 100 % reguliert;
dieses filihrt zu einer entsprechend hoheren
Wirtschaftlichkeit der Anlage.

Das groflzlgig ausgelegte Display der Steuérun'g
zeigt die Wassertemperaiuren, O,-Gehalt im Abgas

und den Betriebsstafus. Programme filr verschigh:

dene Brennstoffarten - sind in. der: Steuerung
voreingestellt. Jedoch hat der Benutzer jederzeit die
Maoglichkeit durch hinzufligen: von - neuen Pro-

grammen seine eigenen Brennstoffe einzustellen..
Dazu steht ihm eine Vielzahl von Parametern zur .
Im Falle einer Stérung: wird: ‘eine-
eindeutige Fehlermeldung im Display angezeigt: "
Alles In allem ist dlese Steuerung heutzutage eing '~

Verfligung.

der benutzerfreundlichsten Steuerungen auf dem
Markt. .

Sicherheitsausriistung

Alle TWIN HEAT Anlagen sind standardma!&lg mlt '
siner L8schelnrichtung und einer Bypass-Druck-

Einrichtung ausgeristet, so dass kein Unterdruck
zum Vorratsbehalter hin entstehen kann. Die Lésth-

einrichtung 1&st mechanisch aus und funktioniert:

auch wahrend eines Stromausfailes. Nach dem

Loschvorgang schiieit das Ventil wieder und schitzt

so vor Wasserschaden.  Der Vorratsbehilier wird
durch einen Sicherheitsschalter Uberwacht welcher

beim Offnen des Deckels die Brennstoffzufiihrung

abschaltet. Des Weiteren- stoppt die Brennstoff-
zufilhrung wenn kein Brenngutmehr vorhanden ist...

Bypass System

Die verarbeiteten Matérialien 'sind heutzutage 50
effektiv, dass die. Rauchgase  nicht -mehr: ais’

ca. 150 180 °C betragen. Dieses kann dazu fiihren
das bei einer sehr geringen Warmeabnahme (z.B:im
Sommer) die Rauchgase sehr niedrige. Tempeératu-
ren haben. Diese Anlage verfligt daher. {ibér eirie
Bypassklappe, welche dem Benutzer ermogticht die:
Rauchgastemperatur zu steuern. Damit kann. die

Menge gesteuert werden welche durch die Rauch- e

gaszlige gelenkt werden.

Automatische Befiillung - :
An der TWIN HEAT kann eine vol!automaﬂsche

Brennstoffzufibrung angebracht werden, diese wird"

dann nur mit dem Silo oder Lagerraum verbunden.
Dieses System besteht aus: einer Zellenrad-

schieuse, einem Fotosensor: (angebracht: im:’

Zwischenbehélter) und einer elekirischen: Steue-

rung weliche bel Bedarf die Féirderschnecke oder die .

Austragung ansteuert.

Fragen Sie ihren Instaliateur, Héndler oder die Hans-Jiirgen Helbig '

GmbH nachtachnischen Zeichnungen!

9) Rauchgaswidrmetauscher

Der Warmetauscher nutzt die Energle in den
Rauchgasen optimal aus um so einen hohen
Wirkungsgrad zu erreichen.

2) Briickenbrecher

Wird bei Hackgut oder nicht rieselfghigem
Brennstoff verwendet. Mit seinen Rihrarmen
durchmischt er das Hackgut und bringt so evif.
gebildete Briicken zum Einsturz.

" Legende zur KESSéIschn'ittzeichnu;

1 Brennstoffvorratsbehalter

2. Briickenbrecher

3. Einflliéffnung. - - ¥

4. “Oxygen Control”-Steuerung

5. Léscheinrichtungsdruckbehélter
8. Verbrennungsluftventilator

7 Rauchgastemperaturregulatfon
8. Lambdasonde

9. Warmetauscher

10. Getrisbemotor fiir Brennstoffzufiin
11. Transportschnecke

12. Druckausgleichsleitung
13. Loscheinrichtung -

14. Hitzebestandige Edelstahlauskleid
15. Wassergekihlter: Brennkopf

16. Pumpe flir Wasserkihlung

17. Brennraum zur Stlickholzverbrenr

Alle oben angefiihrten Punkfe sind im Lieferumfang e

Brennstoffvorratsbehilter mit
automtischer Brennstoffzufiihrung
Der Vorratsbehdlter kann optional mit einer
automatischen Fulleinrichfung ausgestattet
werden. Diese wird dann mit dem Lagerraum
oder Silo verbunden.
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'; 16) Wassergekiihlter Brennkopf

Der wassergekihlte Brennkopf ist extern an den

Twin Heat entwickelt und fertigt

Biomasseanlagen in Danemark
seit uber 25 Jahren

8) Lambdasonde
Die Lambdasonde misst kontinuterlich den

4) Modulierende “Oxygen Control”
Voreingestellte Steuerung auf verschiedene
Sorten von Biomasse {z.B. Holzpellets oder Restsausrstoffgehalt (O ) im Abgas. Somit kann

die Steuerung ein optimalés Brennverhalten

ut)
aerzeugen.

13) Die Loscheinrichtung
Die Lischeinrichtung sichert die Anlage
gegen eventuelle Riickbréinde in den

Kessel angeschlossen. Bei der Verbrennung wird
Vorratsbehélter ab.

nur vorgewérmte Luft zugefiihrt. Diese Konstruktion
sichert eine optimale und vollstindige Verbrennung,

-auch im Teillastbereich.

18) Kombiniertes Heizen

In einem Kessel

Kombiniertes Heizen mit den Varianten
automatische Brennstofizuflihrung oder
manuelles Heizen mit Stlickhoiz,

7) Bypass System

Die Rauchgastemperatur kann {iber eine
Bypassklappe vom Benutzer eingestellt werden
Dieses sichert auch ausreichende Temperaturen

bei minimaler Wérmeabnahme.
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Instal!atlonsdaten A —

- B . t ter — . . ://‘ /’v: y 7l P -~ 2 ,v/.
E o Bembligter - - b ; Rauchrohranschiuss -
L Type AbmaEe o Freiraum. . . Heizraum . - |—§;T' AuehmR e #

N A**__' B ¢ D B F  Hohe , Eﬂ% ].D_
26500 1160, 1000 " 400 3120 2200 (2000)

2900 1640 1200 - 400 3370 2900 (2000) '
M80|/A8 :_”-'3‘500 1640 - 1500 400 " ‘3970 3200 '(2000)
A"eMaEemmn.q _ _ g ARt bt/ et
*Die Hetzraumgrofe gibt den minimalen Patzbedarf an.

**Das Mal} A gibt die Varianten 500/700 Lir. Vorratsbehalter an, bei einem 300 Ltr. T
Behéiter muss dieses Malt um 570 mm verringert werden.

: M20i/A2

SO RAS NN ANN RS
TR NSNS,

Technische Daten .

Nennleistung bei Vollast (Pellets) &

kNennlelstung bei Vollast (Hackgut 25% sl 1 k'W.'_.ii L 24 37 o a4
Wassergehait) e R o F b TR
Minimale Warmelelstung (Gluterhalt) G o W RS B e R e g B
‘Wirkungsgrad bei Nennleistung (Pellets): 0000 i o 0 i 0 50 V88 s D T B8 e 89
Wirkungsgrad bei Teillast™ (Pelfets) = = =00 0 % - 89 e 88 8B
Abgastemperatur bei Nennlelstung (Pellets) oo ieC e 1800 1800 - 1B0)
]nhaltVorratsbehéiter' oo oTle o 300/500/700 0 300/500/700 500/700
Infalt Brennraum (Kessel): ;0 : L KOS L [0 (R 290 490
Mafe Brennraum BxHxT - Lo mo 440xB80x700 . 440x580x1100 740x580x1100
Heizfldche imKessel .~ . . - oom2. 35 58 o g1
Wasserinhait i Lo R R i. 170 e 300 350
Rauchrohranschluss . o 0 c i D im0 BE T 2B e 9B
Vorlaufanschliss 0 - o i sl e R e
Ricklaufanschluss - 0 e e e R 1128 i
Loschanlagenanschluss -.f L 5. ; e A e e
Zugbedarf .© o e Pal e 20 s e A8 2
ElektrlscherAnschluss 3x400V+N+G 610A ey e L .

* Minimale Lelstung im Gluterhattungspmgramm
* Teillast sind weniger als 30 % der Nennleistung {Leistung vom DT ermittelt)

Lleferumfang -

Die Anlage wird komplett auf 2 Europaletten angellefert Sle !st anschlussfertlg vormontlert

Die Anlage besteht aus der Kesselginheit, einem wassergekiihltem Brennkopf und einem Vorratsbehalter :
Zum Leistungsumfang der TWIN HEAT. M gehoren: standardmaniig ein Loschsystem ZUut Ruckbrandvorbeugung,
die’,Oxygen Control’; Abgastemperaturregulierung (Bypass), Feuerzugrégler, ein Satz Reinigungszubehor und
die dazu gehorigen Bedienungsanleitung: Auf Wunsch konnen auch Rucklaufanhebung, Zugbegrenzer oder::

- anderes Zubehor mitgeliefert werden. S

.Mit anderen Worten, dle TWIN HEATAnIage ist komplett’

Weltere lnformatlonen wie technische Ze|chnungen oder Preise konnen Giber die Hans Jurgan Helbig GmbH angefordarl we:'den
Irrtlimer und technische Anderungen vorbehaltent

J HANS-JURGEN
HELBIG

GMBH

Pappelbreite 3

37176 Norten-Hardenberg
Telefon: 05503/9974-0
Telefax: 05503/9974 -74
Internet: www.helbig-gmbh.de
E-mail: info@helbig-ambh.de




