Trennband - Sagesysteme




Flexiline

Diinnschnittanlage fiir Hochstleistung

Das Bandsagesystem FlexiLine
wird zum Auftrennen von Weich-
und Hartholzkanthdlzern in Bretter
bzw. Lamellen eingesetzt.

FlexiLine ist konzipiert fur indu-
strielle Anforderungen mit hohen
Einschnittleistungen bei extrem
danner Schnittfuge und sehr
enger Maldtoleranz.
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Die Anzahl der in Reihe einzuset-
zenden Bandsagen ist beliebig
und orientiert sich ausschlieBlich
an der gewlnschten Produktion.
Die Vorschubmechanisierung eraubt
eine beliebige Kombination der
einzelnen Bandsagen.
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Basisdaten der FlexiLine:

Rollendurchmesser: 1200 mm
Rollenbreite: 120 - 140 mm
Blattgeschwindigkeit: bis 75 m/sec
Blattdicke: 0,8-1,2mm
Schnittfuge: 1,3-2,2 mm
_ Vorschub bis: 100 m/min
D Schnitthéhe: bis 300 mm
MaReinstellung: manuell oder mit Servosystem
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FleXi'TWin y FleXi'ouad, Weitere Aufstellungsvarianten
Fiexi...

Die Bandsagen aus der Baureihe Die Bandsagenmodule werden
Flexi werden u.a. in der Hobel-, komplett mit Vorschubaggregaten,
Platten- und Parkettindustrie in ver- Hauptmotoren, Frequenzumformern
schiedenen Aufstellungsvarianten ein-  und der Anlagesteuerung anschluf3-
gesetzt. fertig geliefert.

Flexi - Einfach Flexi - Twin Flexi - Quad

-----

3500 3550

R Rl ol Pl A v 8 R B ¢ A F i BB
il b, i ) el ] i, ol o ot i ot i il i ol

&
L™
~
....... Flexi - Twin Flexi -
fiilr Schwarten-Tennschnitt Spaner - Quad
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In Sagewerken werden Flexi- auch als Reduzierbandsagen fur
Bandsagen im Nachschnitt oder in  Schwachholz eingesetzt.
Kombination mit einem Spaner

[

Flexi-Triple-Twin



F’GX’. EBT' ,' '200 Vorschubwerke fiir die Flexi EBT-1-1200
"

Die Universal - Trennbandsage in Einzelaufstellung

Im Sagewerk oder in der Weiter- Die Flexi kann zusammen mit
verarbeitung wird die Flexi - Band- dem gewiinschten Vorschubwerk
sége auch in Einzelaufstellung als auch ohne aufwendige Mecha
Hauptmaschine oder als Neben- nisierung betrieben werden.
maschine fir Sonderaufgaben

eingesetzt.

Basisdaten der Flexi EBT-1-1200

Rollendurchmesser: 1200 mm
Rollenbreite: 120 -140 mm
Blattgeschwindigkeit bis: 40 m/sec
Blattdicke: 1,07 - 1,2 mm
Blattbreite: 130 -155 mm
Blattlange: 7800 mm
Blattspannung stufenlos: 0 - 200 N/mm?
Vorschub: 10 - 75 m/min
Vorschub: elektromotorisch
Schnitthdhe: bis 600 mm
Hauptmotor: bis 45 KW
Die Ausfiihrung des Vorschubwerkes wird mit drei Buchstaben definiert:
* Buchstabe: G = nur Geradschnitt, S = Schragschnitt und
wahlweise Geradschnitt
*» Buchstabe: A= nur Anschlagschnitt, B = nur Mittelschnitt,
C = nur Schwartenschnitt
D =A+B, E = A+C, F = A+B+C
* Buchstabe: M = Handbedienung des Anschlages (Spindel, Handrad,
Noniusanzeige)
O = Verstellung des Anschlages mit Elektromotor.
Bei Kombination mit D oder F Fernbedienung fir
Wechsel zwischen Anschlagschnitt und
Mittelschnitt.
Sonder Vorschubwerk als Option z.B fiir geschiisselte Bretter.
Anschlagschnitt Mittelschnitt Schragschnitt
Ségoetechnik




Alle Sagetechnologien
aus einer Hand
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