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TEXHUYECKUE N 3KCIMJTYATALIMOHHBLIE
XAPAKTEPUCTUKMWN:
LLinpvHa BXoAHOro nakeTa MM 600
(ppe3epHo-LIMNope3Hble CTaHKK
LLinpvHa cKenBaeMbIX NEMEHTOB MM 30+ 155
JNnHa KNeeHbIX 3/IEMEHTOB MM 170 + 900
TonwnHa CKNENBAEMbIX NIEMEHTOB MM 20+ 70
Paboyee gaBneHve Bo3ayxa MMa 0,6
MMoTpebHOCTL B OKaTOM BO3AyXe M/ ok. 25
Paboyas nponsBoanTENLHOCTDL LMKI/MUH. ao 2,5
(peiika 6600)
[vHa CKIeeHHOoro an1eMeHTa MM 4500 + 6600
3/N/PE 400 B
Pabouee HanpspkeHve V AC 50 Iy
Yrpasnsiowiee HanpskeHve V DC 24
MNMoTpebHOCTb B MOLHOCTH KBT Makc. 78
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NMPUHLUWN AENCTBUA:

[lepeBsiHHblE peNKM NOAATCS OMepaTopoM Ha Tenexky nepBoro @pesepHoro
LUMNOPE3HOro CTaHKa. Mojgaya 3M1eMeHTOB MHUUMMPYET paboumin umkn (pe3epHOro CTaHka.
Ha nepBoM ¢pe3epHOM CTaHKe HacTynaeT BblpaBHMBaHME BEpPXHEM YacTU MaKeTa WM aanee
dpesepoBaHve npoduas TUNOBOrO coeamHeHusl. [lakeT nogaeTcs Ha CTon  BTOPOro
(bpe3epHOro LUMMNOPE3HOro CTaHKa, rAe NpoxoauT obpaboTka BTOPOM CTOPOHbI MakeTa W
HaHeceHue Knes.

dneMeHTbl NOAAKTCS C LWKMnopesHoro ctaHka DFC - 60 D yepe3 uenHow TpaHcnopTep,
BBOAATCA B 6/10K NpeaBapuTenbHOro AonbneHuns rHesq Ans wynos, rae ¢ NoMoLblo Habopa
BaJIOB U MPWXXUMA BbINOSHSETCS NpeABapUTENbHbIN 3a)XKMM KITMHOBOIrO CoeiMHeHMs1 6pyckoB
nepen BBeeHNEM B rpecc.

Bpycbs ¢ NnpeaBapuTeNnbHO BbIAONGNEHHBIMU THE3AAMW AJ1S1 LUMMOB HAMpaBASoOTCS Ha
CTON Mpecca, Ha KOTOPOM, MOC/e MNony4YyeHuss TpebyeMol ASIMHbI, OCYLLECTBASIETCS WX
obpe3ka. [lanee C NOMOLIbIO TONKATE/IbHOW PENKN U MPUMXKMMHON PEVKM NepeMeLLalnTcs B
MPOCTPAHCTBO MPUXUMHOIO NTI0Xe, FAe OCYLLeCTBNSEeTCS npouecc npeccoBaHusi. CkneeHHas
N CnNpeccoBaHHas roToBasl peika CTa/IKMBAETCS Ha NPUEMHbIN CTON Mpecca.

MNMocne nepemMelleHns 6|Z)YCKOB B MPOCTPAHCTBO MPWXXMMHOIO JIOXE MapaninenbHO C
OMWUCaHHbIMK BbIlE AEUCTBUSMU OCyLLECTBNAETCA nNpoueCcC noaayvn >3J/IEMEHTOB Ha CTON
npecca. [llogaepXxuBaeTcd HenpepbiBHas pa60Ta npecca, " TEM CaMbIM NOJ/y4HaeETCA
NOBbICUTb MPOU3BOAUTENIbHOCTb CKJIEMBAHUA.

TEXHUYECKME NAPAMETPbI ®PE3EPHOIO LULMMOPE3HOIO0 CTAHKA DFC — 60D
Pa3Mep 3aBalIoOYHOro Cbipbs

[nvHa 3aBanoyHbIX 31EMEHTOB MM 170 =900
BbicoTa dpe3epoBaHus MM 20 + 155
LLinpuHa nakeTa obpabaTtbiBaeMbIX 371EMEHTOB MM 600
Bo3MOXHOCTb (hpe3epoBaHusi MHCTPYMEHTaMM C AJIMHOM 10 (5, 15, 20
3y6uoB MM onuums)

aBTOMaTUUYECKUI C py4YHOM

Pa6bouuit uukn

Paboyee gasneHue Bo3ayxa MMMa 0,6

MoTpebHOCTb B ©KAaTOM BO3AyXe M3/ Y ok. 10
Mpon3BOANTENBHOCTb BbITSX)KHON YCTAHOBKM WA oK. 6000
MNpon3BoANUTENBHOCTb LMKI/MUH. OK. 2,5
CKOpPOCTb TENEXKM M/MWH pabouas 10-23
obpaTHas 32
Pabouee HanpshxeHne V AC 3 x 400 + N + PE
YactoTta my 50
YnpasngioLiee Hanps)XeHne V DC 24
Cucrema 3anycka NpuBoaoB dpe3sbl SOFTSTART
KoHTponb BpalllaTe/ibHOW CKOPOCTU LINUHAENS 06./MUH. 6000 + 4500
3awunTa OT NageHus AaBeHUs BO34yxa MMa Huxe 0,45
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TEXHUWYECKUE NMAPAMETPbI NMPECCA PHSL

Pabouas BbicOTa noaayu MM 890 + 910
LLInpnHa ckriemBaeMblX 3/1EMEHTOB MM 35+ 155
TonwmHa cKNnenBaeMblX 3/1IEMEHTOB MM 20+ 70
JINnHa CKIEEHHOro 3/IEMEHTA MUH./MaKC. MM 4500 + 6600
Pabouee gasneHve Bo3ayxa MMa 0,6
MoTpebHOCTb B OKAaTOM BO3/yXe M3/y 15
Mpon3BOANTENBHOCTb BbITSXKHON YCTAHOBKM M3/y 2000
[Mpon3BOAMTENBHOCTL Mpecca LMK/ MUH. no 3
Paboyee HanpshkeHue V AC 3x400 + N + PE
YacroTta My 50
YnpaBngoLlee HanpsxeHve VvV DC 24

Pabouas BbicoTa

MM

900 + 920

Ob6Luag BbicoTa

MM 1475

Pa3mMepbl cTON1a Nnogaun-nNnpUueMKu

Pabouas BbicoTa MM 900 + 920
O6uwas BbicoTa MM 1060
OnvHa MM 1100
LLInpuHa MM 678

Pa3mMmepbl NpMeMHOro crona

MM

Pabouas BbicoTa 900 + 920
O6uwas BbicoTa MM 1060
OnviHa MM 2100
npuHa MM 732

YcTaHOBJ/IEHHas MOLHOCTb
®dpesepHbi WKMNope3Hbiv ctaHok DFC — 60 D

KoHBeuep PTLEL

- nunodpesa LWMNope3Horo CTaHka KBT 2X6
- KOHBEWep TeNexku KBT 2 X

0,55
- XOA0BOW NMPVBOA TENEXKN KBT 2x2,.2
- MpUYBOA LWNNHAENS KBT 2 X

18,5
- NpWBOA KOMMEKTA ponnKOB TosnkaTtenb + NpuBoj 3axBaTa KBT 0,37
- NpUBOA TONKATENS 3axBaTa KBT 0,75
- MpVBOA MOApPEe3biBaloLLMX N KBT 2x1.1
- MPUBOA NPUEMOYHOWN NEHTbI KBT 1,1

- npvBoA koHBenepa PTLE (uenb)

MNMpecc gnsa coeamHeHus no anvHe PHSL

- [ABWraTesib nonepeyHon nubi

mpapasnnuecknii 6nok ZHE

- Hacoc npueogda ZWCz KBT
- HacocC rmapasBnan4yecKkoro cepsoMoTopa

e O6L1an

KBT 3,5
4.0
3,0

\ KBT 74

Pa6oumne ¢pesbl gnamerpom ot 200 o ®250 (onumoHanbHO ®160 o ®200) — He BXOAAT B 06bEM MOCTaBKM
BO3MOXXHOCTb BbINOIHEHUSI HAAPE30B PeKK C NpeaBapUTeNbHO BblA0NONEHHbIMY THE3AAMMU:

e  KOIMYECTBO BO3MOXHbIX /151 MPOrPaMMMPOBaHNS OTPE3KOB - 8

e TOYHOCTb M3MepeHus OK. 10 MM Ha OTAEeNbHOM OTpe3Ke (3aBUCUT OT KONIMYECTBa U ANIMHbI 3/IEMEHTOB, B KOTOPbIX

BblAanbnveatoTcs rHesga ans LIJVII'IOB)
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		ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:



		Ширина входного пакета

фрезерно-шипорезные станки

		мм

		600



		Ширина склеиваемых элементов

		мм

		30  155



		Длина клееных элементов 

		мм

		170  900



		Толщина склеиваемых элементов 

		мм

		20  70



		Рабочее давление воздуха

		МПа

		0,6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ч

		ок. 25



		Рабочая производительность

		цикл/мин.

		до 2,5

(рейка 6600)



		Длина склеенного элемента

		мм

		4500  6600



		Рабочее напряжение

		V AC

		3/N/PE 400 В 50 Гц



		Управляющее напряжение

		V DC

		24



		Потребность в мощности

		кВт

		Макс. 78





















































































ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ:

	Деревянные рейки подаются оператором на тележку первого фрезерного шипорезного станка. Подача элементов инициирует рабочий цикл фрезерного станка. На первом фрезерном станке наступает выравнивание верхней части пакета и далее фрезерование профиля типового соединения. Пакет подается на стол второго фрезерного шипорезного станка, где проходит обработка второй стороны пакета и нанесение клея.



Элементы подаются с шипорезного станка DFC - 60 D через цепной транспортер, вводятся в блок предварительного долбления гнезд для шипов, где с помощью набора валов и прижима выполняется предварительный зажим клинового соединения  брусков перед введением в пресс. 



Брусья с предварительно выдолбленными гнездами для шипов направляются на стол пресса, на котором, после получения требуемой длины, осуществляется их обрезка. Далее с помощью толкательной рейки и прижимной рейки перемещаются в пространство прижимного ложе, где осуществляется процесс прессования.  Склеенная и спрессованная готовая рейка сталкивается на приемный стол пресса. 



После перемещения брусков в пространство прижимного ложе параллельно с описанными выше действиями осуществляется процесс подачи элементов на стол пресса. Поддерживается непрерывная работа пресса, и тем самым получается повысить производительность склеивания. 







ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗЕРНОГО ШИПОРЕЗНОГО СТАНКА DFC – 60D

		Размер завалочного сырья



		Длина завалочных элементов 

		мм

		170  900



		Высота фрезерования  

		мм

		20  155



		Ширина пакета обрабатываемых элементов 

		мм

		600



		Возможность фрезерования инструментами с длиной зубцов 

		мм

		10 (5, 15, 20 опция)















		Рабочий цикл

		автоматический с ручной подачей материала



		Рабочее давление воздуха 

		МПа

		0, 6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ ч

		ок. 10



		Производительность вытяжной установки

		м3/ ч

		ок. 6000



		Производительность 

		цикл/мин.

		ок. 2,5



		Скорость тележки

		м/мин

		рабочая

		10-23



		

		

		обратная

		32



		Рабочее напряжение

		V AC

		3 x 400 + N + PE



		Частота

		Гц

		50



		Управляющее напряжение

		V DC

		24



		Система запуска приводов фрезы

		SOFTSTART



		Контроль вращательной скорости шпинделя

		об./мин.

		6000  4500



		Защита от падения давления воздуха

		МПа

		ниже 0,45















ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПРЕССА PHSL

		Рабочая высота подачи 

		мм

		890  910



		Ширина склеиваемых элементов

		мм

		  35  155



		Толщина склеиваемых элементов 

				мм

		20  70



		Длина склеенного элемента мин./макс. 

		мм

		4500  6600



		Рабочее давление воздуха 

		МПа

		0,6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ч

		15



		Производительность вытяжной установки

		м3/ч

		2000



		Производительность пресса 

		цикл/мин.

		до 3



		Рабочее напряжение

		V AC

		3 x 400 + N + PE



		Частота

		Гц

		50



		Управляющее напряжение

		V DC

		24







		Размеры машины:



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1475







		Размеры стола подачи-приемки



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1060



		Длина 

		мм

		1100



		Ширина 

		мм

		678







		Размеры приемного стола:



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1060



		Длина 

		мм

		2100



		Ширина 

		мм

		732





              

		Установленная мощность                                                               



		Фрезерный шипорезный станок DFC – 60 D



		· пилофреза шипорезного станка

		кВт

		2 x 6



		· конвейер тележки

		кВт

		2 x 0,55



		· ходовой привод тележки

		кВт

		2 x 2,2



		· привод шпинделя 

		кВт

		2 x 18,5



		· привод комплекта роликов Толкатель + привод захвата

		кВт

		0,37



		· привод толкателя захвата

		кВт

		0,75



		· привод подрезывающих пил

		кВт

		2x1.1



		· привод приемочной ленты

		кВт

		1,1



		Конвейер PTŁŁ



		· привод конвейера PTŁŁ (цепь)

		кВт

		2 x 1,5



		Пресс для соединения по длине PHSL



		-    двигатель поперечной пилы

		кВт

		3,5



		Гидравлический блок ZHE



		· насос привода ZWCz

· насос гидравлического сервомотора

		кВт

		4,0

3,0



		· Общая

		кВт

		74





Рабочие фрезы диаметром от Φ200 до Φ250 (опционально Φ160 до Φ200) – не входят в объем поставки

Возможность выполнения надрезов рейки с предварительно выдолбленными гнездами:

· количество возможных для программирования отрезков - 8

· точность измерения ок. 10 мм на отдельном отрезке (зависит от количества и длины элементов, в которых выдалбливаются гнезда для шипов)
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