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= MM 600
| _ pe3epHo-LIMNope3HbIE CTaHKM
! ! D LLInpuHa cKknemBaeMblX 3N1EMEHTOB MM 30+ 155
4 JN1Ha KNeeHbIX 3/IEMEHTOB MM 170 + 900
L o TonWmMHa CKNENBAEMBIX INIEMEHTOB MM 20+ 70
Pabouee gaBneHve Bo3gyxa MMa 0,6
B - - MOTPEBHOCTL B OKAaTOM BO3AYXe M4 18
Paboyasi npon3BoANTENbHOCTbL LMK/ MUH. 1,5
[vHa CKIeeHHOro 311eMeHTa MM 4500 + 6600
Pabouee HanpsbkeHne V AC 3/N/PE 400 B
50 Ny
YrpasnsioLiee HanpsxeHve V DC 24
MoTpebHOCTb B MOLHOCTH KBT OK. 52
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NPUHLUMN AENCTBUS:

[lepeBsiHHbIE pENKM NOAAlOTCS OnepaTopoM Ha Tenexky (pe3epHOro LUMMOPE3HOro
CTaHKka. Mogaya 3NEeMEHTOB MHMUMMPYET pabounit umkn ¢pesepHoro ctaHka. Hactynaet
BblpaBHMBaHME BEpPXHEM 4acTM nakeTa W paanee dpesepoBaHve npocuns TUMNOBOMO
coeanHeHns. Tenexka pe3epHOro CTaHka ¢ npeasaputenbHo 06paboTaHHBIMKU 3n1eMEHTaMU
BO3BpALLAETCS B CTAapTOBOE MOJIOXKEHME W MAKET OTAAETCS Ha BpallaTesbHbI MoaaroLmi
CTON, rAe OCYLECTBNSIETCS BpalleHue nakeTa. [akeT NOBTOPHO MOAAETCS Ha (pe3epHbii
LUMNOpE3HbIM CTAHOK, rae 0bpabaTbiBaeTCsl BTOpasi CTOPOHA MaKeTa.

DneMeHTbl NoAaTCA C WKnopesHoro ctaHka DFC - 60 M yepes LenHon TpaHcnopTep,
BBOAATCA B 6/10K NpeaBapuTenbHOro AonbneHns rHesq Ans wynos, rae ¢ NoMoLblo Habopa
BaJIOB U MPWXXNMA BbINOSHSETCS NPeABapUTESbHbIN 3aXXMM K/TMHOBOrO COeIMHEHMS] BpycKoB
nepes BBeAeHNEM B Npecc.

Bpycbsi ¢ NpeaBapUTENbHO BbIAONGNEHHBIMU FTHE3AAMM AN LUMMOB HaMnpaB/sitoTCs Ha
CTON Mpecca, Ha KOTOPOM, MOcC/e Mnony4vyeHuss TpebyeMol ASIMHbI, OCYLLECTBASIETCS WX
obpe3ka. [lanee C NOMOLIbIO TONKATE/IbHOW PENKU U MPUXKMMHON PeiikM NepeMelLalnTcs B
MPOCTPAHCTBO NPWXXMMHOIO NIOXE, rAe OCYLLECTBASETCA npouecc npeccoBaHus. CKneeHHas u
CMpeccoBaHHas roToBas peika CTanKMBAETCS Ha NMPUEMHbIN CTON npecca.

Mocne nepemelleHnss 6pycKOB B MPOCTPAHCTBO MPUXXMMHOIO JIOXKE MapassiesibHO C
OMNWCaHHbIMW Bbille AEWCTBUAMM OCYLLECTBNSETCS MPOLECC MNOAaYM 3/EMEHTOB Ha CTON
npecca. [lloaaepxuBaeTca HenpepbiBHas paboTa npecca, M TeM CaMblM MOJyYaeTcs
MOBbLICUTb NMPOVU3BOAUTENLHOCTb CK/TEMBAHUSI.

TEXHUWYECKUE NAPAMETPbI ®PE3EPHOIO LUMINMOPE3HOIO CTAHKA DFC — 60M

[nviHa 3aBasioyHbIX 3/1EMEHTOB MM 170 =900
BbicoTa ppe3epoBaHus MM 20 + 155
LLinprHa nakeTa obpabaTbiBaeMblX 31EMEHTOB MM 600

BO3MOXXHOCTb (hpe3epoBaHMst UHCTPYMEHTaMM C

AJIMHON 3y6LI10B MM 10 (5, 15, 20 onums)

aBTOMaTUUYECKUI C py4YHOM

Pa6ounit umkn nogauyei matepuana

Pabouee gasneHue Bo3ayxa MMMa 0,6
MoTpebHOCTb B ©KAaTOM BO3/yXe M3/ Y oK. 6
Mpon3BOANTENBHOCTb BbITSXKHOW YCTaHOBKM M3/ Y oK. 4000
MNpon3BoANUTENBHOCTb LMK/ MWH. oK. 1,5
CKOPOCTb TENEXKM M/MWH pabouas 10-23
obpaTtHas 32
Pabouee HanpshxeHne V AC 3 x400 + N + PE
YacroTta g 50
YnpasngioLee Hanps)KeHne V DC 24
Cucrema 3anycka NpuBoaoB dpe3sbl SOFTSTART
KOHTponb BpallaTenbHON CKOPOCTY WNUHAENS 06./MUH. 6000 + 4500
3alimTa OT NageHus AaBneHns Bo3ayxa Mlla Hwxe 0,45
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EXHUYECKUE NMAPAMETPbI NMPECCA PHSL

Pabouas BbicOTa noaayu MM 890 + 910
LLInpnHa ckriemBaeMblX 3/1EMEHTOB MM 35+ 155
TonwmHa cKNenBaeMblX 3/1EMEHTOB MM 20+ 70
JINnHa CKIEEHHOro 3/IEMEHTA MUH./MaKC. MM 4500 + 6600
Pabouee gasneHve Bo3ayxa MMa 0,6
MoTpebHOCTb B CKAaTOM BO3AYyXe M3/y 12
Mpon3BOANTENBHOCTb BbITS)KHOW YCTaHOBKM M3/y 2000
Mpon3BOAMTENBHOCTL ABYXX0A40BOW JIMHUN C OQHUM LMK/ MUH. oK. 2
LUMMNOpPEe3oM

Pabouee HanpshxeHue V AC 3 x 400 + N + PE
YacToTa My 50
Ynpasnstollee Hanps>keHve V DC 24
Pabouas BbicoTa MM 900 + 920
O6uwas BbicoTa MM 1475

Pa3Mepbl CTOJ1a noAauYn-NMPUEMKHN

Paboyas BbicoTa MM 900 + 920
O6uas BbicoTa MM 1060
JnnHa MM 1100
LLnpunHa MM 678

Pasmepbl NpUeMHOro crona:

Paboyas BbicoTa MM 900 + 920
O6LLas BbicOTa MM 1060
JnvHa MM 2000
LLnpunHa MM 732

YcraHOoB/1eHHass MOLLHOCTb

®dpe3epHbii WMNopesHbii ctaHok DFC — 60 M

KoHBeuep PTLL

- nunodpesa LWMNope3Horo CTaHka KBT 6

- KOHBEWEp TENEeXKM KBT 0,55
- XOA0BOW NPVBOA TENEXKN KBT 2,2
- npuBoA WnuHaens KBT 18,5
- NpuvBOA NoApe3blBatoLLen Nbl KBT 1,1
- MpuUBOA KOMMNJIEKTA POJIMKOB TOJIKaTENd kBT 0,37
- MNpuBOA TOJIKaTeNd 3axBarta KBT 0,75
- MPUBOA, NPUEMOYHOWN NEHTbI kBT 1,1

- NpuvBOA KOHBeliepa PTLE (Lenb

Mpecc pna coeanHeHusa no gnumHe PHSL

-_[BYraTesib MonepeyHov nub

MmpapaBnnueckunit 6nok ZHE

- Hacoc npueogda ZWCz KBT 4,0
- HacocC rmapaBnnyeckoro cepsoMoTopa KBT 3,0

e O6L1a8

| kBT

OnuMoHanNbHO (MO CrieumanbHOMy 3akasy) - CUCTEMA, MO3BOSIAOLLAS BbIMOMHUTL OAMH HAapes
BO3MOXXHOCTb BbINOIHEHMS HAAPE30B PEKkM C NPeABapUTENbHO BbIAONGIEHHBIMW THESAAMM:

KOMIMYECTBO BO3MOXHbIX A1 NMPOrpaMMMpOBaHNS OTPE3KOB - 8

44,5

TOYHOCTb M3MepeHns oK. 10 MM Ha oTAeNbHOM oTpe3ke (3aBUCWT OT KOMMYECTBA M ASIHbBI 9N1EMEHTOB, B KOTOPbIX

BblAaN6IMBAOTCS rHe34a ANs WUNoB)
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		ТЕХНИЧЕСКИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:



		Ширина входного пакета

фрезерно-шипорезные станки

		мм

		600



		Ширина склеиваемых элементов

		мм

		30  155



		Длина клееных элементов 

		мм

		170  900



		Толщина склеиваемых элементов 

		мм

		20  70



		Рабочее давление воздуха

		МПа

		0,6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ч

		18



		Рабочая производительность

		цикл/мин.

		1,5



		Длина склеенного элемента

		мм

		4500  6600



		Рабочее напряжение

		V AC

		3/N/PE 400 В 50 Гц



		Управляющее напряжение

		V DC

		24



		Потребность в мощности

		кВт

		ок. 52
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ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ: 



Деревянные рейки подаются оператором на тележку фрезерного шипорезного станка. Подача элементов инициирует рабочий цикл фрезерного станка. Наступает выравнивание верхней части пакета и далее фрезерование профиля типового соединения. Тележка фрезерного станка с предварительно обработанными элементами возвращается в стартовое положение и пакет отдается на вращательный подающий стол, где осуществляется вращение пакета. Пакет повторно подается на фрезерный шипорезный станок, где обрабатывается вторая сторона пакета. 



Элементы подаются с шипорезного станка DFC - 60 М через цепной транспортер, вводятся в блок предварительного долбления гнезд для шипов, где с помощью набора валов и прижима выполняется предварительный зажим клинового соединения  брусков перед введением в пресс.



Брусья с предварительно выдолбленными гнездами для шипов направляются на стол пресса, на котором, после получения требуемой длины, осуществляется их обрезка. Далее с помощью толкательной рейки и прижимной рейки перемещаются в пространство прижимного ложе, где осуществляется процесс прессования. Склеенная и спрессованная готовая рейка сталкивается на приемный стол пресса. 



После перемещения брусков в пространство прижимного ложе параллельно с описанными выше действиями осуществляется процесс подачи элементов на стол пресса. Поддерживается непрерывная работа пресса, и тем самым получается повысить производительность склеивания.





ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗЕРНОГО ШИПОРЕЗНОГО СТАНКА DFC – 60М

		Размер завалочного сырья



		Длина завалочных элементов 

		мм

		170  900



		Высота фрезерования 

		мм

		20  155



		Ширина пакета обрабатываемых элементов 

		мм

		600



		Возможность фрезерования инструментами с длиной зубцов

		мм

		10 (5, 15, 20 опция)













		Рабочий цикл

		автоматический с ручной подачей материала



		Рабочее давление воздуха 

		МПа

		0, 6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ ч

		ок. 6



		Производительность вытяжной установки

		м3/ ч

		ок. 4000



		Производительность 

		цикл/мин.

		ок. 1,5



		Скорость тележки

		м/мин

		рабочая

		10-23



		

		

		обратная

		32



		Рабочее напряжение

		V AC

		3 x 400 + N + PE



		Частота

		Гц

		50



		Управляющее напряжение

		V DC

		24



		Система запуска приводов фрезы

		SOFTSTART



		Контроль вращательной скорости шпинделя

		об./мин.

		6000  4500



		Защита от падения давления воздуха

		МПа

		ниже 0,45



















ЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПРЕССА PHSL

		Рабочая высота подачи 

		мм

		890  910



		Ширина склеиваемых элементов

		мм

		  35  155



		Толщина склеиваемых элементов 

				мм

		20  70



		Длина склеенного элемента мин./макс. 

		мм

		4500  6600



		Рабочее давление воздуха 

		МПа

		0,6



		Потребность в сжатом воздухе

		м3/ч

		12



		Производительность вытяжной установки

		м3/ч

		2000



		Производительность двухходовой линии с одним шипорезом 

		цикл/мин.

		ок. 2



		Рабочее напряжение

		V AC

		3 x 400 + N + PE



		Частота

		Гц

		50



		Управляющее напряжение

		V DC

		24







		Размеры машины:



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1475







		Размеры стола подачи-приемки



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1060



		Длина 

		мм

		1100



		Ширина 

		мм

		678







		Размеры приемного стола:



		Рабочая высота

		мм

		900  920



		Общая высота

		мм

		1060



		Длина 

		мм

		2000



		Ширина 

		мм

		732





                        

		Установленная мощность                                                               



		Фрезерный шипорезный станок DFC – 60 М



		· пилофреза шипорезного станка

		кВт

		6



		· конвейер тележки

		кВт

		0,55



		· ходовой привод тележки

		кВт

		2,2



		· привод шпинделя 

		кВт

		18,5



		· привод подрезывающей пилы

		кВт

		1,1



		· привод комплекта роликов толкателя

		кВт

		0,37



		· привод толкателя захвата 

		кВт

		0,75



		· привод приемочной ленты

		кВт

		1,1



		Конвейер PTŁŁ



		· привод конвейера PTŁŁ (цепь)

		кВт

		2x1,5



		Пресс для соединения по длине PHSL



		· двигатель поперечной пилы 

		кВт

		3,5



		Гидравлический блок ZHE



		· насос привода ZWCz

· насос гидравлического сервомотора

		кВт

кВт

		4,0

3,0



		· Общая

		кВт

		44,5







Опционально (по специальному заказу) - система, позволяющая выполнить один надрез

Возможность выполнения надрезов рейки с предварительно выдолбленными гнездами:

количество возможных для программирования отрезков - 8

точность измерения ок. 10 мм на отдельном отрезке (зависит от количества и длины элементов, в которых выдалбливаются гнезда для шипов)
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