Zaprojektuj, zataduji gotowe! | o Polski producent maszyn CNC

Wystarczy, ze zaprojektujesz dach, VisioBTL automa-
tycznie wygeneruje kompletny program obrébczy
amaszyna Alfa obrobi i opisze kolejne elementy
wiezby dachowe;j!

Odtéz na potke swoje
elektronarzedzia

Zapomnij o docinaniu, prébowaniu i docigganiu -
od razu docenisz jakos¢ i precyzje elementéw
obrobionych na Alfie! Najbardziej skomplikowane
konstrukcje wykonane na tej maszynie sktadaja sie
jak klocki LEGO.

Obrobkazszesciustron
zjednego zatozenia

Alfa, dzieki wieloosiowej gtowicy obrébczej w pota-
czeniu z agregatem obracajagcym detal umozliwia
wykonanie praktycznie dowolnej obrébki ciesiel-
skiej z kazdej strony detalu bez koniecznosci
ponownego zatadunku detalu na maszyne.

Wielopole gesz"’w
Skrzynskie

Fanum Skorupski - Wojcik Sp.J.

Polski producent maszyn CNC
do drewna aluminium i tworzyw sztucznych
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— | oprogramowanie |—

VisioBTL

przenies$ swojg produkcje w XXI wiek!

Szybkie, wydajne i intuicyjne oprogramowanie sterujace 3D z funkcja fizycznych testéw.

optymalizacji produkcji, oparte o standard BTL. VisioBTL redukuje czas wdrozenia
produkcji do minimum!

VisioBTL stuzy do intuicyjnego zarzadzania mozliwosciami produkcyjnymi

Parametry T ; R
Zakresy obrébcze maszyny obrabiarki Alfa. Oprogramowanie oparte o BTL umozliwia import danych
0S$ X 3000 [mm] obrébczych z dowolnego software'u CAD/CAM na rynku generujace kod Podstawowe funkcje VisioBTL:
oSy 5900 [mm] w tym standardzie.
0spP 5900 [mm] o Automatyczne tworzenie programow
82 i _910200[::2]0 €l VisioBTL w petni odzwierciedla wszystkie funkcje sterownika numerycznego, obrébczych napodstawie kodu BTL.
0¢C 200/+200 [] co oznacza stuprocentowa kompatybilno$¢ oprogramowania z maszyna. = Optymalizacja Sciezki narzedzia celem
Detal obrabiany Charakteryzuje sie czytelnym, tatwym w uzyciu interfejsem w jezyku polskim. maksymalnej redukcji czasow
Przekréj minimalny detalu 50x50 [mm] obrébczych.
Przekr6j maksymalny detalu 400x400 [mm] Program w tatwy sposéb pozwala skalkulowac rzeczywiste czasy obrébcze, co o Kontrolaantykolizyjna programu.
mm'malna diugosc detalu 500 [mm} ufatwia wykonywanie dokfadnych kalkulacji kosztéw juz na poczatkowym
aksymalna dtugos¢ detalu 14 000 [mm] X X . X e X
(opcja: 20 0000 [mm]) etapie przygotowania produkcji bez koniecznosci przeprowadzania
Wrzeciono
Moc wrzeciona automatycznego (S1) 15 [kW]
Zakres obrotow wrzeciona 0-18000 [rpm]
Magazynek
Uchwyt narzedziowy HSK F63
Liczba narzedzi 1
Obrotnica
Kat obrotu materiatu 90,180,270 [stopni]
Opcje wyposazenia maszyny Nadruk cechujacy, dodatkowy
zasobnik narzedzi,
o 1 Inne programy CAD/CAM:
[ ] y = 3
D O S ko n a *a W d a n 0 s c - ' Centrum obrébcze Alfa moze wspodtpracowaé z dowolnym oprogramo-
’ £ L = | e Ly LM :ID waniem CAD/CAM na rynku, dedykowanym do obrébek ciesielskich. Dobér
: d odpowiedniego oprogramowania powinien by¢ zalezny od profilu

ﬂ = e przewidywanej produkgji, intuicyjnosci programowania, jakosci genero-
=y

° V4 ° ° [ y '
n I e O S C I g n I O n a Ja Osc 1 ! My ©) ._eﬁ“f I,,a,l ¥ wanego kodu maszynowego a takze preferencji programistow.

=] Dietrich’s

Alfa - w petni zautomatyzowany robot ciesielski, Zasobnik detali gotowych Pole obrébcze Leznia zatadowcza prefabrykatéw Zy:jtekm Dietrich’s 3D CAD/CAM to specjalistyczne Srodowisko projektowe
wyposazony w 7 osi interpolowanych, dedyko- edy owane‘dla konstrgkql Qrewnlanych. Dietrich's to nlez’alezna platforma
wany do obrébki prostolinijnych elementéw : ' - - S S bud h le obréb Obrabiarka iest ; to- projektowa nie wymagajaca zadnych dodatkowych systemow CAD. Program

an; P ych ! ; 7 ; . pe nlzz,a\utomatyzowanyzrzutr.n abezpieczone obudowa ochronna pole obrobcze rabiarka jest wyposazona w zauto posiada modutowa, skalowana strukture, ktora umozliwia optymalny dobor
wiezb dachowych, $cian, mostow itp. z drewna . i 8 \ elementéw gotowych przemie- maszyny zawiera wieloosiowa gtowice obrébcza, = matyzowany podajnik prefabry- narzedzi zaréwno dla duzych fabryk doméw jak i matych firm ciesielskich.
litego lub klejonego. Innowacyjne potaczenie ' - - szczaje naleznie wyladowcze, skad  poruszajaca sie w czterech kierunkach wzgledem  katéw dostosowany do transportu Uniwersalne narzedzie daja mozliwos¢ projektowania obiektow zaréwno
zalet konstrukcji bramowej wraz z dwoma stero- A N L0 : operator moze juz je bezpiecznie  sztywnej bramy. Detal przemieszczany jest po stole  elementéw o dtugosciach w prze- w tradycyjnych technologiach: szkieletowej, ryglowej, wiericowej oraz
wanymi numerycznie, niezaleznymi chwytakami 4 Y 4 1 _ zabra¢ i przygotowac do transpo-  maszynowym poprzez dwa niezalezne, sterowane  dzialeod 1do 14 metréw nowoczesnych, typu panele SIP, czy MHM®. Parametryczne $rodowisko
pozwala wykona¢ praktycznie dowolnie o £ - ‘ rtu na miejsce montazu. numerycznie chwytaki zapewniajace zawsze CAD/CAM 3D znajduje swoje zastosowanie przy projektowaniu wszelkich
skomplikowany ksztatt czy potaczenie ciesielskie. , i L odpowiedni docisk detalu w czasie obrébki, elimi- nietypowych konstrukgcji: wiaty, ogrody zimowe, konstrukcje hal, wieze

W petni zautomatyzowany system zatadunku i ; - L ' nujacy drgania a przede wszystkim gwarantujacy koscielne, pergole. Szczegétowe zestawienia materiatdw, dokumentacja
roztadunku detali zmagazynem prefabrykatéw i Wielopozycyjny zasobnik narzedzi Skretno - uchylna, dwuosiowa gtowica najwyzsza jakosc¢ i precyzje obrébek. Maszyna moze warsztatowa oraz montazowa mozliwa opracowanie oferty wraz
elementoéw gotowlych posiada funkCJe,: 22‘:‘;;3;‘{?\;‘#gg?;{(’fjvg?]ggég'gmu. éi)ergg‘zz;r;”l?ﬁogﬁsvﬁ’:;%’lrlro‘;]"xveacr"?:em odpowiednio oznakowa¢ wykonywane elementy, co z dokumentacja niezbedng do procesu produkgji. Catosci dopetniaja
automatycznego obmiaru detalu celem kontroli bardzo skomplikowanych obrébek gwarantuje tatwy i szybki montaz konstrukji. postprocesory przetwarzajace trojwymiarowy model konstrukcji na jezyk

przekrojuidtugosci prefabrykatu. z wykorzystaniem szerokiej gamy narzedzi. maszynowy. Nawet bardzo skomplikowane elementy moga by¢
prefabrykowane przez obrabiarki numeryczne CNC.
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Alfa, dzieki wieloosiowej glowicy obrébczej w pota-
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wyposazony w 7 osi interpolowanych, dedyko-
wany do obrébki prostolinijnych elementéw
wiezb dachowych, scian, mostéw itp. z drewna
litego lub klejonego. Innowacyjne potaczenie
zalet konstrukcji bramowej wraz zdwoma stero-

wanymi numerycznie, niezaleznymi chwytakami _e
pozwala wykona¢ praktycznie dowolnie -l
skomplikowany ksztatt czy potaczenie ciesielskie. N fx . @
W petni zautomatyzowany system zatadunku i L k- . . ‘o}/ . -3
roztadunku detali z magazynem prefabrykatéw i Wielopozycyjny zasobnik narzedzi Skretno - uchylna, dwuosiowa gtowica i i
elementéw gotowych posiada funkcje umozliwia automatyczna wymiane z jednostronnie podpartym wrzecionem
. ° narzedzia w trakcie trwania programu. obrébczym umozliwia wykonywanie
automatycznego obmiaru detalu celem kontroli bardzo skomplikowanych obrébek

przekrojuidtugosci prefabrykatu. z wykorzystaniem szerokiej gamy narzedzi.




