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Die Kreissage- NFS$-37
Fras-Maschinen  [f$-37 H

Besdumen, Parallelschneiden am Kreissdgeanschlag, Gehrungsschnitte mit dem
schwenkbaren Kreissdgeblatt, Format-, Doppelgehrungs-, Absetz- und Ablang-
schnitte mit dem Formatschiebetisch, Félzen, Profilieren mit unterschiedlichen
Gehrungswinkeln, Konterprofilfrdsen, Abplattfrdsen, Gehrungsverleimfrésen,
Zapfen- und Schlitzfrdsen, Einsatzfrdsen, Bogenfrdsen, Kopierfrdsen, Nuten-
frésen, Zinkfrdsen sind nur einige der bekanntesten Arbeitsgénge die Sie mit den
FELDER-Kreissdge-Frds-Maschinen durchfiihren kénnen. Ob Sie sich fiir eine
KFS-37 oder eine KFS-37 FL entscheiden, ist eine Frage der Formatschnitttlange
und lhres Bedarfs. Sie bekommen in jedem Fall eine Maschine, die lhre
Ansprtiche voll erftillt.

Anwenderanforderungen an Maschinen wie

hohe Qualitédt und Prézision,
groBtmaogliche Vielseitigkeit,

optimaler Bedienungskomfort,

kiirzeste Umrtistzeiten,

bestmdgliches Preis-Leistungs-Verhéltnis

werden von den FELDER-Maschinen KFS-37 und KFS-37 FL voll erfiillt.

Das Konstruktionsprinzip eines sehr stabilen Verbundstédnders mit Hauptkonstruk-
tionselementen in Maschinengul3, elektronisch ausgewuchteten Spindeln und
Antriebsteilen und der Einsatz von High-Tech-Linearflihrungssystemen erklédren
die Laufruhe und die Prézision der Maschine.

Die Philosophie ,alles aus einer Hand*, von der Konstruktion bis zur Endmontage,
erméglicht das auBergewdhnlich gute Preis-Leistungs-Verhéltnis der FELDER-
Kreissdge-Frds-Maschinen KFS-37 und KFS-37 FL.

Lassen Sie sich einige Bearbeitungsbeispiele mit den FELDER-Kreissédge-Frés-
Maschinen KFS-37 und KFS-37 FL anhand nachstehender Bilder zeigen. Sollten
Sie spezielle Anforderungen oder Fragen zu dieser Maschine haben, rufen Sie
bitte Ihren FELDER-Fachberater an.




Das Besdumen
Der erste Schnitt ist der Wichtigste! Er gibt die Genauigkeit flir alle
spdteren Arbeiten vor. Ein wichtiger Punkt fir diese Genauigkeit ist
die Formattischauflageflédche, das heiBt das Verhdltnis zwischen
Formattischldnge und Formatschnittldnge. Die FELDER-Format-
tische bieten Ihnen eine Werkstiickauflage, die gleich lang ist wie
die Schnittldnge. Mit dieser Voraussetzung fiihren Sie Werkstiicke \ NN

prézise und sicher zu Besdum- und Formatschnitten. ‘\Iikh . B

,

Das Doppelgehrungssystem

und der Ablidnganschlag

Was Sie sonst teuer als Zubehér kaufen, ist bei
FELDER-Maschinen Standard. Dazu gehért
das Doppelgehrungssystem, mit dem Sie den Abldnganschlag anhand einer
groBen, gut leserlichen Skala von +45° bis —45° stufenlos einstellen kénnen.
In 90°-Position ist ein Endanschlag. Der leicht verschieb- und fixierbare
Léngsanschlagbacken ermdglicht Ihnen durch die VergréBerungsoptik ein
fehlerfreies Einstellen und Ablesen der gewtinschten Schnittlange.

Der FELDER-Formatschiebetisch und das FELDER-Fiihrungssystem

Das Fiinfkammersystem des Formattisches gewéhrleistet eine Verwindungssteife und Biege-
festigkeit des Tischprofils. Die Basis des Flihrungssystems ist nicht die ,schnell verschleiBende
Kugelfiihrung mit Punktauflage®, sondern ,die langlebige Rollenfiihrung mit Linienauflage®.

Auf 4 gehérteten Stahlschienen fiihren mindestens 80 gehértete Stahlrollen im Laufkéfig den
Formatschiebetisch. Seine Leichtgédngigkeit und Laufruhe bieten Ihnen eine angenehme und
einfache Bedienung bei Sdge-, Zapf- und Schlitzarbeiten.

Der feineinstellbare Prézisions-Kreissdgeanschlag
ist rollengelagert, um jede gewiinschte Anschlagposition am Kreissdgetisch mihelos zu er-
reichen. Der Anschlag hat eine Schnell- und Feineinstellung. Mit schwenkbaren Kreissdge-

anschldgen kénnen Sie Sonderarbeiten durchfiihren (siehe Bild).
Das Anschlaglineal ist fiir Absetzarbeiten ldngsverschiebbar. Die
Doppelaufhédngung der Linealfiihrung und die groBe Héhe des An-
schlaglineals (150 mm) garantieren auch bei groBen und schweren
Werkstiicken beste Prézision der Ldngsschnittarbeit.




Der Auslegertisch und die Formatschnitte

Der stabil gebaute Auslegertisch bietet Ihnen in Kombination
mit dem Formatschiebetisch eine groBe Auflagefiéche, mit der
Sie ohne zusétzliche Hilfe handelsiibliche Platten verarbeiten
kénnen. Abhédngig vom Arbeitsgang, kann der Auslegertisch in
vorderer (Abléngschnitte) oder riickwértiger Position (Format-
schnitte) eingesetzt werden. Eine Laufrolle am Ende des Aus-
legertisches garantiert dem Anwender, wertvolle Werksttick-
oberflédchen kratzerfrei zu halten.

Das Vorritzsédgeaggregat

& L Das FELDER-Vorritzsdgeaggregat hat einen eigenen Antriebsmotor. Es
verhindert mit seinem Vorritzschnitt das AusreiBen der Schnittkante auf der
unteren Seite eines beschichteten Werkstickes. Das in der Breite verstell-
bare, mit 10.000 U/min gegenléufig drehende Vorritzségeblatt hat eine unab-
héngige, leicht und prézise bedienbare Héhen- und Seiteneinstellung.

Die niedere Anschlagkante beim Parallelschnitt
Fiir Parallelschnitte schmaler Werkstiicke am Prézisions-Kreis-
sédgeanschlag l4Bt sich das Anschlaglineal von seiner Hoch-
position (150 mm) in eine Flachposition stellen. Diese Flach-
position des Anschlaglineals erméglicht Ihnen den sicheren
Vorschub schmaler Werkstiicke und verhindert die Kollision des
Sédgeblattes mit dem Anschlaglineal bei Gehrungsschnitten.

Die H6hen- und Winkeleinstellung des Sdgeblattes

Das Hauptsédgeaggregat wird (iber ein Getriebe mit einer Trapez-
spindel auf schweren Schwalbenschwanzfiihrungen stufenlos héhen-
verstellt. Der Vorteil der Trapezspindel gegeniiber einer einfachen
Hebelverstellung ist das zehntelmillimetergenaue Einstellen des
Ségeblattes fiir Nutarbeiten. Die Sdgewinkeleinstellung kann stufenlos
von 90° bis 45° vorgenommen werden. Das S&dgeblatt schwenkt dabei
im Tisch 0-Punkt und schldgt nicht aus. Sowohl Héhen- als auch die
Winkelverstellung des Kreissdgeaggregates kann entweder mit
Standardelementen oder mit Digitalhandrédern erfolgen.

Die Sonderausstattung
Langlochbohren
FELDER-KFS-Maschinen kénnen mit
einer Langlochbohreinrichtung
ausgestattet werden. Die Bohrwerk-
zeugaufnahme erfolgt durch ein
Zweibackenbohrfutter (geeignet fiir
Links- und Rechtslauf) mit einem
Spannbereich von 0—16 mm.

Der Bohrsupport mit der bequemen
Einhandhebelbedienung l&uft auf

uale Kreissdgeabsaugung spielfreien Spezialkugellagern.

: ; Abstreifer sorgen fiir saubere
ale Absaugung mit der FELDER-EURO-Kreis- .
. ubg ungd dem Spénefangbehélter unter Fiihrung und ein ruckfreies Arbeiten. Endanschlége fiir die Bohrtiefe, die

eissagetisch gewéhrleistet bei Einsatz einer Bohrldnge und den Bohrlochabstand sind Standard. Die Héhenverstellung des
jung Staubwerte unter 2 mG/me Arbeitsraumiuft. Bohrsupports wird mit dem Handrad an der Vorderseite durchgefihrt

h erfiillen die KFS-37 und die KFS-37 FL die (Digitalablesung Option). Ein Werksttickniederhalter klemmt das Werksttick bei
n Auflagen der Berufsgenossenschaft und sind Bohrarbeiten. Der AbsauganschiuB3 der Langlochbohreinrichtung hat
1 blauen GS-Zeichen ,GS-Staubgepriift® einen Durchmesser von 120 mm.

eichnet.




Der FELDER-Frdsanschlag ,,240“

hat in der Vollausstattung harteloxierte Anschlagschienen. Die abnehmende
Anschlagschiene ist von =5 mm bis +25 mm feineinstellbar; daher kann der
Frasanschlag fir Links- und Rechtslauf der Frdsspindel verwendet werden.

Das Multi-Einstellsystem
In der Vollausstattung des Frésari
schlages ,240“ ist ein Multi-Einsté
system mit vier wesentlichen
Vorteilen gegentiber herkbmmlichen Frdsanschldgen:
e automatische Wiederholeinstellung des Frasanschlag
durch PaBbohrungsaufnahme am Tisch
e Parallelfiihrung des Frdasanschlages bei der Einstellu
e Schnell- und Feineinstellung der zufiihrenden Anschl
seite des Frédsanschlages
e FEinstellskala fiir Spanabnahme und Schneidenflugk
der Frdswerkzeuge




Frédsspindelschwenkung ,,nach vorne*

mit schweren Bedienungsnachteilen

Diese Schwenkungsart wird bei vielen Maschinen mit einfacher Bauweise wegen

der damit verbundenen Konstruktionserleichterung bevorzugt. Folgende Nachteile

sind mit dieser Schwenkungsart verbunden:

e erhohte Unfallgefahr, da vermehrter Rlickschlag

e begrenzte Werkstlickhbhe

e Vorschubapparateinsatz nicht oder nur teilweise méglich

e das zwangsweise Einspannen des Frdswerkzeuges im oberen Teil der Spindel
fuhrt zu Schwingungen, die das Frasbild beeintrdchtigen und die Spindellager
wesentlich mehr belasten

e Spéneabfuhr schlecht oder gar nicht méglich

Frédsspindelschwenkung ,,nach hinten“
mit groBem Bedienungskomfort

Die FELDER-Kreissdge-Frés-Maschinen KFS-37 und KFS-37 FL schwenken die
Frédsspindel ,nach hinten*, dadurch ergeben sich fiir Sie folgende Vorteile:

e sicheres Arbeiten, das Werkstiick verdeckt das Frdswerkzeug

e jede WerksttickgréBe méglich

e problemloser Einsatz von Vorschubapparaten

e prézises Frésbild und wesentlich geringere Belastung fir die Spindellager

e beste Spdneabfuhr durch die duale Frdsabsaugung.

Das Zapfen und Schlitzen

Der Formatschiebetisch mit dem FELDER-F(hrungs-
system und die massiv gelagerte Frdsspindel erlau-
ben den Einsatz von gro3en Zapf- und Schlitzwerk-
zeugen mit gréBtmdglicher Genauigkeit. Die einstell-
bare Uberschubplatte, der Klemmexzenter und die
Schlitzscheibenabdeckung fiir Werkzeugdurchmes-
ser bis 320 mm erleichtern ein sicheres Arbeiten.

Der automatische Vorschubapparat
Vorschubapparate sind ein fir die Prédzision
und die Sicherheit empfehlenswertes Zubehdr
bei Standard-, Bogenfrds- und Ldngsschnitt-
arbeiten. Bei FELDER-Maschinen ist auch die
wichtige Frage ,Was passiert, wenn ich den
Vorschubapparat nicht bendtige” gelést. Der
Vorschubapparat wird auf einer Vorrichtung
montiert, mit der Sie den Vorschubapparat in
Sekunden aus dem Arbeitsbereich abklappen.

)ie FELDER-Sicherheitslineale
eben Ihnen eine durchgehende
nschlagftihrung und erhéhen dadurch
1re Sicherheit beim Arbeiten. Typische
rédsarbeiten, bei denen der Einsatz der
icherheitslineale zu empfehlen ist,

ind: Konterprofilfrdsen, Abplattfrdsen
nd das Frédsen von kurzen, kleinen und
chmalen Werkstticken.

Das Bogenfrédsen
Ftr das Kopier-, Frei- und Bogenfrédsen
werden verschiedene Vorrichtungen und
Apparate mit integrierten Absaugan-
schlissen, je nach Lénderbestimmungen,
angeboten.




Das FELDER-Frasspindel-Schnellwechselsystem

und die Héhen- und Winkeleinstellung der Fréasspindel.

FELDER-Maschinen haben ein Schnellwechselsystem der Frdsspindel. Dieses Schnellwechsel-

system mit beliebigen Spindeldurchmessern garantiert einen erweiterten Einsatzbereich von

Fraswerkzeugen. Bei Serienfrédsarbeiten kénnen Sie in Wechselspindeln vorgespannte Fraswerk-
zeugsétze rationell und schnell einsetzen. Die Héhen- und Winkelverstellung der Fréasspindel

kann entweder mit Standardelementen oder mit Digitalhandrédern vorgenommen werden.

Die Hochgeschwindigkeitsspindel

Ein weiterer Vorteil des FELDER-Frdsspindel-
Schnellwechselsystems ist die Einsatzmdglichkeit
einer Hochgeschwindigkeitsspindel. Diese Spindel
ist mit einem 8-mm-Spannzangenfutter ausgestattet
und kann Spannzangen von 6 mm bis 16 mm auf-
nehmen. Die Drehzahl von 15.000 U/min eignet sich fiir die Aufnahme von Schaft-
frasern jeder Art und gewéhrleistet ein Frasbild hdchster Qualitdt. Die durch den Frés-
motor angetriebene Hochgeschwindigkeitsspindel verfiigt tiber gentigend Kraftreserven
(bis 4 kW = 5,5 PS), um auch bei einem Dauereinsatz oder bei Serienarbeiten optimale
Arbeitsergebnisse zu erzielen. Spezielle Frdsarbeiten, z. B. Gratfrdsen, Zinkenfrésen,
Kopierfrasen, Frasen von kleinen Werkstiicken und besonderer Werkstoffe, sind mit
dieser FELDER-Hochgeschwindigkeitsspindel kein Problem.

Die duale Frdsabsaugung

Die duale Absaugung aus dem Frdsanschlag und dem
Spénefangbehdilter unter dem Fréstisch gewéhrleistet bei
Einsatz einer Absaugung Staubwerte unter 2 mG/rr’
Arbeitsraumluft. Dadurch erfiillen die KFS-37 und

die KFS-37 FL die strengen Auflagen der Berufsgenosséen-
schaft und sind mit dem blauen GS-Zeichen
,GS-Staubgeprtift* ausgezeichnet.




Die Schutzeinrichtungen

: - FELDER-Maschinen werden nach den jeweils
] gliltigen Landesvorschriften mit

den notwendigen Schutzeinrich- §§

tungen aus- »‘ ‘
| gestattet. a [ e L
e | Der Antrieb und die Elektrik " : ?
Die Schaltelemente an den Maschinen \ ==

r
©
(%]

AR

| @ @ “ sind tibersichtlich angeordnet und leicht
‘ bedienbar. In der Standardausriistung ES
@ @ o sind ein absperrbarer Hauptschalter, die h
pre- Zhy Ein-Ausschalt-Tasten an jedem Arbeits- e
= T platz und ein Funktionswahlschalter.
' e © €@ Am Funktionswahlschalter kbnnen Sie
folgende Arbeitsgdnge wéhlen: Frése
lechtslauf, Frdse Linkslauf, Kreissdge und bei Sonderausstattung Bohren
lechts-Links-Lauf. Die Motoren und alle elektrischen Bauteile sind von namhaften
uropéischen Markenherstellern. Dies ist neben der groBziigigen Dimensionierung A b
ieser Bauteile der Grund fiir Zuverlédssigkeit der Elektrik von FELDER-Maschinen. f W‘j“’m

Technische  [f§-27 NFS-37H

Daten

Kreissédge:

Spindeldurchmesser @ 30 mm @ 30 mm

Drehzahl 4700 U/min 4700 U/min
Sdgeblattdurchmesser min. — max. 250-315 mm 250-315 mm
Schnitthéhe 92 mm (104 mm) 92 mm (104 mm)
Schnittbreite stufenlos (e) 0-740 mm (1240 mm) 0-740 mm (1240 mm)
Ségeblattschwenkung nach Gradskala 90°—45° 90°—45°

Kreissége-, FréstischgroBe (°) 1020 x 810 mm (2020 x 810 mm) 1020 x 810 mm (2020 x 810 mm)
Frése:

Spindeldurchmesser @ 30 mm @ 30 mm
Sonderspindeldurchmesser ¢ @ 25/40/50 mm G 25/40/50 mm
Drehzahlen 3700, 6500, 7800 U/min 3700, 6500, 7800 U/min
Hochgeschwindigkeitsspindel ¢ 15.000 U/min 15.000 U/min
Spannzangen e 6;8;9;95;,10; 11; 12; 13; 14, 16 mm 6,8;9 95;10; 11, 12; 13; 14; 16 mm
Werkzeugdurchmesser max. 320 mm 320 mm
Fradsspindelschwenkung nach Gradskala 90°—45° 90453
Schiebetisch:

Kugelgelagert, Schnittldnge 1240 mm (1750 mm) 2450 mm
Sonderausstattung Auslegertisch:

Auslegertisch mit Werksttickrolle © 800 x 500 mm 800 x 500 mm
Elektrische Ausriistung:

Anzahl der Motore 2(3) 2(3)

Motorstérke 3 x 380 V, 50 Hz 22kW (3 PS), 2,2kW (3 PS)
Varianten elektrische Ausriistung:

Motorstérke 3 x 380 V, 50/60 Hz ¢ 3 kW (4 PS) 3 kW (4 PS)
Motorstédrke 3 x 380 V, 50/60 Hz - 4 kW (5,5 PS)
Motorstédrke 1 x 220 V, 50/60 Hz ¢ 2kW (2,8 PS) 2kW (2,8 PS)
Motorstérke 3 x 220 V, 50/60 Hz 2,2kW (3 PS) - 2,2 kW (3 PS)
Motorstédrke 3 x 220 V, 50/60 Hz 3 kW (4 PS) 3 kW (4 PS)
Sonderausstattung Bohren:

Bohrmotor 3 x 380 V, 50 Hz ° 2,2kW (3 PS) 2,2 kW (3 PS)
Drehzahl (2 Drehrichtungen) 2880 U/min 2880 U/min
Zweibackenbohrfutter e 0-16 mm 0-16 mm
Bohrsupport rollengelagert, Einhebelbedienung e

Bohrldnge max. 250 mm 250 mm

Bohrtiefe max. 150 mm 150 mm
Bohrhéhenverstellweg 110 mm 110 mm

MaBe und Gewichte:

Gesamthdhe 883 mm 883 mm
Tansportbreite min. 800 mm 800 mm

Gewicht netto/brutto 450 kg /510 kg 550 kg /610 kg
VerpackungsmaBe:

Léange x Breite x Héhe 1470 x 1160 x 1520 mm 2100 x 1500 x 1680 mm

Anderungen der technischen Daten jederzeit vorbehalten. Einige Bilder zeigen Sonderausstattungen! Die jeweilige Standardausstat-
tung der Maschine entnehmen Sie bitte der gliltigen Preisliste. Alle mit e gekennzeichneten Ausstattungen sind Option.




