Druckbaihnen synchronisiert

Fiir die Bearbeitung von Plattenmaterial
lassen sich die Druckbahnen durch ein
Synchrongetriebe mit dem Stahlketten-
band-Vorschub koppeln.

Vorteil : Werkstiicke, die vor die Anschlage
(Mitnehmernocken) eingelegt werden,
schieben sich automatisch an die
Anschlage.

Gummiauflagen
fiir Stahlketten
(Sonderzubehér)
Wenn vergiitete
Platten bearbeitet
werden, empfehlen
wir fir die Stahl-

\ Y
kettenglieder Gummi- .
auflagen. ,‘
—

Best.-Nr. 690 520e

Doppelendprofiler
MDA

Splitierholzer
{Sonderzubehdr)

Prézise Fras- und Schnittkanten bei
Nuten, Federn, Zapfen und Schlitzen
durch Splitterhdlzer.

Geringer Zeitaufwand bei der Montage
der Splitterhélzer an den iKettenband-
vorschub.

Best.-Nr.
690520d

FESTO - Doppelendprofiler
MDA CC15

e

Mit FESTO fortschrittlich fertigen

FESTO




In einem Durchlauf 8 Arbeitsgange
mit dem FESTO-Doppelendprofiler MDA

Der FESTO-Doppelendprofiler MDA
ist fir héchste Anspriiche gebaut.

Er ist vielseitig einsetzbar — z. B. flr
die Serienfertigung von Mdbeln, In-
nenausbauteilen, Polstergestelien,
Wand- und Deckenverkleidungsele-
menten, Fenstern, Tilren und Parkett-
elementen. Mit dem FESTO-Doppel-
endprofiler MDA bearbeiten Sie beid-
seitig in einem Durchlauf Werkstiicke

von minimal 170 mm bis maximal
3.350 mm.

Folgende Arbeitsmdglichkeiten:
Abkiirzen, Formatschneiden, Falzen,
Nuten, Schlitzen, Frasen, Zapfen-
schneiden, Gehrungsschneiden,
Profilfrasen. Das Einrichten, die Be-
dienung und Wartung dieser Maschi-

ne ist einfach. Schon nach einer
kurzen Einarbeitungszeit wird lhr
Bedienungspersonal mit dem FESTO-
Doppelendprofiler MDA vertraut sein.
Wenn lhre Fertigung Probleme auf-
wirft, tragen Sie uns diese vor. Der
FESTO-Doppelendprofiler MDA bringt
Sie vielleicht einen groBen Schritt
weiter — ja vielleicht hat er schon an
anderer Stelle lhr Problem gelést.

Diese Arbeitsbeispiele zeigen die
welseltlgen Emsatzmogllchkeiten

[
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1 Schaltschrank fiir die einzelnen Aggregate
" 2 Druckbahn

3 Zerspaneraggregat (MDA 611/610)
4 Frasaggregat (MDA 601/602)

5 Frasaggregat (MDA 613/614)

6 ReiBleine (fiir erhhte Sicherheit)

7 Vorschub (stufenlos regelbar)

8 Kettenbandvorschub

9 Vorritzsége (MDA 616/617)




Richtungsweisend
nach dem neuesten Stand der Technik

Die Werkzeugspindeln sind gut zu-
ganglich, daher ist ein rasches
Wechseln der Werkzeuge méglich.

Rasche und prézise Hohen- und Sei-.
teneinstellung iiber Spindeln mit

Nonlius. Das Schwenken der Aggrega-

te erfolgt ebenfalls iiber Spindeln.

Schalten der Motoren durch Druck-
knopfe vom Schaltpuit aus
(Schiitzensteuerung).

Die Motoren sind staubdicht gekap-
selt und auBenmantelgekiihlt.

Motorschutzrelais verhindern Motor-
schaden bei Uberlastung. Durch
thermische Auslésung wird bei
Uberlastung die gesamte elektrische
Anlage ausgeschaltet.

Die Einstellung der Arbeitsbreite
erfolgt durch einen elektrischen An-
trieb. Eine beleuchtete Ableseoptik
an der MaBskala erleichtert die Fein-
einstellung.

Hohe MaBgenauigiceit der Werk-
stiicke durch prazise Fiihrung des
ilettenbandvorschubes.

Maschinenbett in schwerer Guss-
ausfiihrung mit spielfreiem Lauf einer
Prazisionsfithrung, dadurch vibra-
tionsfrei und hohe MaBgenauigikeit
der Werkstiicke.

Platzeinsparung gegeniiber der
iiblichen Searbeitung auf Einzel-
maschinen, gleichzeitig Personal-~
einsparung.

Zerspaner- und Yorritzaggregate als
Einheit verbunden, dadurch schnelles
und prazises Umstellen.

Ablingen-Zerspanen
und Vorritzen

Zerspaneraggregate MDA 611/610
6/8,5PS, 3000/6000 Upm.

Vorritzaggregate MDA 616/617
2 PS, 6000 Upm (100 Hz).

Verstellbar und schwenkbar als
Einheit von 0 — 45°.

Frasen

Fréasaggregate MDA 601/602
10PS, 4500/ 7000 Upm.

- Schwenkbar von 0 — 90°.

Frésaggregate MIDA 613/614
6/8,5PS, 3000/6000Upm.
Schwenkbar bis 135°.
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Technische Daten:

Arbeitsbreite

3.000 mm

Schnittbreite

pneumatisch aussetzbar

max. 3.350 mm
min. 170 mm
min. 210 mm

Briistungsmaf

pneumatisch aussetzbar

max. 3.250 mm
min. 170 mm
min.  210mm

Arbeitshéhe
(bei Verwendung von Splitterhdlzern)

max. 140mm
max. 110mm

Frequenzumformer 100 Hz fir MDA 0015

40 KVA

Vorschubantriebsmotor 3PS stufenlos regelbar von

4,8 — 31 m/min.

Abmessung (IXbxh)

5.000%3.000%1.470 mm

Gewicht 4500 kg
MDA 616 rechts Vorritzségen (100 Hz)
MDA 617 links Leistung/Drehzahl 2,0 PS / 6.000 Upm. ?é |
schwenkbar 0 - 45°
mit Zerspaneraggregaten =
Sageblattdurchmesser 180 mm @ 5 |
Spindeldurchmesser 30mm @ %
pneumatisch aussetzbar 0—40mm
i |
¥ Sonderzubehbér: |
pneumatisch aussetzbar 0—40 mm Sé&geblétter HM bestlickt 180 mm
MDA 611 rechts Zerspaner-Aggregate (50/100 Hz)
MDA 610 links Leistung / Drehzahl 6/8,5 PS / 3.000/6.000 Upm. |
schwenkbar 0 - 45° I@ ‘
durchstellbar, (iber und unter der Kette einsetzbar n
Sageblattdurchmesser min. 200 mm @ 'EQ |
max. 350 mm @ 1 !
Spindeldurchmesser 35 mm @ e _
AbsauganschluB 120 mm @ ) -
Sonderzubehér: & :
max. Schnitthohe: 110 mm Zerspaner-Garnituren i
(bei 45°-Stellung: 75 mm) Sageblatter HM bestuokt 350 mm &
MDA 601 rechts Frasaggregate (50 Hz)
MDA 602 links Leistung / Drehzahl 10PS / 4.500/7.000 Upm.

P T"_ _°— gschwenkbar

0-90°

umschaltbar durch

h Riemenwechsel 4.500/ 7.000 Upm.
A |
Werkzeugdurchmesser mglx :13 (238 mm g —— |
Werkzeugspannhdhe 140 mm é '
Spindeldurchmesser 40 mm 9 — ‘I
AbsauganschluB 120 mm @ -_
MDA 613 rechts Frasaggregate (50/100 Hz)
= Leistung / Drehzahl 6/8,5PS / 3.000/6.000 Upm. ==
schwenkbar 135° ; '
Werkzeugdurchmesser min. 160 mm @
max. 180 mm @
Werkzeugspannhéhe 80 mm —=
Spindeldurchmesser 40 mm @ \A
AbsauganschluB 120 mm @




