g

* Bk

FrrRbERe bR

[
|
i
I
;
1

SEERIRCE




Warum entscheiden sich
immer mehr Fachleute
fur FESTO-Vorschubapparate

Auf Frasmaschinen, Hobelmaschi-
nen und Kreissagen werden mit
FESTO-Vorschubapparaten bis zu
300% Mehrleistungen gegenliber
dem Handvorschub erzielt.

Um Unfallgefahren zu vermeiden,
sollten Sie Vorschubapparate ein-
setzen. Beim Fréasen wird das zu
bearbeitende Werkstlick in den
Vorschubgeschwindigkeiten

(SCHUBOMAT stufenlos von 3—24
m/min. STANDARD, 8 Stufen von

2,5-30 m/min. STANDARD-B, 4 Stu-
fen von 2—12 oder 4—24 m/min.)
bei gleichméaBigem Druck durch die
Maschine transportiert. Das ist flr
die Standzeit der Werkzeuge und
die Qualitat des Frasbildes ein
entscheidender Vorteil. Das Um-
stellen auf 8 (STANDARD) bzw. 4
(STANDARD-B) Vorschub-
geschwindigkeiten geschieht ohne
Zahnradwechsel.

Alle FESTO-Vorschubapparate
sind mit patentierten Schnecken-

triebsatzen ausgeriistet, dadurch
wird der enorm hohe Wirkungs-
grad von 97% (normal 60%) er-
reicht. Das bedeutet: GroBere Lei-
stung bei gleicher Motorstarke und
Reserven flir StoBbelastungen und
hohe Lebensdauer; denn durch
das besonders giinstige Schmier-
verhaltnis ist der VerschleiB der
beweglichen Teile sehr gering.

FESTO-Vorschubapparate sind
wartungsfrei.
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FESTO-Vorschubapparat
SCHUBOMAT

Der SCHUBOMAT mit dem be-
wahrten FESTO-ldealstativ kann
in die verschiedensten Stellun jen
gebracht werden. Hier wird das zu

‘bearbeitende Werkstlick an der
-Vertikal-Frasspindel

entlangge-
fahrt.

FESTO-Vorschubapparat
SCHUBOMAT

Der SCHUBOMAT laBt sich durch
das FESTO-ldealstativ nicht nur
senkrecht und waagrecht, sondern
auch in allen dazwischenliegen-
den Schraglagen einsetzen.




Rationelles Frasen und Sagen durch Anpassen
der Vorschubgeschwindigkeit des Werkstlickes
an die Schnittgeschwindigkeit der Werkzeuge

Mit dem stufenlos regelbaren
FESTO-Vorschubapparat SCHU-
BOMAT kann jede Vorschubge-
schwindigkeit im Bereich von
3—24 m/min. gewahlt werden. Da-
durch ist es méglich, den Durchlauf
des zu bearbeitenden Werkstuckes
an die Schnittgeschwindigkeit des
Werkzeuges anzupassen, um da-

mit optimale Zerspanungsverhalt-
nisse zu erzielen.

Die stufenlose Regelung der Vor-
schubgeschwindigkeit ermdglicht
ein genaues Anpassen verschie-
dener Maschinen in einer Ferti-
gungsstraBe. Mit der enorm hohen
Durchzugskraft (120 kg) kann die
optimale Leistung jeder Holzbear-
beitungsmaschine voll ausgenuizt
werden.

Die Einstellung der gewilinschten
Vorschubgeschwindigkeit (an ei-
ner Skala ablesbar) erfolgt wéah-
rend des Arbeitsvorganges be-
quem mit einem Handrad.

Die Vorschubrollen gleichen Dik-
kenunterschiede der Werkstiucke
bis zu 20 mm aus.

FESTO-Vorschubapparat
SCHUBOMAT

Fir die Bearbeitung von Fenster-
holzern ist der FESTO-SCHUBO-
MAT heute nicht mehr wegzuden-
ken. Die stufenlose Regelung der
Vorschubgeschwindigkeit von
3—24 m/min. ermdglicht ein ge-
naues Anpassen verschiedener
Maschinen in einer Fertigungs-
straBe.

FESTO-Vorschubapparat
SCHUBOMAT

Bis zu 20 mm Dickenunterschiede
der zu bearbeitenden Werkstlicke
gleicht der FESTO-SCHUBOMAT
aus. Die Vorschubrollen klettern
mihelos hoch, und bieten eine
sichere Niederhaltung des Werk-
stlickes bei automatischer Druck-
regelung.
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Viele Punkte sprechen fir den
stufenlos regelbaren
FESTO-Vorschubapparat SCHUBOMAT

¥ Genaues und leichtes Einstel-
len der Vorschubgeschwindig-
keit durch ein mit einer Skala
versehenes Handrad (stufen-
los von 3—24 m/min).

B Sehr hohe
(120 kg).

Durchzugskraft

¥ Minimaler Vorschubrollenver-
schlei, da die Vorschubge-
schwindigkeit auf die Leistung

der Maschine genau abge-
stimmt werden kann.

Der FESTO-SCHUBOMAT st
wartungsfrei.

Robuster, verschleiBfester Re-
gelscheibenantrieb und paten-
tierter Schneckentrieb.

Robuster Drehstrommotor,
umschalitbar fir Vor-und Riick-
lauf.

m  Geteilte Vorschubrollen, be-
sonders vorteilhaft far den
Einsatz an Kreissagen.

m Gunstige  Schwerpunktlage
des Vorschubapparates durch
vorteilhafte Befestigung am
Idealstativ.

m  Kurze Rustzeit durch das tau-
sendfach bewahrte FESTO-
Idealstativ.

FESTO-Vorschubapparat
STANDARD

Der FESTO-STANDARD beim Ein-
satz an einer Tischkreissage.
Selbst dicke Werkstlicke, wie es
die Abbildung zeigt, sind flr den
STANDARD, dank seiner hohen
Durchzugskraft, kein Problem.

FESTO-Vorschubapparat
STANDARD

FESTO-Vorschubapparate mit
Spezial-Schragdruckrollen sparen
das Schragstellen des Vorschub-
apparates. Das zu bearbeitende
Werkstlck wird exakt am Anschlag
geflhrt.




FESTO-Vorschubapparate
STANDARD und STANDARD-B

m Die FESTO-Vorschubapparate
STANDARD
und STANDARD-B sind war-
tungsfrei.

m Robuster Drehstrommotor,
umschaltbar fir Vor-und Riick-
lauf.

m Der Vorschubapparat STAN-
DARD ist bis zu 8 Vorschubge-
schwindigkeiten umschaltbar,
2,5—4—6—8—10—15—20—30
m/min.

m Der Vorschubapparat STAN-
DARD-B (einfache Ausfiih-
rung) ist bis zu 4 Vorschubge-
schwindigkeiten umschaltbar,
4—8—12—24 m/min oder 2—4—
6—12 m/min.

m Das Umschalten der einzelnen
Vorschubgeschwindigkeiten (4
bzw. 8) geschieht ohne Zahn-
radwechsel. Die Walzenschal-
terlassen sich leichtundsicher

bedienen, das Stufengetriebe
greift weich und geréuschlos.

m Zum Bearbeiten von beson-
ders kurzen Hoélzern sind die
Vorschubapparate STAN-
DARD und STANDARD-B mit
Bandvorschub lieferbar.

= Reinigungsbirsten halten die
Gummirollen von Harz und
Spénen frei. (Auf Wunsch lie-
ferbar.)

FESTO-Vorschubapparat
STANDARD mit Bandvorschub

Fir die Bearbeitung von beson-
ders kurzen Werkstiicken liefern
wir den Vorschubapparat STAN-
DARD mit dem endlosen Trans-
portband.

FESTO-Vorschubapparat
STANDARD-B

FESTO-Vorschubapparate STAN-
DARD und STANDARD-B gleichen
Dickenunterschiede der zu bear-
beitenden Werkstlicke bis 15 mm
aus.




FESTO-Ildealstativ

Merkmale
einer ausgereiften Konstruktion

m Leichte Hohen- und Tiefeneinstellung
durch giinstige Anordnung des Hand-
rades.

m Das Kugelgelenk am Idealstativ er-
moglicht jede gewiinschte Schrég-
stellung.

® Fiir das Umstellen sind nur zwei Be-
dienungshebel nétig.

Nur ein Hebel ist fiir das Zustellen
des Vorschubapparates am Idealsta- P A
tiv notwendig. "' i

GroBtmogliche Ausladung des Vor-
schubapparates bei hochster Durch-
zugskraft.

m Einstellring mit Fiihrungsnase (siehe
Zeichnung), Vorteil: Hohenverstellung
bis 15 mm, die seitliche Einstellung

MaBe mit Klammern FESTO-STANDARD und STANDARD-B
MaBe ohne Klammern FESTO-SCHUBOMAT

0

Einstellring mit Fiihrungsnase

(420 mm) 440 mm

I
|
wird dadurch nicht verandert. eF L ——
i Auf Wunsch mit Scharnierbefestigung EE} (min. 95 mm) min. 100 mm
lieferbar. Der Vorschubapparat kann g8 <t >
aus dem Arbeitsbereich wegge- Y ] Y (max.1000 mm) max. 820 mm

schwenkt werden, besonders vorteil-

haft beim Werkzeugwechsel. FMA
Technische Daten
Modell SCHUBOMAT STANDARD STANDARD-B
Bestell-Nummer 23 28 27

Drehstrommotor

1420 Upm, 1 PS

1500/3000 Upm, 0,6/0,7 PS

750/1500 Upm, 0,4/0,5 PS

Vorschubgeschwindigkeit

stufenlos regelbar
von 3-24 m/min.

2,5-4-6-8-10-15-20-30
m/min

4-8-12-24 m/min
oder 2-4-6—-12 m/min

Schaltung Vor- und Ricklauf Vor- und Ricklauf Vor- und Ricklauf
Vorschubrollen-¢ 120 mm 90 mm 90 mm B
Vorschubrollenbreite 26 mm 50 mm 50 mm o
Federweg der Vorschubrollen - 20 mm 15 mm 15 mm o
Rollenabstand von Rolle 1-2/2-3 170/140 mm 115/95 mm 115/95 mm 7
Gewicht 28 kg 27 kg 27 kg

Zubehor 5 m Kabel und Bedienungsschliissel

Sonderzubehor
Scharnierbefestigungsvorrichtung
zum Wegschwenken

des Statives vom Maschinentisch
FuB fur das ldealstativ
Schragdruckrollen

zum Andruck an das Fiihrungslineal
Gummirolle 80 @ x 40 mm

Stahivorschubrollen

Stahivorschubrollen fir STANDARD und STANDARD-B
3 Stlick 90 x50 mm  Best.-Nr.28a

Gummirollen
fir SCHUBOMAT 6 Stlick 120 x 26 mm

fur STANDARD und STANDARD-B
3 Stlick 90 x 50 mm

Spaneabstreifbirste fiir SCHUBOMAT
Spaneabstreifbiirste

Best.-Nr. 24/26 a

Best.-Nr. 24—108 Best.-Nr. 29-251

Best.-Nr. 28-072

Best.-Nr. 28/29 a Best.-Nr. 23 a

fir SCHUBOMAT 6 Stlick 120 x 26 mm  Best.-Nr.29a fur STANDARD und STANDARD-B Best.-Nr. 28-128
Idealstativ fiir SCHUBOMAT Idealstativ fiir STANDARD und STANDARD-B
Bestell-Nr. 26 Bestell-Nr. 24

Ausladung zwischen S&ule und Vorschubrollen

a) bei senkrechter Lage des Vorschubapparates
min. 95 mm, max. 1000 mm

b) bei waagrechter Lage des Vorschubapparates
min. 75 mm, max. 650 mm

Ausladung zwischen Tisch und Quertrager 420 mm
HohendurchlaB 0-135 mm
Gewicht 39 kg

Ausladung zwischen S&ule und Vorschubrollen

a) bei senkrechter Lage des Vorschubapparates
min. 100 mm, max. 820 mm

b) bei waagrechter Lage des Vorschubapparates
540 mm

Ausladung zwischen Tisch und Quertrager 440 mm
HoéhendurchlaB 0-140 mm
Gewicht 39 kg
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