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Technische Änderungen vorbehalten / Abbildungen enthalten Optionen

Die Bedienungsperson hat alle  
maschinenspezifischen Einstellungen im Blickfeld.  

Computergesteuerte Eingabe von Breitenmassen und Betriebsarten.

 Sauberer, paralleler und rechtwinkliger Schnitt 
für perfekt gefügte Furnierpakete

 Einzigartiges System mit feststehendem, 
solidem Auflage- und Schneidtisch

 Die robuste, schwere Maschinenkonstruktion 
absorbiert den hohen Press- und Schneiddruck 
langfristig

 Hohe Schnittqualität dank schwingender, 
ziehender Messerbewegung

 Kraftvolle Hydraulik für den Antrieb des 
Pressbalken und des Ober- und Untermessers

 Positioniersteuerung mit 5"-Bildschirm  
für verschiedene Betriebsarten und abrufbare 
Programmabläufe

 In der Grundstellung zeigt der Laserstrahl die Position des hinteren Schnitts an. Der 
Pressbalken wird zusammen mit dem vorderen Messer auf Schnittbreite  gefahren.  
 Die Laserline zeigt nun die genaue Position des vorderen Schnitts an. Der Pressbalken 
senkt sich ab und klemmt das Furnierpaket fest. Die beiden Messer schneiden das Furnier 
absolut parallel und geradlinig.

Der Laserstrahl zeigt deutlich  
die Schnittlinie für die optimale  
Furnierausnützung an.

Pe r f e kt Pa r a lle l u n d g e r a d li n i g g e f ü gte fu r n i e r Pa k ete

Kraftvolle Hydraulik für die  
Pressbalken- und Messerbewegung  
beider Messer.

fu n kti o n s Pr i n z i P

Auf dem Maschinentisch werden die Furnier pakete am Laserstrahl 
oder am  motorisch verstellbaren Anschlag ausgerichtet.


