Optimat FKP 100 - G
Die Losung fur Flache und Kante

Einsatzgebiet:
Fugenloses Ummanteln der
beiden profilierten Langskanten,
Flachenkaschierung

Das modulare Maschinenkonzept der Baureihe Optimat FKP 100 erméglicht
auch den Einsatz der Anlage fiir die ausschlieBliche Flachenkaschierung
(FKF). Daftir wird die Ummantelungszone durch eine Kettenbahn ersetzt.
Selbstverstandlich kénnen beide Versionen sowohl fiir die Verarbeitung von
Schmelzklebstoffen (Version DH) als auch fiir die Verarbeitung von kleber-
riickbeschichteten Folien (Version VH) ausgeriistet werden.

Optimat FKF 100 —
Die Losung fir die Flache

Einsatzgebiet:
Kaschieren der oberen
Werkstickflachen

Innovation

... mit héchster Komp

Membranpressen
Flachenkaschieren

Fur Ihre Anforderungen haben wir die optimale Oberflachentechnologie —
von der Star 1ine bis zur produ ifischen Anlage.

Unser Selbstverstandnis: Maschinen mit héchster Verfligbarkeit und
Wirtschaftlichkeit, individuell angepasst an Ihre Aufgabenstellung.

Ihre Vision — bei uns ist sie schon Realitét.
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Optimat FKP 100/ FKF 100
Kaschieranlagen fir Flachen und Kanten

INDUSTRY

Mit System zum Erfolg.



Optimat FKP 100

...Kaschieranlagen fur Flachen und Kanten

Die neuen Optimat FKP 100 Kompakt-Kaschieranlagen sind flexible
Maschinen und speziell firr kleinere und mittlere BetriebsgréBen oder als
Erganzur fur Industri i

Ihr Ei iet: Ki ieren der oberen Werkstiickfla und das fugenlose
Ummanteln der beiden profilierten Langskanten in einem Durchlauf.

Ideale Anwendungsgebiete
der Anlagen sind:

— Holzwerkstoffe

— Mobelfronten

— Mébelriickwéande

— Korpusteile

— Trennwénde

— Taren

— Laden- und Messebau

— Kunststoffmaterialien

— PU-geschaumte Platten

— Aluminium- und Leichtbauplatten

Optimat FKP 100

... einfach, kompakt und flexibel

Das modulare Baukastensystem im Detail

FKP 100/1/10/DH/R
Grundmaschine mit
2,5 m Ummantelungszone

Optimat FKP 100/FKF 100 I[FR:lz
Technische Daten

Grundmaschine

Optimat Optimat Optimat Optimat
FKP 100/1/10/DH/R | FKP 100/1/10/VH/R | FKF 100/1/10/DH/R | FKF 100/1/10/VH/R

Arbeitsbreite max.”

1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm

Arbeitsbreite min.

170 mm 170 mm 170 mm 170 mm

Werkstiicklange 800 -3.600mm | 800-3.600 mm | 800-3.600mm | 800 - 3.600 mm
Werkstiickdicke 10 - 40 mm 10-40 mm 10 - 40 mm 10-40 mm
Breite Beschichtungmaterial ™ 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm
Wickeldurchmesser 600 mm 600 mm 600 mm 600 mm

Hulseninnendurchmesser

76 und 152 mm 76 und 152 mm 76 und 152 mm 76 und 152 mm

des Betriebes werden.

Schwabbelaggregate — kénnen der FKP 100 einfach beigestellt wer‘den. Die Anlage kann so ganz auf die

Grundmaschine FKP
100/1/10/VH/R

Das Leimauftragsaggregat
wurde hier durch Einrichtungen
zur Kleberreaktivierung ersetzt.

Das Leimauftragsaggregat
der Optimat FKP 100/DH
lasst sich zu Wartungs- und
Einrichtearbeiten seitlich aus-
fahren.

FKF 100/1/10/DHR Vorschubgeschwindigkeit 6 — 30m/min 5 - 20m/min 6 - 30m/min 5 - 20m/min

Grundmaschine mit 2,5 m Arbeitshohe tber Flur 950 mm 950 mm 950 mm 950 mm

Auslaufkettenbahn Lange Ummantelungszone 2.500 mm 2.500 mm - -
Lange Maschine 5.000 mm 5.000 mm 5.000 mm 5.000 mm
Breite Maschine 1.600 mm 1.600 mm 1.600 mm 1.600 mm
Héhe Maschine (Oberkante Wickel) 1.900 mm 1.900 mm 1.900 mm 1.900 mm
Gewicht der Maschine 3.200 kg 2.200 kg 3.200 kg 2.200 kg
geeignete Klebstoffe PUR, EVA, PO - PUR, EVA, PO -
geeignete Tragermaterialien Massivholz MDF Spanplatte

geeignete Beschichtungsmaterialien

DH: Dekorpapiere ab 50 g/m?, von der Rolle
thermoplastische Folien, 0,1-0,2 mm dick, geprimert, von der Rolle
Furniere, max. 0,4 mm dick, geschliffen, vlieskaschiert, von der Rolle
CPL-Laminat, 0,2 mm dick, von der Rolle

VH: (i i D iere von der Rolle
Schmelzkleber riickbeschichtete ELESGO" -Laminate von der Rolle
* Ausfii in itsbreiten: bis max. 1.300 mm fiir DH, bis max. 1.600 mm fir VH
Standardaustriistung — Schlitzdiser egat mit  — Aufsct
Masken- oder Schieberdiise verschiedener Leistungsklassen
— Maschinenkonfiguration mit Einlauf- (nur bei DH) — Einrichtung fir ,Diinne Teile*

rollengang, Kaschierblock und
Ummantelungszone
— Stufenlos verstellbare Werkstick-

Optionen

fuhrungen — Ummantelungszone (bei DH) in
— Stufenlos verstellbare Ummante- verschiedenen Langen 2.500,
lungswerkzeuge 4.000, 5.500“mm
— Abwicklung mit ischer =F irsten
— Werksttickvorheizung

Bremse und Spurverstellung
— Obere Kaschierwalze wahlweise in
Stahl oder mit Gummibeschichtung
— Breitenverstellbarer Kettentransport
— Heizeinrichtung zur Reaktivierung
der Kleberriickbeschichtung
(nur bei VH)

— Werkzeugtrager mit hydraulischer
Klemmung (QuickClamp)

— Trennvorrichtung fiir das
Beschichtungsmaterial

— Nachbearbeitungsaggregate
(in separatem Maschinengestell)



