Profil-Ummantelung

Peripherie

Hochleistungstrennsigen OPTIMAT PUS 300/25 und

OPTIMAT PUS 300/45

Trennsagen mit elektronisch gere-
geltem Synchronlauf zum Werkstiick.
Diese Sagen werden eingesetzt, um
endlos ummantelte Werkstiicke in
der StoBfuge zu trennen oder zum
Kappen der Werkstlickenden.

Die Vorschubachse des Sagewa-
gens, die vertikale, und die horizon-
tale Verfahrachse sind hochprazise
Linear-fihrungen mit Servoantrieben.
Der Werkstiicktransport erfolgt durch
einen schlupffreien Zahnriemen.
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Grundmaschine

» Maschinenbett in stabiler und
geschweil3ter Ausfuhrung

= frequenzgeregelter Antriebsmotor

* Trennsége mit elektronisch
geregeltem Synchronlauf zum
Werkstlick

Arbeitsweisen

Die Sagen kdnnen in 2 Arbeitsweisen

betrieben werden:

e exaktes Trennen der Werkstlicke
am StoR3

* exaktes Trennen in der
Werkstlcklicke

OPTIMAT PUS 300/25 - Trennsédge mit Tauchschnitt bis 250 mm Arbeitsbreite

Ségen von Schmalteilen
in der StoBfuge, nur

mit Tauchschnitt
(Feinschnitt)

OPTIMAT PUS 300/45 — Trennsage mit Tauch- und Querschnitt bis 450 mm Arbeitsbreite

Séagen in der Sto3fuge
in jeder Richtung mit

Aushubbewegung und
Leerhub (Feinschnitt).

Sagen in der
StoBfuge in beiden
Querrichtungen
(Grobschnitt).




