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Canblit YA0GHKI 8 AKENYATALMK HBYXCTOPOHHIA
CTAHDK JINA TOPUEBAHNA W MROUINPOBAHWS, AOCTYNIHEN
CErofis Ha phiHke:

Die einfachste und billigste doppelseitige Ablang-
{Prafitiermaschine fiir die Parkettbearbeitung.

The most user-friendly double end-cut profiling
machine available on the market.

CTAHOK, KeTopyI pAGOTAET €O CROPOCTLI CaeTal

Die doppelseitige Ablang-/Profiliermaschine fur
die Parkettbearbeitung mit erstklassiger Leistung
und Vielseitigkeit.

The machine that pushes double end-cut profiling
_operations close to the speed of light!

Cr!_BpEM&HHBﬂ BRIGEROTEXHONOMWHOE pEtLEHIE 1119
M1PRAOMLHON W TOMEREUHOR 0GPAGOTEN JaroToBk W
NOMYHEHUS NIOGHK BULOB NEPKETACO CROPUCT: 120 MIMIH.

Die technalogisch fortgeschrittene Losung fiir die
Liangs- und Querbearbeitung aller Parkettarten.

The state-of the-art technological solution for bath
longitudinal and transversal processing of any kind
of parguel,

AFTEILL WAARWIRE N AL INER Y

OGpaboTia 1a 9THX CTAHKAX FAPAHTURYET
DEMVKOTIENHOE KAYECTAD TOPLUesnro cosfvHenis
ANEMBHTOB HAMDMLHBIX MOKERTHIA PAGHOIR AMHbL,
TOPU3OHTANEHLE OBBAIOK MEXKOMHEETHRIX 1t BXOJTHEIX
/iBEpEN:

Die Endenbearbeitung von Fufbodenteilen,
Schenkel von Eingangstiiren und Kichenelemente
mit der hilchsten Qualitat und Leistung.

End matching of random length flooring, cabinet
and entry door rails has sraduated to top-notch
quality and profitability.

Bulcokas sdipexTuaHouTS W IKCHYATALUOHHESA
FUGKOCTD 8 NPONIBOACTRE HANOMRHbLIX NOKPLITHA,

Hihere Performances und hiochste Flexibilitat fir
die Bearbeitung Ihrer Fultbodenteilen mit unter-
schiedlichen Langen.

Higher performances and maximum flexibility in
the production of random length flooring.

Camsiil YHNBEPCANEHRIA 13 Bray
EhICOKONPOREBOANTENLHEIX LUUNOPEEHLIX £TAHKOB:

Die vielseitigste unter den leistungstahigen Ma-
schipen fUr die Endenbearbeitung von Werlkstiicke
mit unterschiedlichen Langen,

The most versatile amaong the high production end
matching machines.




Gambiéi yi10OHbIY B _
aKcnnyaTaLyiv ABYKCTOPOHHUH
CTaHOK [fisi TOpUeBaHUA ¥
npodunupoBaHus, AOCTYMHbIHA
CErofiHs Ha pblHKe.

Die einfachste und billig-
ste doppelseitige Ablang-
/Profiliermaschine fiir die
Parkettbearbeitung.

The most user-friendly
double end-cut profiling
machine available on the
market.

« [MYCTh BAC HE BEOAWT B SABNYAEHWE KOMITAKTHAR KOHCTRYKLIWA!
» BIAFOAAPS YHUKATEHOMY TUARPONPUBOLY CUCTEME! TIOZAYK, GCTAHOK FLOORMAT/C

CMNOCOEEH OBPABATHIBATL 10 50 BAIOTOK B MURYTY

«» CTAHOK MOMCET MENOL30BATLEH KAK CAMOCTOATENRHAR EAMHWLA HA NPOW3BOLCTEE,

TAK W B COCTBE TEXHOMOMHECKON TIHW BMECTE C 4-gx CTOPOHHWM MPO/IONBHE-
MPESEPHBIM CTAHKOM,

» HA CETOAHALLHAA AEHE AT CAMEIA BRICTPEIA, YHUBEPGANLHBIA, IETKUA B

KCTNYATALMW CTAHOK STOWN CERMW N5 BONBLLIVEX U MANBIX TIPOM3BOLCTS.

w SEHR KOMPAKT! )
» HYDRAULISCHER VORSCHUB FUR HOHE LEISTUNG.

FLEXIBILITAT UND EINFACHE EINSTELLUNG:

» NACH MASS FI‘.:J_R DEN HEUTIGEN “JUST-IN-TIME" MARKT,
w ALS SELBSTSTANDIGE PRODUKTIONSEINHEIT ODER IN EINER AUTOMATISCHEN PRODUK-

TIONSLINIE BEMUTZBAR.

» DONOT LET ITS COMPACT DESIGN MISLEAD YOU!
o THANKS TO |TS UNIQUE, HYDRAULICALLY DRIVEN, FEED-SYSTEM, FLOORMAT/C CAN

MACHINE UP TO 50 PIECES/MIN.

USED AS ASTAND ALONE UNIT, OR IN-LINE WITH ANY KIND OF MOULDER, IT REPRESENTS:
THE MOST FLEXIBLE, RAPID, EASY TO SET UP AND EFFICIENT SYSTEM FOR BOTH SMALL
OR LARGE BATCHES.

".ar" SPECIAL WOODWORKING MACHINERY




CTaHoK, KoTopbli paboTaeTt Die doppelseitige Ablang- The machine that pushes oDk OTEAE CTRE e, YO il

CO CKOpOCTbIO cBeTa! /Profiliermaschine fur die double end-cut profiling |  BIATO/IAPS| CHCTEME MOJJAYY OBECTEHVBAETCS NEFKOCTb B IKCTITIVATALIAK, A TAKXKE
P el e Mt @ e et e CTAAGETIAT 2 T B
-1, . o . s 12 | " bHAS 14 ! I 1 ! 4 b
S-rsf“'é.‘is@eﬂ !_elStung und speed of Haht | » YPESBLIYAVHO NIETKAS HACTPOMKA CTAHKA, KOTOPAS OBECIEHUBAETCA EFO
vielselig«eit! KOHCTPYKTUBHLIMI OCOBEHHOCTSIMM.

1 » GTAHOK MOXKET WETONB3OBATLCH KAK CAMOCTOATENBHAA EAUHULA HA MTPOM3BOACTBE,
. TAK W B COCTBE TEXHONOMYHECKOA NUHIM BMECTE G 4-éx CTOPOHHWM MPOAOIEHO-

MOPEZEPHBIM CTAHKOM.
MENKOCEPUAHOTO NPOU3BOLCTBA.,
» DIE NEUE GEMERATION, IMMER BESSER!

» LEISTUNG BIS 120 STUGKE/MIM.
» KOMPAKTE MASCHINE MIT EINFACHER EINSTELLUNG.

» FUR KLEINE UND GROSSE SERIEN.
SLINIE BENUTZBAR. -
» NEW GENERATION, BETTER THAN EVER!
PROVIDED THROUGH ITS FULL SPEED RANGE.
» CAPABLE OF RUNNING UP TO 120 PIECES/MIN.
» EXTREMELY SIMPLE SET-UP PROCEDURES.

» GTAHOK MOMET NEFKO MOXKET NPUMEHSATLCS KAK B YCTIOBUSIX KPYNHOCERPVIHONO, TAK U

» ELEKTROMECHANISCHES KETTENVORSCHUBSYSTEM FUR HOHE LEISTUNG.

» AMPASSUNGSFAHIGKEIT AN DIE VERARBEITUNG UNTERSCHIEDLICHER PARKETTARTEN.
» ALS SELBSTANDIGE PRODUKTIONSEINHEIT ODER IN EINER AUTOMATISCHEN PRODUKTION:

» THROUGH FEED SYSTEM VIRTUALLY MAINTENANCE FREE AND EXTREME POWER EVENLY.

10 USED AS A STAND ALONE UNIT OR IN LINE WITH ANY KIND OF MOULDER, THIS WORKHORSE
CAN EASILY TAKE CARE OF BOTH'SMALL OR EXTREMELY LARGE BATCHES.

SPECIAL WOODWORKING MACHIRERY




TEXHIECKYE XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA

[nnia 3aroToBskm
Werlstiicklange
Workpiece length

| uputa 2aroTosgm
Werkstiickbreite
Workpiece width

Toniwra aaroToBKu
Werkstiickstarke
Workpiece thickness

MoliHocTs flavraTens nogatu
Motorstarke des Vorschubs
Feed motor

Cropocts nogaym
Vorschubgeschwindigkeit
Feed speed

MowrocTe AsrraTens wWnuHRens )
Motorstarke der Bearbeitungseinheiten
Spindle motors

[vamerp wnuHgens
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

[lvameTp WHCTpYMEHTA
Werkzeugdurchmesser
Tool cutting circle

[poMaBsoMTENBHOCTE
Leistung
Production capacity

ce

TECHNISCHE DATEN

160 - 1,300 rm
6 19/64" - 51"

30 - 140 mm
13/16” - 5"

10~ 35 mm
25/64" -1 3/8"

2.2 Kw -3 Hp
(hydraulic system)
(hydraulisches System)
(hydraulic system)

[NonpesHoi arperat
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

OTpestoit arperar
Ablansaggregat
Trimming. unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

Mpochunvpyiowni {(dpesepHeii) arperat
Fraseagaregat

Profiling unit

2.2 Kw -3 Hp 7,600 rpm

30 mm
13/16"

Toppearoi arperar
Ritzaggregat
Scoring unit
125 - 150 mm

Otpeauon arperat
Abléngagaregat
Trimming unit
125 - 180 mm

[Mpodninmpyrolmi (chpesepHelii) arperar
Fraseaggregat
Profiling. unit
120 - 160 mm

50 wr/Mid (B 3aBKCHMOCTI OT pa3MERDR 3aroTOBIH)

50 Teile/min.

{abhangig von den Werlkstiickabmessungen)

50 pieces/min
(subject to parts dimension)

Cranin sineeT esponaiann ceprisdhkar tesonackpem!
Die Maschiner sind miit CE- Zeichnen versehen: dies garantiert die Sicherheit
Machines are awarded Lhe CE certification, A sign.of safety,

TECHNICAL SPECIFICATIONS

195 - 1,000 mm
7 43/64" - 39"

30 - 250 mm
13/16" - 9 27/32"

8 - 35 mm
5/16” - 1 3/8"

3 Kw -4 Hp

{driven by inverter)

(mit Inverter angetrieben)
{driven by inverter)

6 - 25 M/min
19 - 82' /min @

Moapeaton arperar
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

Qrmesyon arperat
Abléngaggregat
Trimming unit

2.2 Kw -3 Hp 7,600 rpm

Mpodmmpyiowuit (dipeaspHilii) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

3 Kw - 4 Hp 7,600 rpm

ToapeaHoi i OTPEIHON arperats|
Ritzagaregat/Abldngaggregat
Scoring/trimming unit

30 mm -1 3/16"

Tpodounipyiowi (chpeaepHiiif) arperar

Fraseagaregal

Profiling unit

40 mm - 1 37/64” @

lMoppearol arperat
Ritzaggregat
Scoring umit
125 - 180 mm

Orpeaxon arperar
Abléngageregat
Trimming unit
125 - 180 mm

Mpodmnapyioluil (dhpesepHeli) arperar
Fraseaggregat
Profiling unit
160 - 220 mm

75130 LWr/MuH NPy LUHPUHE 2Ar0TOBKY PABHOR

75 Teile fur werkstiicksbreite bis 250 mm-

10" 130 Teile fiir werkstticksbreite bis 120 mm-4
374" (als option)

75 pes/min for max. width up to 250 mm-10".
130 pes/min for max.

width up to 120 mm-4 3/4" (*option).

@ 002

JONONHATENBHBIE OLIK CTAHKOB CEPUMH

SONDERAUSRUSTUNGEN

YBEnMUeHie MOWHOGTY ABKIaTENA ANS MOADEIHOM/OTREHOMO Y312

Motorenverstarkune Ritz- und Abldngaggregat

Maotor power increase for trimming/scoring units

VBenvusHUe MOWHOCTI ABKratens ana npochunmpyiowero (thpeaepHora) yana

Motorenverstarkung Fraseaggregat

Motor power increase for profiling units

YEEn4aHMe MAKCUMETIBROM ANMHHE! 0BpaGaTHIRABMON JaroToBKNH

Max. Werkstiicklange
Waorkpiece max., length increase

Cucrema GbicTROro oTknioqesns Npounvpylowlero ((hpesepHoro) yana

Profilier-Tauchaggregat
Jump Profiling unit

Cuctema BeleTporo otkniodenins npothunnpylouero (hpeseptore) yana

shnellwechselsystem des Werkzeuges
iick disconnect profiling spindles system

SEYKOUZOITMPYIOLLME KOXYAK
Sicherheitshaube
Sound/safety wing opening Hoods

CTAHTIAPTHBIE KOMTUEKTAL CTAHKOB MOJETM

003

004

005

006

a7

Tl wath HALLEE FERMTKON BETRETOR AOLTORHNIE
COEEYWENGTBOYAHWE KAHTTRYRUWN HELWK CTaHKGE, 0
MHEHEEIEELIE W ITCTRELINE R ARHHOR Ol k)= oty
RO T 0 CORR LONOIHIN TR0 OCHALLE R

STANDARD AUFBAU

Beschreibungen und Bilder in diesem Katalog kiinnen

Sonderausristungen einschliefier.

FRIULMAC Spa behaltet sich das Recht vor, Anderungen

ohne vorherige Benachrichtizung varzunehimen,

AVAILABLE OPTIONS

3 Kw-4Hp

3 Kw -4 Hp

Up to 3,000 mm - 118"
Bis 3.000 mm - 118

NA

MNA

I Kw-4Hp

Up to 5.5 Kw - 7.5 Hp
Bis 5,5 Kw - 7,5 Kw

Up to 3,000 mm - 118"
Bis 3.000 mm - 118

STANDARD CONFIGURATIONS

Statements and illustrations in this brochure may
include optional equipment. As our policy is to

cohstantly improve design, the details given in this

leaflet should pot be regarded as binding.

@ A RONIRARKING WAEHIREEY




TEXHUYECKVE XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA ~ TECHNISCHE DATEN TECHNICAL SPECIFICATIONS

CoBpewmeHHoe Die technologisch fortge-  The state-of the-art tech- Qi sarotosky _ ‘
BbICOKOTEXHONOrYYHOE schrittene Losung fiir die  nological solution for both Wit nadimr- 2 S S0 - 20 = 2300 3971
peLueHyie ang nponoano.n Langs- und Quer bearbei- longitudinal and transver sal T
% TIONEPeYHo i 06p360 TKY tu ng aller Parkettarten processmg of an\l kind of werrsti_jckbreggeh 95 mm - 250 mm 95 mm - 250 mm 95 mm - 250 mm
3aroTOBKY 4 NONYyYeH!a mit Berarbeitungsge- parquet with work speed | T;{,L;f;i;foxwi
no6bix BULOB napKeTa co SChWIﬂdingTt bis zu up to 120 mt/min. \\;fferll:sti}ckstélzkek 7 mm - 25 mm 7 mm - 25 mm 7 mm - 25 mm

2 ork-piece thickness
CKOPOCTb 120 MIMMH' 1 20 Mt/Ml.n' MOLUHOCTE [BUFATERS NOAAYY / MOTORSTARKE DES VORSCHUBS / FEED MOTOR:

Lengthwise.

Langshearbeitungsmaschine 5,5 Kw 5,5 Kw 9,2 Kw
Lengthwise

Crosswise

Querbearbeitungsmaschine 3 Kw 3 Kw 3 Kw
Crosswise

CKOPOCTB NOAAYN / VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT / FEED SPEED:
Moppestoi arperar 8,1 Kw - 6/9000 RPM  Tloppeatodi arperar 8,1 Ky - 6/9000 RPM I'Imiueﬂmor tarperar 8, 1 Kw - 6/9000 RPM
MpochunvpyolLi (chpeaepibli) arperat [pocrvipyioli (chpeaepusii) arperar FlpachnspyioLLyi t(bpeaepﬁbm} arperar

Lengthwise 8,1 Kw - 6/9000 RPM 8,1 Kw - 6/9000 RPM 8,1 Kw - 6/9000
Langsbearbeitungsmaschine  Fraseaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggregat 8,1 Kw - 6/9000 UPM  Fraseaggregat B,T Kw 6/9000 UPM
Lengthwise Ritzagaregal 8,1 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggresat 8,1 Kw - 6/9000 UPM  Ritzaggresat 8,1 Kw - 6/9000 UPM
- 7 Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM Scoring 8,1 Kw - 6/9000 RPM
ABTOTHeCKA CHOTeNA oHTPEORAIA 921OTARR!  BOKSHO ey ADyEMO HANGHKO i MEHTONH MDA SOHE ' ' -l Profiling 8,1 K - 6/9000 RPM Profiling 8,1 Kw - 6/9000 RPBM Profiting 8,1 Kw - 6/9000 RPM

Tpal nnprepu”'t. npmannano»moﬁ GTOpHE!L

Ioppeadoiiarperar 5,9 Kw - 6/9000 RPM  Tlospeanoiarperar 5,9 Kw - 6/9000 RPM  Togpearod arparat 5,9 Kw - 6/9000 RPM
[Tpochunnpyroi gblggaemmm arperar [pochumpyroli (ipeacpbli) arperar [TpochmnvpyroLLi {Lb[aeaepHmﬁ] arperar
M M

Querbearbeitungsmaschine Fraseaggregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM Fraseaggresat 5,9 Kw - 6/9000 UPM  Friaseagaregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM
Crosswise Ritzaggregal 5,9 Kw - 6/9000 UPM  Ritzagegregat 5,9 Kw - 6/9000 UPM  Ritzasgregal 5,9 Kw - 6/9000 UPM
Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM Scoring 5,9 Kw - 6/9000 RPM

Profiling 5,9 Kw - 6/92000 RPM Profiling 5,9 Kw - 6/9000 RPM Profiling 5,9 Kw - 6/9000 RPM

Anamerp winsnens

Spindeldurchmesser 50 mm 50 mm 50 mm
Spindle diameter

MPOUBBOAUTENBHOCTE / WERKZEUGDURCHMESSER / TOOL CUTTING CIRCLE:

Toapeauoi arperar

Fraseaggregal 220 mm 220 mm 220 mm
Scoring unit

[pepunupyioLit (hpesenisii) arperar

Ritzaggregat 285 mm 285 mm 285 mm
Profiling unit
[iameTp nHeTRYMEHTa Subject to parts dimension
Leistung Abhangig von den Werkstiickabmessungen
Production capacity Subject to parts dimension
g 1. &y A
—r * el / >
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i CraHok iheet espomeickii cepiiiitkar GeannatsosTy
( e Die Maschinen sind mit CE- Zelchnen versehen: dies garantiert die Sicherheit
Machines-are awarded the CE certification. A sign of safety.




e A e of0 KOHER oD,
BUrteAteihe tir Relhjiiing der Zigketts:

lreed chains etearing brish;

Dbere preumatische Druckriemen durch Motar
ansatiioher.

. Ppeumaticimotenized top pressure balt,

FISHEG s Synyiias oropa e Yo sk paoosmc:
arierans

3 & der pussefsern Gleftingssehlitten
fur die'Bearbeitungseinheiten,

Betails of east-iron Working Units matnting slida,

Fheew besyplit:

TPHBTHHOR NeHTONHAA KoHRaHER AR npHKIME: GoHGOPHAA EHE b Y RLTE YipaRREHA)
TR CERH D)) ‘Motichssareen” Bedienetpaneel,
| ‘otich screen”'control panels

HaRonurens And.cranka A TIOREHERHOY 0BG TRY
J8FOTOBAK. :

Automatisches Maocazin am Einlauf den
GLrbArbaI i,
Hopper feeder foncross wise\profiling machine:

DLl B 5 WNuiAenai s cTatka A

: OM/0BPEBOTHY SAFOTDREN GO i | SarGTaR0R:
Ausrilstung den'5+5 SpindeliQuerhearbelting: Matorisierte Druckilemen am Auslauf/der
siaschine. Querbearbellungsmaschine:

5 + 35 spindlagonfistration for cresswise Qutfeed crasswise processing motarized
pracessing maehine; - bell, L

L m

HHE (onEmsHL B (hBBIRRHbE A peraTbic  YCTAHORKA MHGTLYHEHTE CCyLpGTBNSGTO HOTOGPEACTEEHHO:
BOM (i MNESArOToROK GaspY. He BANTIDENV3NDHHOrO- ANSKTpofEkaERA Des

Detailallifnahme Profilier- und Tauchagoredat APTETRMTRR OO oY ];1 Lm_cd@a_ -
mit pnetmatischen oberen Biuckriemen, Direkiantriebmptar miit Spindelduretimesser 50mm;

Jumpiand Hxed prof niiswith pnetimatic High piecision direct driven motor 50mm e
L0pi pressure davice. spindle;

@ SPECIAL WODDWORKING MACHINERY




(OBpaboTka Ha aTviX CTaHKaX
rapaHTHpyeT BenvKornenHoe
KaueCcTBO TOPLIEBOM0 COELMHEHYS]
3/1eMEHTOB HanonbHbIX NOKPbITHI
Pa3Ho¥i [NkiHbl, FOPU3OHTANbHbBIX
0OBSI30K MEXKOMHATHBIX
BXOfHbIX fBEpeil.

BELXHU M GOROEGH NpMKIAMHb 8 SrEMBHTR YIODHELI
B0k 71 NP AOTBRALLBHAR EKONOE TIERe/AHA T sk
MONOHEHHR!

Detailatufiahme derloberen UIld &eil:[@cheﬂ
Bridker des Kanterkiotzes gegen Splitterung
und ¢es \Referenzirontanseflages.

Detailed view ofitopandilateral clamping:
systems, back-up leand frant reference.

= ——
= '/‘ — i N

HoneikERY BTan G npeth MO0V Al PeFaTaMA]
EnCTEMOl DpIK Ma DA BE I
firaseaporepatstrager mit Detailaufnahme des
Referenz - (ind BlockieringssyStems.

Profiling units'supporting tablewithidetail
ofithe refereneing and clamping systemy

Die Endenbearbeitung von
FuBbodenteilen, Schenkel
von rmgangsturen und

Kiichenelemente mit der
hochsten Qualitat und Lei-
stung.

End matching of random
' dgth flooring, cabinet
entry door rails has
gr.aduated to top-notch
quality and profitability.

Qe

s BOMBLLE HE HY>XKHO TPATHTE BPEMA HA CMEHY OCHACTKM, HET EO/IbLLIE HW3KOW
NPOM3BOLAUTENBHOCTW M NMOXOro KAYECTEA!

» BKAAZILIBAR HESHAYUTENLHBLIE CPEACTEA, RANDOMAT/E NO3BONAET OCYILECTBUTE
HENPEPBIBHYIO NOOAYY 3ATOTOBOK PASHOI ANWHE.

w WNONYHATE PABIIMMHBIE MPODUNY BES KAKMX-TIMEO CKONTOB HA TIOBEPKHOGTI.

» CMEHA MHCTPYMEHTA OTHUMAET MUHUMYM BPEMEHMW,

» STOP MIT ZEITVERLUST BEI DER MASCHINENEINSTELLUNG; STOP MIT LEISTUNGS-
SCHWACHE UND GERINGE QUALITAT!

» MIT EINER GERINGEN INVESTITION ERMOGLICHT UNSERE RANDOMAT /E EINE STUFENLOSE
HERSTELLUNG VON WERKSTUCKE MIT UNTERSCHIEDLICHEN LANGEN UND PROFILE ALLER ART.

» GERINGER ZEITAUFWAND BEIM PROFILWECHSEL.

» KOMPAKTE ABMESSUNGEN, DIE WENIGER RAUM BRAUCHEN.

» ORIGINELLES UND MODERNES DESIGN,

» NOMORE WASTE OF TIME CHANGING SET-UPR, NO MORE LOW PROBUCTIVITY AND POOR
QUALITY!

» WITH A MODERATE INVESTMENT, RANDOMAT/E ALLOWS CONTINUOUS FEEDING OF RANDOM
LENGTH WORK PIECES, AND PROCESSING OF ANY KIND OF PROFILE WITH NO TEAR-OUT.
EX'T'RA SHORT CHANGE OVER"HME FOR DIFFERENT PROFILES.

_'-‘r—
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BbicoKas ah(PeKTUBHOCTD ¥ Hohere Performances
aKcnyaTaUyoHHas rMbKoCTb und hochste Flexibilitat
B MPOY3BOACTBE HANOJbHbIX fir die Bearbeitung lhrer
MOKPbITYHA. FuBbodenteilen mit un-
terschiedlichen Langen.

|OTREAHDRIpadLp VI ADErATEHECHALIR HHER YrOpHEMA Gk A IR A0 T ApALICHAR CROTIOB)
Detailaufnahme desAbling-{Undifraseagsresates mit Konterklotz geoen Splitterung,
Detailiof the chittinsZprotiling aggresate provided withibacksUp blooks:

Higher performances
and maximum flexibility
in the production of
random length flooring.

» HETTPEPBIBHAR TIOJAMA SATOTOBOK PAZHON [/1IMHbI.

~ BOAMOYKHOGTE ONTUMAZALIMIA TORLIOB HAMONLHOTO MOKPLITHAR

« BbICOKAA NMPOVABBOAUTENLHOCTL NPU OBPAEOTKE ANMMHHEIX SATOTOBOK.
v KOMIAKTHBIE PASMEREI W BLICTRPAS HACTPOWKA CTAHKA

+ STUFENLOSE HERSTELLUNG VON WERKSTUCKE UNTERSCHIEDLICHER LANGEN.

~ MOGLICHKETT, DIE EMDEN |HRER FUSSBODENTEILEN FUR DIE BEARBEITUNG VORZUBEREITEN,
« HOHE LEISTUNGEN AUCH BE| WERKSTUCKEN MIT GROSSEN ABMESSUNGEN,

» SEHR KOMPAKTE ABMESSUNGEN LIND RASCHE MASCHINENEINSTELLUNG.

« COMTINUOUS FEEDING OF RANDOM LENGTH WORK PIECES.
+ POSSIBILITY OF OPTIMIZING THE ENDS OF YOUR FLOORING.
« HIGH PRODUCTIVITY WITH LARGE SIZE PIECES,

PACT DIMENSIONS AND FAST SET UF.

SPECIAL WOODWDRKIRG MACHINERY




Cawmiblii yH¥iBepcanbHbl¥ 13 BCEX
BbICOKOMPOX3BOAUTENBHbIX
LUANOPE3HbIX CTAHKOB.

Die vielseitigste unter

den leistungsfahigen
Maschinen fur die Enden-

bearbeitung von Werk-
stiicke mit unterschiedli-
chen Langen.

[IDUBOH LEHOTD nofaeuiar 0 KDHEEAEDA,
Betalaufoahme des VorSchubsystems
Detail\dew/of the feed chaln system|

Cranksagsenilas seeanodla (skansa TEH)
petailaiinahme des Vorsehubskettenkyanzes

aus gehdrtetemistably

Detail view of the steel induction-hardened drive
sprocket workind hitsimotntine stide,

The most versatile among
the high production end
matching machines.

il |

e

TIpyMep NONHCTLIO ARTOMATHUECKOR MUK 1S
0BpaBOTKY 3ar0TOBOK PA3HON ANMHLI COCTOUT M3
4-8X CTOPOHHEr 0 NPOAONEHO-(PPE3ENHAND CTAHKA,
TOPLOBOHHOTO CTAHKA A YeTpateHns nethekTos
3ArOTOBKA W CTaHKA Mopenv Randomal E

mn

Beispiele einer komplett automatisierten
Linie zur Parkettproduktion mit Holzstiic-
ken unterschiedlicher Langen, bestehend
aus Doppelendprofiler, Holzoptimierer und
Randomat £

TIpAMER MOMHOCTDIC ARTOMATUHEOKOR NMHWA ANk
06paBoTKI 3aTOTOBOK PAIHOR ANMHB! C BLICOKOR
TOMHOGTEO COCTOMT W3 4-8X CTOPOHHErO POAONLHE-
(hPE3epHOTO CTAHKA, YOTPOMETHOM MapkupoBKi
RE(ekTOR; TOPLOBOUHOTO CTAHKA /NS YCTRAHEHWR
JietherTos aaroToBKM 1 CTaHka Moaenu Randomal SQ

L =1 G5 Dt
[ ("; L) o5 o

Example of fully automated random length
processing line composed of lineal moulder,
defecting saw and Randomat E end-matcher

CETICUT 3

Beispiele einer komplett automati-
sierten und hochst prazisen Linie zur
Parkettproduktion mit Holzstiicken
unterschiedlicher Langen, bestehend
aus Doppelendprofiler, Markierungszone
und Randomat SQ

Example of fully autemated high precision
random length processing line composed of
lineal moulder, marking area, defecting saw
and Randomat SQ end-matcher




w LIEME MEXAHWU3MA NOAAHIM COCTOWT W3 HYT YHHLIX 3BEHLER
» MPEKPACHO OTBAJTAHCHPOBAHHAR ACECTIKAR CTAHUHA
A » BBICOKAR TOYHOCTH MArOTOBNEHWA AETAMEN CTAHKA
’ » MAHAMANGHOE BPEME HAGTPOIKIA CTAHKA
» GTOTO, HT0 Bbl OXWAAETE OT CBOETO BYAYVLUETO CTAHKA. .. 3TO TO, YTO FRIULMAC
TAPAHTUPYET, MPELANATAS BAM RANDOMAT/SQ!

+ VORSCHUBSKETTE BESTEHEND AUS MIKROGURSTAHLTEILEN.

» FESTE UND'SEHR AUSGEGLICHENE STRUKTUR,

HOCHSTE GEMAUIGKEIT,

+ GERINGER ZEITAUFWAND BEI DER MASCHINENEINSTELLUNG.

+ DAS'IST WAS SIE SICH BEI EINER NEUMEN MASCHINENANLAGE ERWARTEN; DAS IST WAS
FRIULMAC MIT EINER RANDOMAT /50 GARANTIERT

-

» FEED CHAINS MADE OF CAST-IRON LINKS.
» PERFECTLY BALANCED MACHINE HEAVY DUTY BASE FRAME.

w EXTREME PRECISION,

» SUPER REDUCED SET-UP TIME:

THIS IS WHAT YOU EXPECT FROM YOUR MACHINE INVESTMENT,
THIS IS WHAT FRIULMAC GUARANTEES OFFERING RANDOMAT/SQ!

YHikanbHAs CRROBHHAN CHOTEME NPMKIME 38T GTOEOK FlomswiktantyiyHias oropa ana YeraHoHEkm Hatohmy
Taspy, arperartds, . '
BetailaUfnahme des Doppeloherandilekrie: Petallatifnahmerdar Rihringsschlitten
mens mit pnetmatischer Betatiolne, aus Eisengln,

Petail view ofithe Unique pneumatic double Detaillof east=iron working Units
top pressure system: msantind'slide,

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

A
<®) FRIULMAC




TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKU CTAHKA ~ TECHNISCHE DATEN

[lMHa 3aroTo8KK
Werkstiicklange
Warkpiece length

160 - 2,000 mm
619/64" - 78"

(When using adjustable front fence option for

length cutting control.)

(mit verstellbarem Anschlag, als Sonderausriistung
zum Ablangen mit unverstellbarer Lange).
(When using adjustable front fence option for

length cutting control.)

Luputa 3araTosiy
Werkstiickbreite
Workpiece width

TonwpHa aaroToeku
Werkstiickstarke
Workpiece thickness

MolyHotTs ABWraTERs NOAGHMN
Motorstarke des
Vorschubs

Feed mator

Cropocts nofiad
Vorschubgeschwindighkeit
Feed speed

MouHocTs rpueoaa
arperaTos

Motorstarke der
Bearbeitungseinheiten
Spindle motors

[uameTp wnuuaens
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

[wameTp uHCTPYMEHTE
Werlkzeugdurchmesser
Tool cutting circle

[TpOu3BOANTENBHOCTE
Leistung
Production capacity

30 - 250 mm
13/16" -9 27/32"

10 - 40 mm
25/64" - 1 37/64"

Infeed and outfeed belt
Finlaufs- und Auslaufsband
Infeed and outfeed belt
1.1 Kw - 1.5 Hp

Toppearon arperar
Ritzaggregat

Scoring unit

1.1 Kw - 1.5 Hp 7,600 rpm

Tpodaunvpyroli (ppeseptsit) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

3 Kw - 4 Hp 7,600 rpm

Tofpeatoit arparar
Ritzaggregat
Scoring unit

20 mm - 25/32"

Mpochanppyiowi (copedepHeih) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

40 mm - 1 37/64"

ToApearon arperat

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

Tpoduripyroli (hpeaepHsnl) arperar
Fraseaggregal

Profiling unit

160 - 200 mm

Max 14 pieces/min
(subject to parts dimension)

max. 14 Teile/Min. (abhangig von den

Werkstiickabmessungen)
Max 14 pieces/min
(subject to parts dimension)

470 - 3,000 mm
18 "= 118" 1/2

750 - 3.000 mm
29 " - 118" 1/2
30 - 310 mm

13/16" - 12 3/16"

12 - 45 mm
1/2" - 149/64" 1/2

Cripeaton arperar
Ablangaggregat

Trimming unit

5,5 Kw - 7.5 Hp 4500 rpm

[pocprnpyrowini (chpesephsi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

4 Kw - 5.5 Hp 9000 rpm

Ompeaiol arperar

Ablancaggregat

Trimming unit

30 mm - 13/16"
MpochunypyroLil ((pesepriii) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

30 mm - 13/16"

[oppeasol arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

TponipyioLiLyi (hpeaepHsi) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

80 - 120 mm

Max 15 pieces/min
(subject to parts dimension)

max. 15 Teile/Min. (abhéngig von den

Werkstiickabmessungen)
Max 15 pieces/min
(subject to parts dimension)

Cranok MieeT eaponaiickrn cepruukar GesonachocTul
Die Maschinen sind mit CE- Zeichnen versehen: diss garantiert die Sicherheit
Machines are awarded the CE certification. A sign of safety.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

300 - 2,000 mm
11 3/4" - 78"

50 - 250 mm
131/32" -9 27/32"

8 - 35 mm
5/16" -1 3/8"

11 K - 15 Hp 0

(driven by inverter)
(mit Inverter angetrieben)
(driven by inverter)

0- 27 m/min
0 - 88"/min

TMogpearoii arperar
Ritzaggregat

Scoring unit

2.2 Kw - 3 Hp 7,600 rpm

OTpeavoil arperat
Abldngaggregat
Trimming/hogging unit
5,9 Kw - 8 Hp 7,600 rpm

Mpocpumpyiowii ((hpeaepHy ) arperat
Fraseaggregal

Profiling unit

5.9 Kw - 8 Hp 7,600 rpm
oApeaHoif arperar

Ritzaggregat

Scoring unit

30 mm - 1 3/16" 0
Opesol arperar

Abléngaggregat

Trimming unit

40 mm - 1 37/64"
TIpOCHMAMPYIOWIGN (Chpesepsbli) arperat
Fraseaggrezat

Profiling unit

40 mm - 1 37/64"

TMoppearioit arperat

Ritzaggregat

Scoring unit

100 mm

Tpodmmpyeumi ((hpesepHsii) arperar
Fraseaggregat

Profiling unit

160 - 220 mm

Based on parts dimension
Abhéngig von den
Werlkstiiclkabmessungen
Based on parts dimension

——  h—— &

JONONHUTEBHbIE ONLY CTAHKOB CEPHM

SONDERAUSRUSTUNGEN

YBENMUEHUE MOUHOTTY ABHrATEAR AH NOAPEIHOro/oTREAHOrD Yana

Motorenverstarkung Ritz - und Ablangaggregat
Motor power increase for trimming/scoring units

(1o scenaHno nokynaress
Motorenverstarkung Friseaggregat
Motor power increase for profiling units

[Mo enaHuo fokynarens
Max. Werkstiickldange
Worlkpiece max. length increase

Mo sxenaHmio norynalens
in. Werkstiicklange
Wb lcpiece min. length reduced to

Mo 3enasnio NOKYnaTens
Schnellwechselsystem des Werkzeuges
Quick disconnect profiling spindles system

BEYKOMAONMPYICLME KUY KM
Sicherheitshaube
Sound/safety wing opening Hoods

CTAHJAPTHIE KOMUTEKTALYMCTAHKOBOREDM
L

001

- Gk

- E
004

006

Tan g rawel nonMTvkoR sansEes nogroaiioe
COBEPLIEICTRURAHIE RONCTRYRUMY frading craukas, 1o
JiCHOpMALIR B RNTOCTRRLON B RRAHOH BpouRgE MoryT
BRmoaTh B G0N0 TENSHOR DEHaLEHIe

NA NA

Up to 5.5 Kw - 7.5 Hp
Bis 5.5 Kw - 7.5 Hp

YoomuHenne MOLWHOCTI AsvraTens

Up to 6 Kw - 8 Hp
Bis 6 Kw - 8 Hp

AVAILABLE OPTIONS

3 Kw-4Hp

Up to 11 Kw - 15 Hp
Bis 11 Kkw - 15 Hp

VESTMYEHVE MOLLHOCTY ABUraTens

AL NPOCHIMPYIOLLERD (chpesepkorn)  Ans npochnvpyloLLero {dhpasepHoro) Up to 4.000 mim - 157"

yana yata
Auf Kundenanfrage

Auf Kundenanfrage

Bis 4.000 mm - 157"

Up to the Customer requirement  Up to the Custorner requirement

NA NA

STANDARD AUFBAU

Besehpeibungan upd Bilder in diesem Katalog konnen
Sonderausriistungen einschlieben, =

FRIULMAC Spa behaltet sich das Recht vor, Anderuizen
ohrie vorherige Benachrichtigling varauiiehmesn,

250 mm
9 77732"

STANDARD CONFIGURATIONS

¥ |
M 7 -
] ‘i

Statements and (llustrations in this brochure may
include vptional squipment. As our policy is to
constantly improve design, the details given in:this
leaflel should not be regarded as binding.

i: SREOIAL NEADTORAIRD MACKINTRY




EXAHU3ALNA
NnPOU3BOACTBA
BOJTBLLIOE PASHOOBPA3ME NPOAYKLIMA TPEBYET
COOTBETCTBYIOLLIMX TEXHUYECKIAX PELLIEHWH ... U
Mbl B CBOK) OUEPE/Ib, MOMEM OBECIEUWTE 3TO.
B 3ABMCYMOGTM OT YPOBHS ABTOMATUSALIAM A
MPOV3BOAUTENBHOCTY YETBIPEXCTOPOHHETO
MPOAONLHO-®PESEPHOIO CTAHKA Mbl
MPELTATAEM KAK MOMYABTOMATUYECKIAR,
TAK U TIOMHOCTHHO ABTOMATWUYECKUE COEN
HUTEJIbHbIE TPAHCTIOPTEPbI. TAKOKE PASTIYHBIE
PELLIEHKS MCMONb30BAHMS MPOAONEHOMO U
MOMEPEYHOO TPAHCTIOPTUPOBAHYIA OTXOA0B
W TOTOBOM MPO/IYKLMW. OZIHOBPEMEHHO C
PASBUTVIEM W NPO3BOACTBOM HAVBONEE
MPOCTBIX M 3OMEKTUBHBIX COEAUHUTEMBHBIX
CWCTEM TAKOKE OCOBOE BHUMAHVE YIENSETCA
JIN3AZHY.

Mechanisierungen

DIE VERSETZUNG MEHRERER ERZEUGNIS-
SEN FORDERT DIE VERSCHIEDENEN LOSUN-
GEN, DIE FRIULMAC ANBIETEN KANN.

JE NACH DEM GEWUNSCHTEN AUTOMA-
TIONSNIVEAU, NACH DER KEHLMASCHINE-
UND/ODER DOPPELENDPROFILERLEISTUNG
KANN MAN HALBAUTOMATISCHE ODER
VOLLAUTOMATISIERTE LINIEN ANBIETEN.
FUR DEN TRANSPORT VON ROHEN ODER
FERTIGEN TEILE DER LANGE UND/ODER
DER BREITE NACH, STEHT EINE GROSSE
AUSWAHL AN VERSETZUNGSEINHEITEN ZUR
VERFUGUNG, DIE EINFACH, WIRKSAM UND
VON SORGFALTIGEM DESIGN SIND.

aa

Mechanizations

A VARIETY OF PRODUCTS REQUIRES A
VARIETY OF SOLUTIONS... THAT WE CAN
PROVIDE.

ACCORDING TO THE LEVEL OF AUTOMATION
AND PRODUCTION CAPACITY OF THE
PLANER/MOULDER AND/OR DET, WE

HAVE SEMIAUTOMATIC AS WELL AS FULLY
AUTOMATIC LINKING DEVICES TO OFFER.
DIFFERENT SOLUTIONS ARE AVAILABLE FOR
BOTH LENGTHWISE AND CROSSWISE TRAN-
SPORTATION OF RAW MATERIAL AS WELL AS
FINISHED PRODUCTS. ()
IN DEVELOPING AND MANUFACTURING THE
MOST SIMPLE AND EFFICIENT LINKING
SYSTEMS, SPECIAL ATTENTION HAS ALSO
BEEN GIVEN TO THE DESIGN.




DUALFEED
Twa time saving machines
in one.

Cuts boards Lo size. Feeds
cill boards continuously 1o -
any kingd of moulder 1o save = - 3‘,

mm:hmmg time and extend i - ¥
tool 1ife.

MP1/3
Workpieces return

cotveyarnand stacking
system to createa gne
pperatar working call.

FLOORMAT/EQ
The mackine that pushies
double endeent profiling
oparation: elose L thecheed
ol tight,

It combins Veisatility and
extrems produciivity it the
[lanring Prosaising.

FLOORMAT/C
Thee et user Jrieridty
doubile endieul profiling
mackine pealiable an
L marke:

Pin-fiadntid for Logday s
ustn-timie"

i ments,

RANDOMAT/SQ RANDOMAT/E
The most versatile among the Enl matehing of random
high-prodijction el matching : lenath {looring, cabinet

machines. ! andl enl iy dooy ! rails has

Extremie precision, state of the = -
art techinelogy, super reduced |

sebidp thme, modern deslin; .

this i5-what you expect from It allows processing
stonr machioe fnvestment, this of any ki of profile
fs wimt Frivlmac gyammess without tear-aut.
ollening Randomat/s

/ : prafudted to op-netch
._' quality and profitat
With a small inv

ity

CONTOURAMAT

The-tnly doublessnd-cut profiting machine thiae makes Vitstintime" easy!

Only ang opermtar mquired, it can process any Kind of '=nd grofile withott vesi-olt,
Exteeimaly v friEndly and l=xible: it ean'be provides) with snd-biering, f= boingk
veltioal boring.

- P IDRAMAT
o : The best expression of Frllmac phildsophy,
&y i » hest exjiress at philasophy.

Ampdular base framié that can accomodate up to 5 warking stations per sideaccarding to
your requivements.

Eriel Leim, profile, end bore, glue & dowel, murtise, dove:-tail, edge-bore, faceboi.
efiilless combinalions!

QUADRAMAT
Ihe Quadramal line s deslened to process an sxtremely wide
rAnseE ol optiations, far bath olfd waod and praducts

< af Cluadramat are Lall based on o medblar
it all your needs and praduction requiréments




