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RELCIML MOTOWYRRING WALHINERT

Mony4uTe NEeancXoAH0e KAYSETRS W NPOMEEOANTENBHOCTE!
Cramere bones rubiumm!

Steigern Sie Qualitat und Produktion,
Werden Sie flexibler!

Improve guality and output!
Become more fexiblel

S K

HoBos NOKDNEHKWE CTAHKOR WMEST MOMHOCTEIO
NepepaboTaHHyIe CTAHUHY U CUeTeMY NOIaYM, YTO MOIEoNSaT
ROCTUrHY Th MBKCHMYyMa TOUHOGTY W HAASKHOOTH,

Die neue Generation mit newentworfensr Strulktur und
neuem Vorschubsystem. So erlangt man das Maximum an
Soliditat und Stabilitat.

The new generation uses a completely redesigned
base frame and feed system, to achieve maximum
processing precision and consistency.

O6patoTia ODEA30K MEKKOMHATHEIX ABEPER
NOIBONAEST NONYHNTH NPEBACXOAHOE KaYuecTao I
ped AbensHocTL

Die Endenbearbeitung von Kiichenelementan
hachster Qualltidt und Leistung,

End matching of cabinet rails has graduated
to tap-notch quality and profitabitity,

WWW.hoechsmann.com
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GievanEHE npOIOMTABYIOTAY Brpem L pad 455
45" [eigbares Sonderprofilieragoregat L.
45" special profiling unit ¥
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v MOOYIIBHAR KOHGTEVELWA MPOYHOKM CTAMKMHE! MOJBONAET MCMNONbI0BATE FASNTNMMHBIE
KOHBAMYRPALIUA AFRW FIPCADHEHO W NOMNEPEYHON OEPABOTKE,

» IHRE STABILE MODULAR-STRUKTUR ERMOGLICHT UNTERSCHIEDLICHE MASCHINENKONFIGURA-
TIONEN FUR DIE VIELFALTIGEN LANGS- UND QUERVERARBEITUNGEN.

» AMODULAR STURDY BASE FRAME THAT ALLOWS DIFFERENT CONFIGURATIONS FOR SEVERAL
LENGTHWISE AND CROSSWISE PROCESSING.

—

d—m >

RyHHaR CHCIENa BhICTPOM CMEHE MHCTRYMEHTA)
m%m TFRIULMACY

Manuelles Sehnellwechselsystem der
Warkzeuge,'mod) FRIULMAC",

Manual guick tosling change system,
mod. “FRIVLMAC,

CucTeMd BO3RDATA 38fOTEREOK © ABTONM
VRAAQYMKOM,

WerlsiUckriekiiihrunassystem zum Bediehune-
smann mit automatischiem Stapler,

chrk— return system Lo the operatar
i matic stacker,

[podKNUpYioLIaA CTRHLYAT BETOMATAHEEKMM
GIDVRKONOMATENEM.

Feasestation mit autematischem Spanbrechien
o station with aitomatic chip-breaker

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY
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OnvHa saroToBok
Werkstiicklange
Work-piece length

ILpwHa 3aroToBoK
Werkstiickbreite
Work-piece width

TONUWHA 3aroTOBOK
Werkstiickstarke
Wark-piece thickness

lponasoauTeNEHOCTL
Produktionskapazitdt
Production capacity

XapaKTepucTyiki 3aBvcAT 0T KOHPUTYpaLmi cTaHka
Eigenschaften, die von den Werkstiickabmessungen abhéngig sind
Characteristics based on the machine configuration

Make, AnvHa 3aroToR0K 410
Maximnale Werkstiicklange bis zu
Max. work-piece length up to

YBenuyeHne MoLLHOCTH NMPUBOLOR arperatos
(B 3EBUCHMOCTU OT TPeOoBaHWI 3aKasymKa)
Motorenverstarkung der Ageregate

(auf Kundenanfrage)

Working unit motor power increase

(based on customer requirement)

Cuerena GLICTROM CMEHE! MHCTPYMEHTA W CEERNWABHLIX BIOKOS
Schnellwechselsystem der Werkzeuge und Bohrlkapfe
Quick tooling and boring heads changing system

CucTema Bo3BpaTa IArOTOBOK K ONEparopy
Werkstiickriickfithrungssystem zum Bedienungsmann
Work-piece return conveyor system Lo the operator

S8YKO3ALMTHEIE KOMYXI
Sicherheitshaube mit Schallschluckisolierung
Sound safety cover

'Die Maschinen sind mit CE-Zeichen versehen: dies garantiert die Sicherheit,

Crathgi wverr cepmachukaT GesonackHceTi CE. Axak BeaonacHosTy,

Machines are awarded the CE eertification. A sign of safety.

[inA HaknaxsAeMoro nog 45° arperara mMiH, 180 mn

(KopoTKan cTopaHa) )

100-1000 fir 457 neigbare Arbeitsaggregate min. 180 mm (kurze Seite)
100-1000 for 45" tiltable unit min. 180 mm (short side)

30-200 Ona HaknoHREMoro nog 45° arperata make. 100 wm
30-200 fiir 45° neigbare Arbeitsaggregate max. 100 mm
30-200 for 45" tiltable unit max. 100 mm

12 - 45 mm

14-20 wr/muH,
14-20 Stiicke/Min.
14-20 pieces/min.

3000 mm

www.hoechsmann.com




CTAHOAPTHbLIE KOHOUTYPALIMA

STANDARD AUFBAU
STANDARD CONFIGURATIONS
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007

008

009

VTBEpWABHAR W MNNICETRALUW B STOR GRojukpe
MORYT BKIIOHETH OUVOHANEHGE oRopyRosaHme, Tak
wak nenuTukon FRIULMAG Aanasicr 0CTOAHHDE:
COBBPWEHCTEOBAHNE ,u_usaﬁna. TO OBTFann,
MpEACTABNSHHBIE D 3TOM KATANOME, He CNeiyeT
PHOGMETOUBETE KaK OROHMATENEHbIE.

Beschreibungen und Bilder in diesem Katalog kénnen
Senderausrlistiieen enthalten, Da wir standig auf
der Suche nach technischem Improvement und
neues Maschinendesian sind, behaltet sich FRIULMAC
das Recht vor, eventuelle Abanderungen ohne
Voranmeldung einzufihren.

Statements and (llustiations in this brachure may
Include aptional squipments, As FRIULMAC policy s
to constantly improve design, the details given in
this leaflet should not be regarded as binding.

wWww. hoechsmann.Com




BECKOHEYHbLIE PELLEHWA
UNENDLICHE ALTERNATIVEN
ENDLESS SOLUTIONS

MonpesHon arperar “B-2"
Vorritzaggregat "B-2"
Scoring unit. "B-2"

HaknoHsemsin arperar 1A (hacok
"p-3"

Meigbares Ablangaggregat “B-3"
Tillable beveling unit "B-3"

Orpeanoi arperar "B-8"
Ablangagaregat "B-8"
Trimming unit "B-8"

Bepxuun otpearon arperar "B-12"
Ablangaporepat von oben "B-12"
Top trimming unit "B-12"

BepxHii oTpesHon arperaT Noa
"B-12-45""

45" neigbares Ablangaggregat von
oben “B-12-45""

45" top trimming unit "B-12-45""

HuskHi oTpesyol arperar “B-13"
Ablangageregal von unten "B-13"
Bottom trimming unit "B-13"

MEaamskMEA NpOUIMEYIGLLINEG
arperar "J-1"
Eintauch-Profilierageregat “J-1"
Jump profiling upit *J-1"

Mpothurmpyiowwi arpersar’J-2"
Profilieraggregat "J-2"
Proflling unit "J-2"

YN Y-arperat “J-3" anm
BEPTUKANLHOrD hpesspoBaHAA
Vertikal CNC-gesteuertes
Pantographageregat "J-3"

CNC vertical routing unit "J-3"

HiY-arperar “J-4" oA
[OPWACHTENEHDM (HPesEpoBaHiIR
Horizontal CNC-gesteuertes
Pantographaggregat 'J-4"

CNC horizontal routing unit J-4"

IMpodmnupyolyia Yy-arparar
"J-5"

CNC-gesleusrtes
Profilieraggregat J-5
CNC profiting unit J-5”

CrigtpaniHem npodinivpyiowmi
arperat "L nog 45°

45" feigbares
Sondstprofilieraggrezat "L"

45" special profiling unit "L*

Arperar “I-2" ana naszoe nog
CHOLWBHHEIA LN

Vertilkal mobiles
Profilleraggregat "1-2"
Haunching Upil "-2"

Arperar “M” anA crepnedia 8
TOREL

Endbohraggregat “m”

End face boring unit "M"

Arperar "M-45°" angA ceepneHvn B
TOpEU rog 45”

45 neighares Endbohragarezat
M5

45 end face boring unit "M-45""

Arperar "N-1" jinA ceepierus
BEPXHEN TIHACTK
Vertikalbohraggrezat von oben "N-1*
Tap bering trit "N-1"

lopwaoHTansHew arperat “O-1" ang
CHERNEHUA BORDBOW (MTEcTH
Horizontales Stimbohraggregat “0-1"
Horizontal frent baring upit "0-1"

Beptvrkantyeii arperat "Q-3" oon
CBEPNEHMA HWRHEN NASCTI
Vertikalbohraggregat von

unten "-3"

Vertical bottom boring unit "Q-3"

Arperat A" R HaHeceHWA Kner/!
BETARKW KAHTOR.

Leimeingabe- und
biibeleintreibaggregat "R”

Glue injectar/dowel inserting
unit “R*

Arperat "R-45"" anA HakeceHa Knea/
BCTABKW WIKAHTOR Noo 457

45" neigbares Leimeingabe: und
Diibeleintreibageregat "R-457"

45 glue injector/dowel inserting

unit “R-45""

Arperat "R-4" ana AaHecerwr kKnea/
BCTABKW LLIKAHTOR 1oJ)
Leimeingabeagoregat "R-4"

Glue injeclor unit "R-4"

Arperat "R-4-45"" [1nn HaHeceHIs
KJER nog 45°

45 neigbares Lemmeingabeaggregat
"R-4-45""

45" glue injectar unit "R-4-45 "

Arperar “R-5" ANA BCTRBRW WKAHTOB
Pilbeleintreibacgregal, "R-5"
Dowel inserting unit “R-5"

Arperay "R-5-45"" AnA BoTaBku
lkaHTo: Noj 45°

45 neighares Dilbeleintreibageregat
"R-5.45 "

45 dowel Inserting unit "R-5-45""

BOT JiNllb HECKOJIBKO NMaPUMEPOB UCTOJIb30BAHUA CNELUWATIbHLIX ATPEFATOB

EINIGE SONDERAGGREGATE
JUST A FEW EXAMPLES OF SPECIAL WORKING UNITS

ERLTIAL WO WEERE MadNINLer

www.hoechsmann.com




HoBG2 rnoxKonere ctarkonB
nMeeT nQﬂnOCTblﬂ
nep-epaﬁma'rii-iym cTanviHy
n cUcTemMy nooa4qu, 4To
no3BOJiAeT BOCTUTHYTH
MaKCcMMYyMa TOUHOCTU U
Hane)XXHOCTH.

The new generation uses
a completel\' redesigned
base frame and fee
system, to achieve
ma)umum processing
precision and consistency.

Die neue Generation mit
neu entworfener Struktur
und neuem Vorschubsy-
stem. So erlangt man das
Maximum an Soliditat und
Stabilitat.

CRepnunEHEINBN0K 0/CAGTENON BRIGTRON CMaHbE CONTOURAMAT Moa, 006 ¢ nenBIKHEM|

WHCTDYMEHTa THSK 63 G

90 neiabarer Bohrkopf mit Schnellwechselsy:
stem “HSK 63 CY,

on' barine head withiquick ctiange system“HsK
63.C", e : .

MpohnnypyioLiv arperaToM

CONTOLRAMAT 006 Austilhrung: mit Bintalich

Profilierassregat.

GONTOURAMAT version 08k with fump
profiling unit.

CONTOURAMAT Mon; 004 ¢ /cUcTEMOR BOSBDATA
BA[OTOROK, Bm.qcﬁoxy

Seitenansicht def CONTOURAMAT 004 AUSTURGURE:
mit Rucktlihrinassystem zum Bedignungsmann;

Sideview of CQNTGURAMATversion 004 with
rellurcopveyar system o' theloperator.

www.hoechsmann.com i



HYHEH TOMEKD OMH CrEFATOPR

v MOMYHEHWE MPO®ANE MOBOIO THUMA.

o KOMOAKTHERIM AM3AMH YMEHBLUAET HEQEXOQMMOE ANA VCTAHOBKW NPOCTPAHCTRO.

» YPESBbIMAMHO KOPOTKOE BPEMA NMEPEHACTPOMKI ANA PASHLIX TIPODUNER.,

« OTCYTCTBYE CKONOB INOCHE QEPABOTKMN,

« AOCTYNHBL] PASTIMYHBIE BUALI CBERNEHWA. MMOTOPLY, MO MNACTW U MO BOKOBEIM
MOBEPXHOGTAM,

v BOSMOMKHOTTE CHATWA GAGKIA MO/ 45°.

» NUR'EIN BEDIENUNGSMANN AN DER MASCHINE.

« UNENDLICHE PROFIL VIELFALT.

» KOMPAKTE ABMESSUNGEN: PLATZSPARWLUINDER!

« GERINGER ZEITAUFWAND BEIM PROFILWECHSEL.

GARANTIERT PRAZISION UND HOTHSTE PROFILIERQUALITAT OHNE SPLITTERUNG.,
» AUCH MIT FRONTALEN UND VERTIKALEN STIRNBOHRAGGREGATEN AUSRUSTBAR.
» 45" SCHMITT AUF DER VERTIKALEN ACHSE.

E-3

= ONLY ONE OPERATOR REQUIRED.

ANY KIND OF END PROFILE.

» COMPACT DESIGN REDUCES SPACE REQUIREMENT.

» EXTRA SHORT CHANGEOVER TIME FOR DIFFERENT PROFILES.
« NO TEAR-OUT AFTER PROFILING.

« END-BORING, FACE-BORING AND EDGE-BORING AVAILABLE,

s 45° BEVEL CUT CAPABILITY' (OM THE VERTICAL AXE)

PyHHAR CUCTENA BLICTRON CMEHb] WHGTRYMEHTA, N L.
Mantielles Schoeltweckselsystem der
SWerkze(ss,

4
i

\Manual qdick tooting change system,

MoeT ina YeTaHOBKUIroDR A RNEHE arpe i os: CivieTEME HONAYM SEIDTOROK 1 cmc-rema HDAKUMA
[NH CNEHTANRE0A CEPABGTK i SHIGTOEDR C VNAPHEMAIBOK AN

Stiitzbrlicke fiir horizontale Vorschub- undDrjcksystem der Weilzalgeti it
Stirnarbeitsagaregare. Detailatifnalime des Konterklotzes:

Supporting bridge for horizontal frental i 6 feed system and upper-pressire system
WORKIng Units, with detall of baglotp blocks,

SPECIAL WOODWORKING MACHINERY

www.,hc»e@hsmannu@@m




AnvHa 3aroTeBoK
Werkstiicklange
Work-piece length

LUvpuHa 3aroToBoK
Werkstiickbreite
Work-piece width

TonuwmHa 3aroToeok
Werkstiickstarke
Work-piece thickness

MolHOCTE NPUBCAA NOAAHM
Vorschubgeschwindigkeit
Feed speed

MouHoCTs NPHEOACE ArperaTos

Motorstarke der
Bearbeitungseinheiten
Working unit power

dnameTp nocagoHHLiA
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

OuiamaTp HapyRHbIA
Werkzeugdurchmesser
Toaoling diameter

TponseoAUTENBHOCTE
Produktionskapazitat
Production capacity

135 (*) -1000 mm Sih16% () =39
30 - 250 mm 13/16" -9 27/32"
12 - 50 mm

(70 MM — TONEKD ANA TOPLIOBKK) 12" - 1 31/32”

(beim Ablangen nur max. 70 mm - 2")
(for trimming operation only 70 mm - 2" max.)

HecIUBTOYHBIA ¢ yripaBreHna
0,45 Kw - 0,6 Hp Brushless mit Steuereinheit
brushless with control unit

Togpeanon arperat
Ritzaggregat 2,2 Kw - 3 Hp / 7600 rpm

Scoring unit

OTpeaton arperat
Ablangaggregat 2,2 Kw - 3 Hp / 7600 rpm
Trimming unit

Mpochunupyioum arperar
Fraseaggrecat 3 Kw- 4 Hp / 7600 rpm
Profiling unit

TMoapesxson/oTPEsHOW arperar
Ritz-/Ablangaggregat 30 mm - 1 3/18"
Scoring/trimming unit

Mpothunvpylowwmii arperart
Fraseaggregat 40 mm - 1 37/64"
Profiling unit

Tloapeapon arperar
Ritzaggregat 125 - 150 mm
Scoring unit

OtpesHon arperar
Ablangaggregat 125 - 180 mm
Trimming unit

Mpohurmpyolwi arperat
Fraseaggregat 160 - 220 mm
Profiling unit

make. 20 Wi/MuH (B 3aBUCUMOCTI OT PasMENos 3aroToBOK)
max. 20 Teile/Min. (abhangig von den Werkstlckabmessungen)
max. 20 pieces/min. (subject to work-piece dimensions)

(*) Menionbays NOAPESHOI arperat MuHumanbHag aAnvka T80 mm
Wenn das Ritzaggregat benutzt wird, ist die min. Lange 180 mm - 7"
Using the scering unit, the minimal length is 180mm - 7"

CraHsn msioT capmriiukaT GesonacHneTi CF. 3nak SeInnacHoeTy.
Die Maschinen sind mit CE-Zeichen versehen: dies sarantien die Sicherheit.
Machines are awarded the CE certification. Asign of safety.

WWW.hoechsmann.com




¥YBenn4ene MOLLHOCTH NPYBOAA NOARE3HOMO/OTPEIHOID arperara
Motorenverstarkung flr Ritz-/Ablangageresat 3 Kw -4 Hp
Motor power increase for scoring/trimming units

VeenuyeHne MoLWHOCTH Npusoaa Npoctminipyiowero arperara
Motorenverstarkung fiir Fraseaggregal bis zu 9,2 Kw - 1Z Hp
Motar power increase for profiling units up to

Make. AnuHA 3aroToBOK
Maximale Werkstiicklange bis zu 3000 mm - 118"
Max. work-piece length up to

Cuctema BuIeTpoit CMEHEL MHCTRYMEHTE
Schnellwechselsystem der Werkzeuge -
Quick toeling ehange system

CucTeva Bo3BpaTa 3aroTOBOK KOHBeIHEpHOro TUna
Werkstickrickfithrungssystem zum Bedienungsmann L
Work-piece return conveyar system to the operator

3BYKOZALMTHLIE KOKYXM
Sicherheitshaube mit Schallschluckisolierung .
Sound safety cover

001 m 007 E

002 ﬁ 008 ﬁ

B - W

uoamm 009/B ﬁ E |
- HEE - MG

T4

ol e I B [

- It 71

37141~

O LEESIAL HUHNWEAKNG HATHINERY
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ObpadoTka 00BA3OK
MEXKOMHATHBIX ABepei
NO3BONAET NONY4YNUTH
NPEBOCXOHOe KayecTBO
Y peHTadeNbHOCTb.

QUETEMA BEETOO! CMEHBINTIOPHEX BITOKAR,
Schnellwechselsvstem des Kanterkiotz.

Quick back-Up blocks change system.

Die Endenbearbeitung
von Kiichenelementen
hochster Qualitat und
Leistung.

PyHHER CAgTeMa BRicTROA EMEH Bl HETRYMEkH T

Manuelles Schnellwethsalsystem depWerkzelte:

Mantial quick tooling'change svstam,

£End matching of cabi-
net rails has graduated
to top-notch quality and
profitability.

CeHeopHan paHenk yipaeneHia{LoUEh-serean)
“Tauch-sereenBedienerpaneely
“louch-sereen® control panel,

www. hoechsmann.Com




BONBIUE HE HYKHO TPATHTE BPEMA HA CMEHY OCHACTKW, HET BONLLLE HIN3KOW
MPOWABOAUTENEHOCTIA M MNOXOIo KAYECTBA

BICNAOBIBAR HESHAHUTENHLIE CPEACTEA, RANDGMAT/E NOSBONAET OCYILECTRUTE
HEMPEPLIBHYIO MOAAHY SATTTOBOK PA3HOW AMNAHL!, 1 MONYYAT b PASITAHHLIE MIPODIANN
BE3 KAKMX-NIVED CKONOB HA MOBEPXHOCT.

CMEHA WHCTPYMEHTA OTHAMAET BMAHWMYM BPEMEHI

+ KOMOAKTHBIA AWSAVH TPESYET MAHIAMYMA MECTA OfiR YCTAHOBKY,

OFAMMHATIBHBIA 11 COBPEMEHHBLIN OUGAAH

« STOP MIT ZEITVERLUST BE| DER MASCHINENRUSTUNG; STOP MIT LEISTUNGSSCHWACHE
UND NIEDRIGER QUALITAT!

» MIT EINER GERINGEN INVESTITION ERMOGLICHT UNSERE RANDOMAT/E EINE STUFEMLOSE BE-
ARBEITUNG VON WERKSTUCKEN MIT UNTERSCHIEDLICHEN [LANGEN UND PROFILE ALLER ART.

» GERINGER ZEITAUFWAND BEIM PROFILWECHSEL.,

» KOMPAKTE ABMESSUNGEN; PLATZSPAREND!

» ORIGIMNELLES UND MODERNES DESIGN.

NO MORE WASTE OF TIME CHANGING SET-UP, NO MORE LOW PRODUCTIVITY AND POOR QUALITY!
» WITH A MODERATE INVESTMENT, RAMDOMAT/E ALLOWS CONTINUOUS FEEDING
OF RANDOM LENGTH WORK-PIECES, AND PROCESSING OF ANY KIND OF PROFILE
WITH NO TEAR-OUT.
RANROMAT nMon 002 HoapesHEIM BIDEATOM » EXTRA SHORT CHANGE OVER TIME FOR DIFFERENT PROFILES.
RANDOMAT 002 Ausflihrung mit Ritzaseregat, » COMPACT DESIGN REDUCES SPACE REQUIREMENT.

: » ORIGINAL AMD MODERM DESIGN.
RANDOMAT Versian 002 with seomng unit,

itjias

Groj] diRYeTRHEERW DOt MANAYOLVD S parsToH
© GUETEMON MBKIME W BRIDABHBARNA.

ffaseaggrezaistrdse; mit Detallaufnahme
des Refarenz- und Blackierunassystem,

Rrofiling Lnlts sUpporting table with datail
of the referencing and elamping-system.

~

. ‘*'
2
L 4

4 SPECIAL WOODWORKING MAéHINERY
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[innHa 3aroToBkK
Werkstiicklange
Work-piece length

Wnpuea aaroTosku
Werkstiickbreite
Work-piece width

TonwmHa 3aroTaBskn
Werkstiickstarke
Work-piece thickness

MolUHOC T NTPMBOAA MOAAYN
Motorstarke des Yorschubes
Feeding motor power

CkopocTb nogakin
Vorschubgeschwindigkeit
Feed speed

MolHOCTE arperaros
Motorstarke der Bearbeitungseinheiten
Working unit power

[uameTp NocanoHHbIi
Spindeldurchmesser
Spindle diameter

[vameTp Hapy»KHLIn
Werkzeugdurchmesser
Tooling diameter

MpOMSBOOMTENBHOCTE
Produktionskapazitat
Praduction capacity

MoapesHon arperart
Ritzageregat
Scoring upit

Mpadmnupylowinil arperat
Fraseaggregat
Profiling unit

ToapeaHon arperar
Ritzaggregat
Scoring unit

Mpodanupyoumin arperat
Fraseaggregat
Profiling unit

(Togpeavoir arperar
Ritzaggregat
Scoring unit

MoppesHow arperat
Fraseaggregat
Profiling unjt

160 - 2000 mm
6 19/64” - 78"

30 - 250 mm
13716 - 927/32"

10 - 40 mm
25(64" - 1 37/64"

[MOAAIOWMA 1 NPUHUMAIOLIWA TRAHCTOPTEp
Einlauf - und Austaufband

Infeed and outfeed belt

1,1 Kw- 1,5 Hp

1,2 Kw - 1,6 HP

3 Kw - 4 Hp

20 mm - 25/32"

40 mm - 1 37/64"

100 mm

160 - 200 mm

MAKE: 14 WT/MuH (B 3aBUCAMOCTIA OT PESMEPDB 3aroTROK)
max. 14 Teile/Min. (abhangig ven den Werkstlickabmessungen)
max. 14 pieces/min. (subject to work-piece dimensions)

Craiin e caprchukar GesonaoHocTi CE. SHaK Ge30nacHocTi,
Die Maschinen sind mit CE-Zeichen versehen; dies sarantiert die Sicherheit.
Machines are awarded the CE certification. A sign of safely.

www. hoechsmann.Com
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Ysenn4erie MOWHOCTY NoAPesHoro/oTpeaHoro arperaros
Motorenverstarkung fiir Ritz-/Ablangaggregat MA
Motor power increase for scoring/trimming units

YaenuueHue MoLLHOCTI npochunupylolyero arperara
Matorenverstarkung flr Fraseaggregat bis zu 7,5 Kw - 10 Hp
Motor power increase for profiling units up to

Make, ANMiHa 3aroToBoK Mo Henaduio 3aKkaadnKa
Maximale Werksticklange aul Kundenanfrage
Max. work-piece length up to customer requirement

MuH. AnuHa 3aroToBoK
Minimale Werkstiicklange NA
Min. work-piece length

Cucrema DLICTRON CMeHbl MHCTPYMEHTA
Schnellwechselsystem der Werkzeuge
Quick tooling change system

3BYKOIALLNTHBIE KOXYXU
Sicherheitshaube mit Schallschluckisolierung
Sound safety cover

001

002 V|

003
VIS aEHIH 1 unmocTpalini & 31on Gpoluope Beschreibungen und Bilder in diesem Katalog kannen Statements and illustrations in this brochure may
MOPYT BHAIGHE T onUnoHaribHoe clopynusaHite. TaK Sonderausriistungen enthalten, Da wir standig auf include aptional equipments: As FRIULLMAC policy Is
#ak ponumakos FRIULMAC seneeTes nooraruHoe der Suche nach technischem Improvement und ta constantly improve design, the details given in
COBENIBHCTROBEHME QNASAHA, TO BETATN, neves Maschinendesian sind, behaltet sich FRIULMAL this leafiet shoutd not be regarded as binding.
TIPEACTAONAHHEIE B 3TOM KATANOTE, HE CNBayeT das Recht vor, eventuelle Abanderungen ohne
PACCMETIMBAETE Kalk OKDHYATEREHRbIE. Voranmeldung einzufuhren
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