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Bitte rufen Sie uns an um einen Termin zu vereinbaren: Wir nehmen uns gerne Zeit fir Sie.

Udine und die Provinz Friuli liegen in Halien in dem als allgemein bekannten Zentrum der
Stuhfertigung. Das know-how der Massivholzverarbeitung konzentriert sich bei Friulmac und den
:'HgdS‘.th‘: senen Firmen. Hier kdnnen Sie erleben, wie die meistverkauften uuppelcu\jpluﬁ!?f’ und
Anlagen entworfen, produziert und montier werden.
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SEDECENTRALE SALES AND SERVICE _ I
HEAD OFFICE FOR NORTH AMERICA i FRIUM
FRIULMAC S.pA. FRIULMAC Inc. : : ‘
Via delle induslrie - Z/LU. 1264 25" Street Place S.E. 2 SPECIAL WOODWORKING MACHINERY [
33050 Pavia di Udine Hickory, N.C. 28602 - LISA |
(UD) lraty Phone 828/327-6265 |
Phone 439 0432 655807 r.a. Fax  828/327-6273 ! [
Fax +3% 0432 655107 Totl frée number | 800 282-14%0 -

Hitp:  [iwwwi.fridlmac.it Hitp: /lwwwifridlmacusa.com

E-mail: frivlmac@frivimac.it E-mail: frivtmac@friutmacusa.com




itenansichi von unseren
QUADRAMAT/S mii
dan foloenden Aggregaien:
infauch Profiliersinheit

Schleifeinheii mit Scheil
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DER QUADRAMAT WURDE EMTWICKELT FUER DIE GESAMTE FPRODUCTPALLETE DER PLATTEN - LUND

MASSIVHOLZVERARBEITUNG.

DER AUFBAL! DER MASCHINE BESTEHT AUS EINEN MODULAREN SYSTEM SODASS WIR AUF THREN

GESAMTEN PRODUCTIONSANFORDERUNGEN EINGEHEN KOENNEN.
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Einzelheit von der gegossenen Saeulenfuehrung
fur die Bearbeitungsaggregate.

Maschinenbetl des QUABRAMAT/S004
mit elner max.

Arbeitsbreite von 2,500 mim. |
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INA splellrelen ANntriedD
: | Zad P | 7 | \ - \ A\ / Yo / L. \ [ 1 st Einzelheit der Kettenglieder fur
aer Keine vvartung penoetl
- S\ v v (L ; & 7\ ' N | y - eine Vorschubgeschwindigkeit
bis 30M/min.

Einzelheit der Kettenglieder mit Praezisionslager

fuer Vorschubgeschwindinkeiten ?ﬂl
bis zu 60M/min. |

i4 Einzelheit des inductive gehaerteten - |
|

Antriebskranzes der Vorschubkette. : 1
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Magnetisches Messhand fuer die
absolute Praezision der Breitenverstellung.
Standart fuer den QUADRAMAT/S.

Beschreibungen und Abbildungen
beinhallen Sonderausstatiungen.
Durch konstante Weitereniwicklungen
unseren Produkte sind die Abbildungen

und Beschreibungen nicht bindend.
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Die Maschinen entsprechen die CE Mormen,

dieses Zeichen garantiert Sicherheit.
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Druckeolien fuer den Oberdruck mit Pneumatili:
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Flektronisches Schalipull.

Standart fuer den QUADRAMAT/S.
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VI AHRE ERFAKHRLM MIT DER HERSTELLUMG VON SPEZIALMASCHINEN FUER DIk
-OLZBE BEITUNG GARANTIEREM DAS KNOW-HOW FUER DIE MODERNE UND FUNKTIONALE
MSEREMN QUADRAMAT AU EINER ST ATE ( THE ART MASCHINE ZU MACHT

Einzelheit der
Eintauch-Spindel J-37.

Elektronisch verstellbarer
Oberdruck, programierbar vom
Schaltpult der Maschine.
Standari fuer den
QUADRAMAT/S.

Verstellbarar Anschlag
<= e i fdar Macerlying
afhn layf der Maschine.
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Ritzeinheit, B-30

Ritzeinheit, pneumatisch
gesteuert, B-31

Kormb.
Ritz-/Zerspannereinheit, B-32

Zerspannereinheit, B-33

Doppelte Zerspannereinheit,
B-34

Profiliereinheit, J-30,
Direktantrieb

Eintauch Profiliereinheit,
J-31, Direktantrich

Profiliereinheit, J-32,
Riementrieb

ndlose Variationen.

Eintauch Profiliereinheit,
J-33, Direktantrieb

Profiliereinheit, J-34,
Riementrieb

Radiusprofiliereinheit, J-38

Schleifscheibeneinheit, S-1

Bandschleifeinheit, S-3

Bandschleifeinheit, S-5

Profilischleifeinheit, S-7
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