SUPRA GI’GCOH dilﬂfEr

Holzoptimierung

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



@ Besonders interessantes
Preis-/Leistungsverhaltnis
bei allen Ausbaustufen

e Leistungssteigerung durch
geschwindigkeitsabhangigen
Frastisch-Positionierweg

e Der Zeitpunkt fir Start und
Stopp der Leimzufuhr wird
automatisch der Frastisch-
geschwindigkeit angepaft.

e Diagnosesystem mit
' Produktionsdatenerfassung

Continuierliche Stirnseitenpresse
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