Special Machines / Spezielle Maschinen / CITIELMAJIbHBIE CTAHKW

2nd and 3rd spindle moulder
shaft with tools with min dia.
120 mm, max dia. 140 mm,
height 130 mm. Possibility to
position the tool 10 mm under
the working table.

2. und 3. Frasewelle mit
Werkzeug min. Diam. 120
mm, max.

Diam.140 mm, H. 130 mm.
,Maglichkeit, das Werkzeug
um 10 mm. unter den
Arbeitstisch zu positionieren.

2-u 3 ¢pesepHble
LIMUHAEIH TT03BOJISTIOT
yCTaHaBIIMBATh
MHCTPYMEHT Juam MuH 120
MM- Makc 140 mm, h 130
MM. Bo3moxHoCTh
CMeILEHUsI PEXKyLIEro
MHCTpPYMEHTa M0
ropusoHTanu Ha 10 Mm
HIKE YPOBHS paboyero
cTona.

6180Q - G220

4-SIDE PLANER / VIERSEITEN-HOBELMASCHINE
4 CTOPOHHUM [TPOIOJIBHO-CTPOI' AJIbHBIN CTAHOK

q3

Rollers with separate gear motor for a stronger feeding power.
Rollers dia. 140 mm. Idle roller on the out-feed table.

Gleitwalzen mit unabhéngigem Motorverminderer fiir eine groRte
Vorschubleistung. Gleitwalzen Diam. 140 mm. Lose Walze im

Auslaufstisch.

Posmku ¢ He3aBUCHMBIM MOTOPEIYKTOPOM — ISl GOJIBILEro
nopatorero ycunust. Iunamerp poaukos 140mm. Xonocroit

POJIMK Ha BBIXOAE CTOJIA.

PS8 Technical data

Technische Daten - TexHiieckue XapaKTEpPUCTHKI

Possibility to profile vertical sides (spindle moulder) with tools: min dia. 120
mm, max dia. 140 mm

Mdglichkeit, die Vertikalseiten (Frase) mit Werkzeugen mit min. Diam. 120
mm, max. Diam. 140 mm zu profilieren

Bo3MoxkHOCTB TpOhUIMpoBanysi GOKOBBIX CTOPOH C MOMOLIBIO
pexyuero uHcTpymenTa: MuH. [Juam 120 MM, make quam 140 mm

1st planer spindle and 4th thicknessing spindle tool dia. 125 mm,
height 190 mm. Couple of pre-loaded bearings, tool side for longer
life and stiffness of the chuck.

1. Abrichthobelwelle und 4. Dickenhobelwelle Werkzeug Diam. 125
mm, H. 190 mm. Paar vorgeladene Lager am Werkzeug fiir eine lan-
gere Dauer und héhere Starrheit der Spindel.

JMAMETP HOXEBBIX TONIOBOK Ha | 1 4 cTporaibHoM wnmxpene 125 M - JUliHa
190 mu. CriBoeHHast mapa CrieyabHbIX MOHITHAKOB CO CTOPOHbI PEXYIIEr0
MHCTPYMEHTA s YBEMIYEHITS CPOKA CITyKObI 1 MPHIIAHIS KECTKOCTH LUMHHJIETIO.

Max working section

Max. Arbeitsquerschnitt mm 220x120
Makc. ceueHne 3aroToBKI MM

Min working section

Min. Arbeitsquerschnitt mm 8x5
MuH. ceyeHue 3aroTOBKU MM

Min length of the piece (with pre-planer)

Min. Lange des Werkstiickes (mit Vorabricht-Hobel)mm 380
Mun. jjmiHa 3aroToBKH (¢ pormikoM niepefy | BanoyM)  Mm

Max. planing capacity

Max. Hobelabnahme mm 10
Makc. cbeM TpU CTPOTaHnn MM

In-feed table length

Auflagetischlange mm 2000
HJ‘II/lHa CTOJIa Ha BXOJIe MM

Cutterblock head diameter

125x190 (1°-4°)

Messerkopfe Durchmesser mm o 5o
HHaMeTppHO)KeBbIX T'OJIOBOK MM 125x130 (2 -3 )
Driving speed

Vorschubgeschwindigkeit m/1’ 8
CKOpOCTb Tojiaun

No. 3 driving rollers diameter

Nr. 3 Vorschubwalzen Durchmesser mm 140
JInameTp MOAAIOUMX POJMKOB 3 1T MM

1st - 4th shaft motor power KW (HP)

Motorstarke 1.-4. Welle KW (PS) 2x 4(5,5)
Mortops! 1- 4 wnuHpens (11c)

2nd- 3rd shaft motor power KW (HP)

Motorstarke 2.-3. Welle KW (PS 1x 5,5(7,5)
MOTOpBI 2- 3 LINUHAEs (11c)

Driving motor power KW (HP)

Vorschubmotor KW (PS 1,65(2,25)
Mortop nojauu (71c)
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