Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJIbHBIE CTAHKW

n GB 2/8 - GB 4/8 - GB 5/15 - GB 5/8R - GB 6/15R

AUTOMATIC EDGEBANDERS
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE
ABTOMATHUYECKHE KPOMKO-OBJIMIIOBOYHBIE CTAHKHU

Edgebanders for straight edges in
veneer, PVC, ABS, laminated and
solid wood.

Automatische Einschulter-
Kantenanleimmaschinefiir die
Bearbeitung von Kanten in Rollen
oder in Streifen aus PVC, ABS
Melamin, Furnier - und Massivholz.

ABTOMATHYECKHE
KPOMKOOOJIHMIIOBOYHBIE CTAHKH
IS IPSIMOJIMHEMHOW KPOMKH 1
KpoMkH B pyJione u3 [IBX, ABS,
MaccuBa M JJaMMHATA

GB 4/8 A
GB 5/8 RA
GB 5/15 RA

The machines are equipped with:
= Rolls supporting device dia. 800 mm;
« Automatic loader of the edges in strips;
« Thermofusible glue tank with quick
heating system 4 It. Capacity;
« Teflon glue tank;
 Glue tank with electronic control
of the temperature 200°-130°.
When the machine doesn’t work,
the temperature automatically goes down
from 200° to 130°.
* No. 2 shears units:
* 1st shears unit with pneumatic
system to cut edges from 0,4 to
1 mm, with automatic kickback
of the edge;
* 2nd shears unit with pneumatic
system to cut PVC and ABS
edges with max thickness 3 mm.
= Cutters with 2 mm radius and also
with possibility to work solid wood
up to 8 mm;
= Separate box to collect ABS chips;
 Brushes dia. 150 mm;
= No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’
(N. speed 12 m/1’ = 39 Ft/1’ —
V. 230/60H2);
= Adjustable hanging control panel board;
= Edge pressure unit complete with
3 rollers, adjustable through digital
read-out:
* 1st motorized roller with separate,
adjustable pneumatic pressure system;
*2nd and 3rd idle roller with
separate, adjustable pneumatic
pressure system.
= Lateral support with conveyor
roller for wide panels;
= Height automatic adjustment of the units
with digital numerical real-out;
< Central suction;
* Manual upper pressure with
double row of rubber wheels
with adjustment through digital
numerical read-out;
 ‘CE’ standards.

Die Maschinen sind komplett mit:
 Halterung der Rollen Durchmsser 800 mm;
« Automatischer Ladung der Streifenkanten;
= Behalter von warmeschmelzbarem
Leim mit schnellem Heizsystem, Kapazitét 4 It.;
= Teflonleimbedeckter
« Leimbehélter mit elektronischer Steuerung
der Temperatur bis 200°-130°. Wahrend der
Zeit, in der die Machine nicht arbeitet, sinkt die
Temperatur automatisch von 200° bis 130°.
= Nr. 2 Kappaggregate;
* 1. Kappaggregat mit pneumatischem System
fur den Schnitt der Kanten von 0,4 bis
1 mm. mit automatischer
Ruckkehr der Kante;
* 2. Kappaggregat mit pneumatischem System
fur den Schnitt der Kanten aus
PVC und ABS Dicke max. 3 mm.
 Fréser Radius 2 mm zur
Berabeitung der Kanten und des
Massivholzes bis 8 mm.;
= Getrenntem Behélter aus ABS
fur die Spéne;
 Birsten Durchmesser 150 mm.;
= Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten
12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit
12 m/1’ — 39Ft/1 Volt. 230/60 Hz);
« Verstellbarer hangender Schalttafel;
= Einstellbarem Kantendruckaggregat
komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:
* 1. Mototisierter Rolle mit
pneumatischen unabhé&ngigem
und einstellbarem Drucksystem;
* 2. und 3. lose Rolle mit
pneumatischem unabhangigem
und einstellbarem Drucksystem.
= Seitenhalterung mit Rollen fur
breite Platten;
= Automatischer Einstellung der Hohe
der Aggregate mit Digitalanzeigen;
« Zentralabsaugung;
« Handoberdruck, mit Doppelreihe
von Gummirollen mit Digitalanzeige;
* “CE"-Normen.

SIEMENS

Schneider

Telemecanique

CTaH}lapTHaﬂ KOMILIEKTAalus CTAHKOB:

e cynnopt st Kpomku auam 800 mm

°* ABTOMATHUYECKUI1 IOTPY34UK
M0JIOCOBOI KPOMKH

° BaHHOUKa J|Isl KJieepacruiaBa
ObICTPOrO pa3orpesa, BMECTUMOCTb 4 J1

* Kneepasi BaHHA NOKpPbITasi cJI0eM TedIoHa

* BAaHHOUKA JJIs1 KJIeepacIiaBa ¢
3JIEKTPOHHBIM KOHTPOJIEM
temneparypsl 200-130 rpap.

B Hepabouem COCTOSIHMM CTaHKa

TemIeparypa 6auka aBTOMAaTHIECH

onyckaercs ¢ 200 o 130 rpaj.

* 2 TOPLIOBOYHBIX y3J1a

*1 TOPLUOBOYHBII Y3
nast kpoMku ot 0,4 1o 1 MM ¢
ABTOMATHYECKIM BO3BPATOM KPOMKH

*2 TOPUOBOYHBIN y3es st Kpomku TIBX
1 ABS 110 2 MM

* (ppe3bl painyc 3 MM, BO3MOXKHO
HAKJIEWBAaTb KPOMKY M3 MaccHBa
70 8 MM.

* OT/eJIbHAsl eMKOCTb 115l cOopa
onunok ABS

e mieTky Auam 150 mm

* 2 ckopocTH nopiaunt 12-16 m/mun

* peryjupyemasi HaBeCcHasl laHellb

yIpaBJICHUS

® y3eJI IPUKATKU KPOMKH COCTOSIIIUIL
13 3 POJIMKOB C HE3aBUCHUMON
MTHEBMATUYECKOI1 PEryJIMpOBKON:

*] MOTOPU3UPOBAHHbII POJIMK
C HEe3aBUCHMOI1 THEBMATUUECKON

PperyaMpoBKoit

*2 1 3 0ObIYHBIE POJIUKH C HE3aBUCUMOI
NMHEBMATUYECKOI PEryIMpoBKOil

* MIOJ/IeP>KUBAIOLIUI CYNIOPT
Ha POJIMKAX JIJIsl 3aTOTOBOK OOJIBIINX
pa3MepoB

® 3JIeKTPOHHBIN KOHTPOJIb TeMIEPaTyphl
C TIOMOIL[BIO LIU(POBOTO TEPMOMETPA

°® ABTOMATHY. PETyJINPOBKA y3JI0B
10 BBICOTE C MOMOLIBIO 3JIEKTPOHHBIX
CYETYUKOB

* IEHTPAIM30BAHHAsl ACTIUPALYs]

® BEPXHUI IBOMHON MPUKNAM
feTaneil K TPaHCIIOPTEPY € MOMOLLbIO
0OPE3MHEHHBIX POJIMKOB CO CUETYNKOM

e HopmaruB CE
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Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJIbHBIE CTAHKW

= Max height of the boards to edge 60 mm

* Edges from 0,4 to 8 mm GB 2\8 — GB 4\8 — GB 5\8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Edges from 0,4 to 15 mm GB 5\15 — GB 6\15R

* Max. Hohe der Tafel zum Kantenanleimen 60 mm

* Kanten von 0,4 bis 8 mm GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R
GB 4/8 A - GB 5/8 RA

* Kanten von 0,4 bis 15 mm GB 5/15 - GB 6/15R

¢ Makc. TonuuHa 06pabaTbIBaeMbIX 3ar0TOBOK — 60 MM

* Kpomka ot 0,4 1o 8 mm — GB 2/8 — GB 4/8 — GB 5/8R
GB 4/8 A- GB 5/8 RA

* Kpowmka ot 0,4 o 15 mm — GB 5/15 — GB 6/15R

Standard
Manual upper pressure with double row of rubber
wheels with adjustment through digital numerical
read-out
L ateral support with conveyor roller

for wide panels
* No. 2 feeding speeds 12-16 m/1’

(N. speed 12 m/1’ - 39 Ft/1" —

V. 230/60HZ)

Standard

Handoberdruck, mit Doppelreihe von Gummirollen
mit Digitalanzeige

« Seitenhalterung mit Rollen fur

breite Platten

*Nr. 2 Vorschubgeschwindigkeiten

12-16 m/1’ (Nr. 1 Geschwindigkeit

12 m/1’- 39Ft/1’- Volt. 230/60 Hz

Standard
BEPXHUI IBOIHOV MPIKUM JeTajteil K
TPAHCIOPTEPY € NOMOIIBIO 00Pe3MHEHHbIX
POJIMKOB CO CYETYHKOM;
* MOJIePKMBAIOILMIT CYNIOPT HA

POJIMKAX ISl 3aTOTOBOK GOJIBLINX
paszmepos
* 2 ckopocty nofgaun 12-16 m/mun

P& Technical data

GB 2/8 - GB 4/8 - GB 5/8 R - GB 5/15 - GB 6/15 R

Technische Daten - TexHuyeckue XapakKTepUCTHKH

Min. width of the panel Air pressure
Min. Breite der Holzplatte mm 90 Luftdruck bar 6
MuH. mmpKHa naHeam MM JlaBnenue Bo3jyxa
Min. length of the panel Noise level
Min. Léngge der Holzplatte mm 180 Larmniveau dB 72
MuH. [UIMHA NaHe MM YposeHb uryma
GB/R Edge thickness
Min. length of the panel mm Kaﬂtendicke mm 0,4-8 (GB 2-4-5/8)
Min. Lange der Holzplatte MM 280 TonmmHa KpoMKH MM 0,4-15 (GB 5-6/15
MuH. [UTMHA aHe
Max. thickness of the panel Installed power
Max. Dicke der Holzplatte mm Motorstarke
Makc. TONIMHA TaHeIu MM 60 YcranoBeHHas Kw 7-8-12-10-13
MOILIHOCTh
Min. thickness of the panel
Min. Dicke der Holzplatte mm 12
MuH. TOJIIMHA TTAHeIN MM
Feeding speed
Vorschubgeschwindigkeit R
) 12-16
CKopoCTb nojiayn m/1

Glue tank capacity

Fasurgsvemigen Lemberler o wWww.hoechsmanmn.Com




PRE-MILLING UNIT
standard:
= No. 2 steel cutters HM
Dia. 80x50xF20 mm Useful
working height 45 mm
= Complete with:
3+3 knives with HM insert;
max. removal 2mm
option:
= No. 2 diamond cutters
80x54xF20 mm
Useful working height 50 mm
= No. 2 diamond cutters
80x65xF20 mm
Useful working height 60 mm

GB5/8R

SCHLEIFAGGREGAT SERIENMASSIG:

Standard:

« Nr. 2 Fréser aus HM-Stahl
Dia. 80x54xL.20 mm
Nutzldnge 50 mm

= Komplett mit:
3+3 Einsatzmessern in HM:
max. Abnahme 2 mm

Option:

= Nr. 2 Fraser aus Diamant
Dia. 80x54xL.20 mm
Nutzlange 50 mm

= Nr. 2 Fraser aus Diamant
Dia. 80x65xL.20 mm
Nutzlange 60 mm

PRE-MILLING UNIT separate time entrance with 2 HF motors
1,8 kw each - 12.000 rpm - 1st anticlockwise rotation - 2nd
clockwise rotation.

END-CUTTING UNIT

KAPPAGGREGAT
SCHLEIFAGGREGAT unabhangig zeitgeregelt mit
2 HF-Motoren 12.000 U/1" - 1,8 KW je, 1. Motor mit Drehung
gegen den Uhrzeirsinn, 2. im Uhrzeigersinn.

with 2 tilting 0°-15° HF motors.

mit zwei 0°-15° schwenkbaren HF-Motoren.

TOPLIOBOYHBIN Y3EJ ¢ 2

M3t HakstoHHbIMU MoTopamu HF (0-15 rpaj.)

Y3EJI INPEABAPUTEJIbHOI'O ®PE3EPOBAHU S
Ha Bxofie ¢ 2 —mst motopamu HF 12000 06/mun 1,8 kBT
PerysmpoBKa NMociiefloBaTeIbHOCTH paboThl (hpe3epHbIX
TOJIOBOK 10 BPEMEH! C MHEBMATHYECKIM TTPUBOJIOM.

132

www.hoechsmanmn.Com

Y3EJI NPEJBAPUTEIBHOI'O

DPE3EPOBAHUSL

BA30BASI KOMIIIEKTAIIUA:

2 (ppesb u3 cram Tuna HM juam.
80x50 mm, moc. 20 Mm., rosie3Hast
paGouas BLICOTA 46 MM.

o CTaHOK OCHAILLIEH:

343 cMmeHHoro Hoxka HM;
HaOOoJIbIIAs TOMIMHA
CHUMAEMOTO CJ10s1 2 MM

OIIMKA:

* 2 anmasHeie pessl mam. 80x54
MM, 1oc.20 MM, nose3Hast paboudast
BbIcOTa 50 MM.

* 2 anvasHeie (pesbl mam.
80x65 mm, moc.20 mm.,
nosiesHast padoyast Bbicota 60 MM.

EDGE-TRIMMING UNIT with 2 HF motors and micrometric
adjustment with digital numerical read-out.

BUNDIGFRASAGGREGAT mit 2 HF-Motoren und
Feineinstellung mit Digitalanzeige.

Y3EJ CHATHS CBECOB c 2-ms motopamn HF
U MUKPOMETPUYECKON PeryMpoBKOil ¢ LUPOBLIM

CUYETUYMKOM.



GB6/15R

FINE-TRIMMING UNIT with 2 tilting 0°- 35° HF motors and
micrometric adjustment with digital numerical read-out.
No. 2 Cutters radius 2 mm.

RADIUSFRASAGGREGAT mit zwei 0°- 35° schwenkbaren
Motoren und Feineinstellung mit Digitalanzeige
Nr. 2 Fréser mit Radius 2 mm

Y3EJI BAKPYTJTIEHMA KPOMKMU ¢ 2-ms1
HaksoHHbIMI MoTopamu HF (0-35 rpan.) n
MUKPOMETPUYECKOII PEryIMPOBKOIA C 1M(DPOBLIM
cueTynKoM. B kommiekTe ¢ 2-ms cpe3amu paji.2 Mm.

Special Machines / Spezielle Maschinen / CHELIMATBHBIE CTAHKA

GB5/8R

JIT1) %
IT1T1T1]
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OPTION

SPINDLE MOULDER UNIT
FRASEAGGRAGAT
OPE3EPHBIN Y3EJI

EDGE-SCRAPING UNIT
with digital numerical read-out.

ZIEHKLINKENAGGREGAT
mit Digitalanzeige.

Y3EJI HUKJIEBKM KPOMKHN
¢ IMPOBBIM CUETUUKOM.

OPTION

SANDING UNIT
SCHLEIFAGGREGAT
JIMPOBAJIbHBIV Y3EJI

4 AR

BUFFING UNIT
with 2 motors 0.37 kw with cloth discs
dia. 150 mm.

SCHWABBELAGGREGAT
mit 2 Motoren 0,37 KW mit 2 Stoffscheiben Diam.
150 mm.

MOJIMPOBAJIBHBIN ¥Y3EJT
¢ 2-ms motopamu (0,37 kBt)
TOJIMPOBAJILHBIMY IUCKaMK JaM 150 MM.

wWww.hoechsmann.com



Special Machines / Spezielle Maschinen / CIELIMAJTIBHBIE CTAHKU

4

STANDARD

1st Working with roll edges. Edges from 0,4 to 1
mm, with automatic kickback of the edge 2 Glue
tank with electronic control of the temperature
200°-130°. When the machine doesn’t work, the
temperature automatically goes down from 200° to
130° 3° Edge pusher.

@ STANDARD
1 Bearbeitung der Kanten in Rollen. Kanten von

0,4 bis 1 mm. mit automatischer Riickkehr der 2 @
Kante-Leimbehalter mit elektronischer Steuerung
der Temperatur zu 200°-130°. Wahrend der
Zeit, in der die Machine nicht arbeitet, sinkt die
Temperatur automatisch von 200° bis 130
3 Schieber fur die Kante.
STANDARD
BFA30BASI KOMILJIEKTAIIUA: 1st Automatic loader of the edges in strips.
Pa6ota ¢ kpomKoii B pysioHe. TommHa
kpomku — ot 0,4 jjo 1 Mm. B kommiekre ¢ STANDARD
NPUCTIOCOGIIEHNEM IS ABTOMATHUECKOTO 1. Automatischer Ladung der
BO3BPATa KPOMKU. BAHHOUKA [|Ist Streifenkanten.
KJieepacniaaBa € 9JIEKTPOHHBIM KOHTPOJIEM
Temnepatypbl 200-130 rpaa. B nepabouem BA30BAJ
COCTOSIHUM CTaHKa Temreparypa 6auka KOMILUIEKTAIIMA:

asromatnuecy onyckaercs ¢ 200 o 130 rpa. ABTOMATUYCCKUM NTOrpy34InK

3 Tonkarenh KpOMOUHOTO MaTepuana NIOJIOCOBOM KPOMKHU.

Standard

Teflon glue tank
Teflonleimbedeckter
Krneepast BaHHa MOKpbITast
coeM TedioHa

Edge pressure unit complete with

3 rollers, adjustable through digital
@ @ read-out:
1st motorized roller with separate, adjustable pneumatic

pressure system;
2nd and 3rd idle roller with separate, adjustable pneumatic
@ pressure system.

Einstellbarem Kantendruckaggregat komplett mit 3 Rollen mit
Digitalanzeige:

1. Mototisierter Rolle mit pneumatischen unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem

2..und 3. lose Rolle mit pneumatischem unabhéngigem und
einstellbarem Drucksystem

y3€eJI IPUKATKN KPOMKH COCTOSIII 13 3 POJIMKOB
C HE3aBUCUMOI THEBMATUYECKO PEryJIMpPOBKON:
1 MOTOPU3UPOBAHHBII POJIUK C HE3aBUCUMOI
TTHEBMATUYECKOI PeryJIMpOBKOil

2 1 3 00bIYHBIE POJIMKH C HE3AaBUCUMOI
TTHEBMATUYECKOI PeryJIMpOBKOil

Shears units: 1st shears with pneumatic system to cut PVC and
ABS rolls - max thickness 3 mm 2nd shears with pneumatic
system to cut edges by 0,4-1 mm.

Schereaggregat: 1. Schere mit pneumatischem System fiir den

Schnitt von Rollen aus PVC und ABS Dicke max. 3 mm - 2.

Schere mit pneumatischem System fiir den Schnitt von Kanten
@ von 0,4-1 mm.

I'unboTunbl: [THeBMaTHUeCKasi TMALOTHHA J1Is
pe3ku kpomku u3 [IBX u ABC makc. TomHOR
3 MM. - Bropast nHeBMaTH4ecKasi TUIILOTUHA [Tt
pe3Ku KpoMKu TomuuHoi 0,4-1 Mm.

WWwWw. hoechsmann.com



Special Machines / Spezielle Maschinen / CHELIMATBHBIE CTAHKA

Tilting Fine-Trimming Unit | schwenkbares biindig- fase-frasaggregat | HAKJIOHHBIV Y3EJ CHATUSA CBECOB

Quick adjustment system of the feeler (A) with
2 mm reference to the edge (B)

l‘ System zur schnellen Einstellung

des Fuhlers (A) zur Kante (B)

Cucrema GbICTPOIT pery IMpoBKy wiyna (A)
OTHOCUTENLHO KPOMKH (B)

Standard

Combined cutter with 2 mm radius solid
wood 8 mm

On request

Radius 3 mm

Standardausstattung
Kombinierter Fraser Radius 2 mm
Massivholz 8 mm

Option

Radius 3 mm

Standard

CraHjjapTHast KOMILIEKTALst
JIS MaccHBa 8 MM

Ongust

paauyc 3 MM

35°

35‘K/O°

WWwWw. hoechsmann.com
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GB4/8 A

GB 5/8 RA

GB 6/15 RA
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Rounding unit
= Comtrolled by PLC
“SIEMENS” with ON-OFF positioning
« Max working heigh 45 mm
= No. 2 separate motors
HF 0,75 hp (0,55 kw)
« Sliding on double linear guides
< Finishing of no. 4 top and
bottom angles
= No. 2 cutters with 4 knives
2 mm radius, for ‘radius’ machinings
with edges from 1 to 3 mm and
‘straight’ machinings with edges
from 0,4 to 1 mm.

Multifunktions-Abrundaggregat:

= ABRUNDAGGREGAT

*von PLC “SIEMENS” gesteuert
mit Positionierung ON-OFF

 Arbeitshthe 45 mm.

« N° 2 unabhéngigen HF Motoren
HP 0,75(KW 0,55)

« Lauf auf Doppellinearfiihrungen

 Feinbearbeitung an den Nr.4
Ober- und Unterwinkeln

* Nr. 2 Fréser mit 4 Messern
R.2 mm. fiir Bearbeitungen mit
“Radius” mit Kanten von 1-3 mm
und ,,Gerade"“-Bearbeitungen
mit Kanten von 0,4-1 mm.

MyabTigyHKUMOHANLHBI y3el
3aKPYIJIeHus yIIoB:
* Ynpasnsercs Kourponnepom PLC
Siemens ¢ peryampoBkoit oH/o(d
* Makc.TOJIIHA 3ar0TOBKY 45 MM
* 2 MoTopa MoHocTeo 0,55 KBT
(0,73 n.c.)
* CKONbKEeHNE Ha JIBOIHBIX JIMHEIHBIX
HampaBJIAOINAX
¢ Orenka 4-X yriioB (BEpXHUX W HIKHKX)
* 2 chpesbl ¢ 4-Ms1 HOXKaMK
(paguyc 2 Mm): “pafuycHasi” oOpaboTka
NPU UCTIOJIBb30BAHNM KPOMKH OT 1
710 3 MM, “mpamas’” 06paboTKa npu

WIWW.Hoé¢hsmann.com
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GB 4/8A - GB 5/8RA - GB 6/15 RA m»

AUTOMATIC EDGEBANDER WITH ROUND UNIT
AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINE MIT ABRUNDAGGREGAT
ABTOMATHUYECKHNE KPOMKO-OBJIMHOBOYHBLIE CTAHKHA C ¥Y3JIOM OBKATKHA

GB 5/8 RA

€3

GB 5/8 RA
GB 6/15 RA
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