Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAIUIIMOHHLIE CTAHKH

n 1220 - T270

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN
PE3EPHBLIE CTAHKHA

Mechanical Programming
T 220 T 270 Mechanische
Programmierung
Mexannveckoe
NMporpaMMupoBaHue

Reduces set-up times
Solves any production need

(a) Adjustment of the fence on the

outfeed as regards the min. diameter of the tool.
(b) Adjustment of the fence on

the infeed for the removal depth (option)

(c) Numerical read-out for spindle

positioning (d) Table with adjustable

sector instead of the rings to enable

the max. supporting table.

Verkirzt die Einstellungszeiten
Lost jedes Produktionserfordernis

(a) Frasanschlagseinstellung im Auslauf bezi-
glich des min. Durchmessers des Werkzeugs.
(b) Frasanschlagseinmstellung

im Einlauf fur die Abnahmetiefe (option)

(c) Digitalanzeige fiir die positionierung des
Frésdorns (d) Tisch mit

verstellbarem Sektor als Ersatz der Ringe zum
Erreichen der grossten Stiitze.

CokpalleHue BpeMeHH HAJIaKH
YnoBieTBopeHue JTOGBIX TPeGOBAHUI
TIPOM3BOJICTBA

(a) PEI'YJIMPOBKA HAIIPBIISLILIEA HA BHIXO/IE B
SABUC TH OT MUHUMAJTbHOT'O JIMAMETPA
ITA
(b) PEI'Y.IMPOBKA HATIPABJISLLLIEN HA BXO/IE A1
YCTAHOBKH BEJIMYAHBI CHUMAEMOI'O CJIOf (option)
(¢) LIMOPOBOU MH/IMKATOP
SULIMOHUPOBAHUS TLITTWH/IE T
IBVKHBIM CEKTOP BVMIECTO KOJIELL A 11

EHUE M. IAJILHOIO TPAJIEAHIST
SAIOTOBOK K UHCTPYMEHTY

T220-T270

3

Batten maker device
for a better and complete
working of window parts.

Glasleistensage zu einer
besseren kompletten
Bearbeitung der

Fensterbestandteile 7220 - TPL

Y3en pas oTaeleHus ITANMKA
A5t 6oriee MOJTHOM 06pabOTKU
3JIEMEHTOB OKOH
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TPL model to profile big size
pieces.

Batten maker device for a better and
complete working of window parts.
Compulsory: Spindle moulder TPL
model — Displayed fence — Aluminium
fence plates — Feeder with 6 rollers, GA
8/68 model

TPL-Ausflihrungen zur
Profilierung der Werkstlicke mit
groRen Abmessungen

Glasleistensége zu einer besse-

ren kompletten Bearbeitung der
Fensterbestandteile. Verpflichtend
Tischfrasmaschine in TPL-Ausfiihrung

— Angezeigter Frasanschlag — Alu-Platten
am Frasanschlag — Vorschubapparat mit
6 Rollen GA8/68

HUcnoanenne “TPL” - nas
npoguaInpoBaHus aeTasnen
00JIBIIOr0 pa3Mepa

¥Y3en orpe3aHusi IITanvka

- o1 6onee 3ppeKTUBHOM
00pabOTKH 3JIEMEHTOB

OKOH (00s13aTe/TbHBIC ONIMN

- TPL, nanpasnsitorast

C BU3YaJIM3aTOPOM,
AJIOMUHEBbIE IHEYKHU IS
HAaNpaBISIIOILEH, aBTONOAATIHK
GAS8/68)

Option

Batten maker device for a better and complete working of window parts.
Vorrichtung zum Abschliessen der Gleisleistensége

Y3en auist OT/eNIeHusT ITanuKa — Jijist 6oJiee MOJTHOM

06pabOTKH 37I€MEHTOB OKOH
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T220 - TPL/ T270 - TPL
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q3

T220T-T270T T Model-Spindle mouider with tenoring siding tble
T-Ausfiihrung Tischfrése mit Zapfenschneidtisch
Bepcus T — mmnope3nast KapeTka

Option

T220 T-PL - T270 T-PL c € Option

60 WWwWw. hoechsmann.com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATUIIMOHHBIE CTAHKU

1220 - T270 m™

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN
PE3EPHBIE CTAHKH

Option (T220-TC)
 Tenoning table = Eccentric woodpresser
« Arbeitsplatte zum Zapfenschneiden  Exzenter-Spanner

© [TopBIDKHBIIT IHI/IHOPC3HL1171 CTOJI ® 3KCUEHTPUKOBBII MPIKIM

Model TC with carriage ! E .
TC-Ausflihrung mit Rolltisch
Bepcus TC - ¢ kapeTkon = :

T220 TC

3

T220 TR

TR Model-Spindle moulder with tenoning sliding table
TR-Ausfiihrung Tischfrase mit Zapfenschneidtisch
Bepcus TR — ¢ mmunope3Hoi KapeTKon

www.hoechsmann.conm—



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAIUIIMOHHLIE CTAHKH

o 1220 HSK 63 E

WITH QUICK CHANGE LOCKING
MIT SCHNELWECHSELBLOCKIERUNG @
C BBICTPOIIEPEHACTPANBAEMOM BJIOKMPOBKOU

Cone @
L @ Konus mm 48
@ konyca
Cone height
Hhe des Konus mm 32

Beicora konyca

Locking strength (Newton)
Blockierungskraft (Newton)
Cua GIOKMPOBKH
(Newton)

n 25.000

Option

HSK 63 E AVAILABLE FOR VERSIONS / HSK 63 IST VERFUGBAR BEI DEN AUSFUHRUNGEN / HSK 63 MOXKHO CTABUTH HA MOJEIA

Digit 1

- Automatic positioning of the shaft - Automatische Positionierung der Spindel - ABTOMAaTHYECKHE MepeMellieHIe

- Programmer Siemens touch screen 3,8” - Programmierung Siemens Touchscreen 3,8” LUNAHIENS

- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1’ - [Iporpammatop Siemens touch screen 3,8”
SEUSEGM - Outfeed displayed fence - Anschlag, im Auslauf angezeigt - MuBeprep ckopocti 900-12000 06/Muu
WCEEEE - Small table with manual sector - Tischteil mit Handverstellung - CYeTUMK HA HATIPABIISIOILEH HA BBIXOJE

- - HepeMeHlaeML]ﬁ CEKTOp Ha CTOJIE BMECTO
nl (P Koner|
=]

INVERTER

- Automatic positioing of the fence and - Automatische Positionierung des Anschlags und - ABTOMATHYECKOE NepeMellieHI e
of the shaft lifting der Héhenverstellung der Spindel HAMPABISIIOIIEH U MOAbEMA IITTHHIEIISt

- Programmer Siemens touch screen 5,7” - Programmierung Siemens Touchscreen 5,7” - [Iporpammatop Siemens touch screen 5,7”

- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1’ - Nuseptep ckopoctu 900-12000 06/Muu

- Infeed displayed fence - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CyeTurK Ha HaNpaBIISIFOILEN Ha BbIXOJE
Standard . IR o
iRz - Manual sector table - Tischteil mit Handverstellung - IepemerijaemMblit CEKTOP Ha CTOJIE BMECTO

KoJery,
L el ()
= | s

- Automatic positioning of the fence and - Automatische Positionierung des Anschlags - ABTOMATHYECKOE NepeMeleHne
of the shaft lifting und der Héhenverstellung der Spindel HATPABJISIFOLLEH 1 MObeMa LITTHHJIEJIs!
- Inverter 900-12000 rpm - Inverter 900-12000 U/1’ - MuBeprep ckopoctu 900-12000 06/Mun
- Programmer Siemens colour touch-screen - Programmierung Siemens Touchscreen mit - IIporpammarop Siemens touch screen 5,77
) 5,7” (option 10”) Farbschirm 5,7” (Option 10%) - CyeTyyK Ha HAMPABISIIOLIEH HA BBIXOJIE
Standard " . . .\ o
ViR - Infeed displayed fence - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CueTurK Ha HANPABISIFOLIEH HA BBIXOJIE
- Hanging panel board - Hangende verstellbare Schalttafel - BuHT ¢ peuypKyJisitueit apukoB st
- Re-circulating ball screw for shaft lifting - Kugelumlaufschraube fiir die Hohenverstellung MojTbeMa ILIHH/eIISt
- Manual sector table der Spindel - Iepemeliaemblit CEKTOP Ha CTOIE BMECTO
- Tischteil mit Handverstellung KOJIelL

Option

WWwWw. hoechsmann.com




Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATUIIMOHHBIE CTAHKU

1220 - T27/0 DIGIT 1

DIGIT 1

J
|-

i

STANDARD

Touch Screen 3,8”

DIGIT 1

Adjustable spindle guard fence with numerical digital
read-out on the outfeed and translation with reference
to the tool diameter, (max. dia. of the tool 260 mm.).

Einstellbarer Frasanschlag mit Di%italanzeige

im Auslauf und Verlegung im Verhéltnis zum
Werkzeugdurchmesser (max. Werkzeugdurchmesser
260 mm).

Hﬂ[]pﬂﬂjlﬂl{)[l[aﬂ CO CYETYMKOM Ha BBIXOJIE
3arOTOBKH, P& fasi B 3aBUCHMOC

OT JvaMmeTpa Ht /MEHTa (MaKC. IuamMeTp
MHCTpyMeHTa 260 MMm).

OPTION

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C OABUKHBIM CEKTOPOM

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN

Reduces setting-up and solves any production need:

T220 DIGIT 1
programming, lifting and tilt of the spindle and
fence.

T 220 DIGIT is provided with electronic programmer touch
screen, which controls the sequential movement of the
spindle. By addying the Inverter as option, it memorizes
also the spindle rotation speed. The program is provided
with quick memorization key to be used when making the
setting-up of the tool either in semiautomatic or in manual
mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working
heights can be memorized. The simple use of the program
eliminates any test passage thus assuring the quick
adjustment of the tool.

Sie verkirzt die Einstellzeiten und lost alle

Produktions-Erfordernisse:

T220 DIGIT 1

Programmierung der Hohenverstellung der
Frasespindel und der Positionierung des
Frasanschlags.

Die T 220 DIGIT ist mit elektronischer Programmierung
Touch Screen ausgerustet, die die Folgebewegung des
Frésdorns steuert.

Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die
Drehzahl des Frasdorns gespeichert. Das Programm verflgt

PE3EPHbLIE CTAHKH

OPTION

T220 DIGIT 1
T270 DIGIT 1

q3

Uber einen Druckknopf zur schnellen Speicherung, der

bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen
System mit schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten
benutzbar ist. Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die
Einfachheit bei der Benutzung des Programms vermeidet
die Probetibergange und sichert eine schnelle Einstellung
des Werkzeugs.

npousBoactea T220 DIGIT 1:

IporpaMmmupoBaHue NObEMA INMUHAENS U
MO3ULUOHUPOBAHUSL HanpaBnﬁmmeﬁCOKpamaeT
BpeMsi HACTPOMKHU, peniaer Jooble
NPOU3BOJCTBEHHBIE 32291

Cranok T220 DIGIT 1-2 ocHalleH 31eKTpOHHbIM
nporpaMmaTopoMm touch screen, KOTOPBIi YIIpaBIsieT
MIOCJIE/IOBATENIbHBIM TIEPEMEIIEHNEM ILTTIH/ETIS.
IIpu ocHalieHny cTaHKa JONOJHUTENILHON ONLUen
«MHBepTep», NporpaMMaTop 3aloOMUHAET 1aXe
CKOPOCTb BpalleHust mmuHpens. [Tporpamma
OCHalleHa KHOTKON OBICTPOTrO BHECEHUS B
MaMsITh MApaMeTPOB, KOTOPast UCTIOJb3YeTCs PU
HaJlajIke MHCTPYMEHTA B T10JIyaBTOMATHYECKOM
WM py4YHOM pexkume (2 ckopoctu). MoxkHO
3aHOCUTB B MamsiTh 10 100 pabounx mapameTpoB.
IIpocToTa ncnonb30BaHNs TPOrpaMMBbI yCTPAHSIET
HEOOXOAMMOCTH BBINOJHEHNUS TPOOHBIX PaboOT U
rapaHTHPYeT ObICTPYIO M HAJIEXKHYIO PEryJIMPOBKY
MHCTPYMEHTA.

WWWw. hoechsmann.com



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKH

o 1220 - T270 DIGIT 2

SPINDLE MOULDER - TISCHFRASEN

64

PE3EPHBIE CTAHKU

DIGIT 2

STANDARD

SIEMENS SIMATIC 5,7”

OPTION

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C MOJIBM>KHBIM CEKTOPOM

T220/T270 DIGIT 2 - T220/T270 PROGRAM 2

Models T 220 and T 270 Digit and Program
are supplied with colour programmer Touch
Screen Siemens Simatic 5,7”, which controls
the sequential movement of the fence as well as
of the shaft. Addying the Inverter on request (but
standard on models HSK), the required rotation
speed gets memorized too. The data of no. 200
tools can be filed.

Die Modelle T220 e T270 Digit und Program
sind mit Programmierung TouchScreen Siemens
Simatic mit Farbschirm 5,7” ausgestattet, die die
Folgebewegungen des Frdsanschlags und des
Frasdorns. Unter Zugabe des Options Inverter
(serienmaBig bei HSK) wird auch die gewtinschte
Drehzahl gespeichert. Man kann die Daten von
200 Werkzeugen speichern.

Mopemm T 220 n T 270 Digit m Program
OCHAI[EHbI [BETHBIM MPOrpaMMaTOPOM
Touch Screen Siemens Simatic5,7”, KoTopblit
KOHTPOJUPYET MOCJIeJ0BATENIbHOCTD
ABM>KEHUI HANpaBJISIOIEN M IIMUHAEIS.
JloGaBuB omuuio «uHBEpTEp» (B Oaze msi
HSK) omneparop MoxeT 3anuchbiBaThb u
KEJIAeMYI0 CKOPOCTb BpallleHus. Bo3MoxkHO
apXMBUPOBaTh JaHHbIe 0 200 HHCTPYMEHTaX.

oA CAVA 20

D2 D1 120
wor D2 160

HU ¢
v ., A 60
HO| Yo
o HO 15
A
J HU 60
pm 6500
D1  Maxtool @

@ max Werkzeug
() MaKc MHCTPyMEHTa

D2 Min tool @
@ min Werkzeug
@ MUH. UHCTPYMEHTA

A Height of the rings
Héhe Ringe
BricoTa koJerr

H”0” Tool at zero
Null Werkzeug
Hoab nHcTpymenTa

HU  Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughdhe zur Bestimmung
von oberem 0”
Boicora unctpymenra st
ornpeyiesieHust BepxHero «0»

RPM  Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anoMuHaHue KOJMYeCcTBa
000pOTOB C ONLIUEN - UHBEPTEP

\
WWW.

[s]
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rom 900 HO

Touch Screen Siemens 5,7” colori

The memorized data allow to position the tool in
the prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das Werkzeug
in die vorausbestimmte Stellung zu positionieren.

3anucaHHbIe JaHHBIE MO3BOJISTIOT
BBICTABJIAATh MHCTPYMEHT B 3aIaHHYIO TOUKY.

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of
10 heights each. The program is provided with a
quick memorizing key, which can be used when
the manual or semi-automatic set-up of the tool
is made. The vertical movement of the shaft
is operated by a re-circulating ball screw. On
request it is possible to program the height of
the feeder.

Wenn die Hohe H und die Arbeitstiefe P
verdndert werden, konnen die Werkzeuge in
100 Programme von je 10 Werten gespeichert
werden. Die Programmierung ist mit einer Taste
zur schnellen Speicherung ausgestattet , die bei
der Handeinstellung oder halbautomatischen
Einstellung. Die Vertikalbewegung der Spindel
wird  durch eine  Kugelumlaufschraube
betétigt. Auf Anfrage kann man die Hohe des
Vorschubsapparats programmieren.

Wsmensisi paboume Bbicory H u rayGuny
P, moxno 3amucars 100 mporpamm mo 10
napamMeTpoB Kaxjblil. IIporpamva ocHaieHa
KHONKOW OBICTPOrO 3aNOMUHAHUS, €€ MO>KHO
UCIOIIb30BATH MPY BbICTABIEHUM UHCTPYMEHTA
BPYYHYI0O WJIM B II0OJyaBTOMaTHYECKOM
pexume. BeprukanbHoe — mepeMeuieHHe
LIMAH/ENST TPOUCXOUT TIPU MOMOIM BUHTA C
peuvpkysiuueii wapukoB. Ilo Tpe6oBaHuio
BO3MOXXHO  NPOTPaMMHUPOBATh  BBICOTY
TMOJIAIOIIET0 YCTPOICTBA.

s

10 20 |[ s0 ][ 6500 |[ cAva |
\ I[ | I[ |[ |
\ I[ | I[ |[ |
} I[ | I[ |[ }
\ |

[
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Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPATUIIMOHHBIE CTAHKU

1220 -

1270 PROGRAM 2

PROGRAM 2

STANDARD

SIEMENS SIMATIC 5,7”

S
(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

b) Kugelumlaufschraube
c) HalterOspindel zum Aggregat

(
(
(
(

b) [apuKkonoAMMIHIKOBAs Mapa
C) Bau cynmopra y3ina

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C MOJIBU>KHBIM CEKTOPOM

OPTION - Touch Screen Siemens 10 colori

T220/T270 PROGRAM 2

q3
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STANDARD CE

Technical data

T 220-TC

Technische Daten - TexHuYeCKHe XapaKTEPUCTHKH

Working table dimensions (carriage) 1115x790
Abmessungen des Arbeitstisches (Zapfenschneidtisch) mm 1200x730 1200x730 (1115045)
Pa3smep pabouero crona (KapeTki) MM

gp;gg's%#gaful l/fﬂfgstganmange | (93035-1"1/4) 140 (240) 240 (30-35-1"1/4) 140
TonesHas UHA MRS MM (940-50) 180 (850) 270 (840-50) 180
ars?%dr:r:?;ﬁg? M| 3000-4500-6000 | 3000-4500-6000 | 3000-4500-6000
5 Z:Kopoweﬁ BpaleHus 06/MuH 8000-10000 8000-10000 8000-10000 C E
Table rings diameter

Durchmesser der Ringe im Tisch mm 115-170-220-270 115-170-220-270 115-170-220-270
Jnam. KoJier Ha cTosie MM 350 350 350

Max. diameter of the tool for profiling

Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge mm 260 260 260

Makc. iaM. HHCTpyMEHTA 1715t TPOUINPOBAHUS MM

Max. dia. of the tenoning_tool over the table )
Zapfenschneidwerkzeug Yber dem Tisch max. mm 350 350 350 (optional)
Makc. JIAaM. MTHCTPYMEHTA JJIs IITIOPE3aHus Hajl CTOJIOM MM

Max. sizes of the tool reentering

under the working table o 320x90

Max. GréRe des unter den Arbeitstisch 320x90 320x180 X
einziehbaren Werkzeugs mm

Makc. iuaM. HHCTpyMEHTa B

LUIH/IH}ISII]:HOﬁ qame. MM

Motor power KW(HP) INVERTER c €
Motorstarke KW(PS) 5,5 (Hp 7.,5) 5,5 (Hp 7.5) 5,5 (Hp 7.5)
MOIIHOCTE JBUTATENS (11c)

Tenoning sliding table (T) -

+60°-60° tilting table sizes

Zapfenschneidtisch (T) — Grésse +60°-60° 900x330 900x330 —
schréagverstellbarer Arbeitstisch mm

IIunopestast kapetka (T) — pasmep NOBOPOTHOTO

crona +60°-60° MM

Table tlting (T +60° -60° 60° 60° _ (®

Schrégstellung des Tisches (T)
Tosoporssii ctoxn (T) @

Tenoning sliding table (TR) - Sizes of table
Zapfenschneidtisch (TR) — Arbeitstischgrosse
IlIunopesnas kapetka (TR) — pasmep croma

ACCESSORIES - AUFANFRAGE - OIIIIUA

750x300 750x300 —

Option

(a) Panel board with height electronic digital
read-out for spindle positioning.

(b) Inverter

The new generation of T 220 — T 270 can be
supplied with electronic adjustment of spindle
rotation speed with inverter. This allows speed
adjustment according to the tool fitted and the
kind of material to work, thus giving the best
finishing result.

Sanding workings can be made with 900 r.p.m.
starting speed.

(a) Schalttafel mit: LED-Anzeige der Werte fr die
Positionierung der Spindel

(b) Inverter

Die neue Generation von Tischfrdsen T220 —
T270 kénnen mit der elektronischen Einstellung
der Spindeldrehzahlen durch Inverter ausgeri-
stet werden. Das erlaubt die Drehzahl in

Funktion der aufgespannten Werkzeug und vom
Bearbeitungsmaterial einzustellen und damit das
beste Ergebnis der Fertigung zu erreichen.

Bei der Anfangsdrehzahl 900 U/1’ kann man
schleifen.

Die Wahl der gewiinschten Drehzahl kann direkt
von der Schalttafel mittels des dazu bestimmten
elektronischen Wahlers mit LED-Anzeige erfolgen.

Option MK5

Option

(@) IManenb ynpaBJIeHNst: MK TPOHHBIIT

66

Option

Table with adjustable sector
Tisch mit beweglichem Sektor
Cron ¢ TOABUKHBIM CEKTOPOM

Support for the exclusion of the guide.

The system of total exclusion of the guide from the
working table and quick re-positioning allows an easy
set-up of the machine to make tenoning workings and
workings on the spindle of curved pieces.

Halter zum Abklappen des Frasanschlags.
Das System zum ganzen Abklappen des Frasanschlags

vom Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung

erlaubt die einfache Maschineneinstellung, um die

Bearbeitungen vom Zapfenschneiden und an der Spindel

mit krummen Werkstiicken auszufiihren.

Cynnopr 151 NCKJTI0UeHHs] HANPABJISIIOLIEN U3 PaGoyei 30HbL.

Cucrema MoJHOr0 MCKITFOUESHHST HanpaBna}omeﬁ u3
paﬁoqeﬁ 30HbI 1 6I>ICTp01"0 €€ BO3BpaTa Nno3BOJISET JIErKO

MEHSITh ONepaLyy C IUMOPE3HOI Ha MPO(UINPYIOLIYIO 1

OOTrOHKY MO KOHTYPY (PUTYPHBIX ISTAJIeIL.
Option
Support device for feeding unit to be applied to the han-
ging control panel board
Vorrichtung der Halterung des Vorschubapparats, an héan-
gender Schalttafel anwendbar

Cymops s nomeneroyerporersa < e WAMAIWY . hO@ChSMann.com

yIpaBIeHust

BU3YaJIN3aTOP NAPAMETPOB MONOXKEHUS! IIMUH/ESL.
(b) DnexTponHasi peryiMpoBKa CKOpocTi

Hogoe nokonenne T220 — T270 moxer
OCHALATLCS! 3JIEKTPOHHOM PEryMpoBKOit
CKOPOCTH BpAlLleHNsl INNH/eNs (MHBepTep). ITo
TI03BOJISIET PETyJIMPOBaTh CKOPOCTh B
3aBUCHMOCTH OT YCTAHOBJICHHOI'O MHCTPYMEHTA U
THMa 06pabaThIBAEMOro MaTepuana, moiyuas
TaKIM 00pa30M HJIeabHOE Ka4eCTBO.

Co ckopocTbio 900 06/MHUH MOTYT NPOBOAMTBLCS
onepauyun mnoBaHus.

Bri6op kenaemoit CKOpoCTH MPOU3BOIUTCS NPSAMO
C MaHeN! yNpaBJIeHUs ¢ MOMOLIBIO CHeNUaTbHOM
9NIEKTPOHHOIT KHOMKU 1 IU(POBOrO CUETUMKA.



