Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAOUIIMOHHBIE CTAHKHA

n |45

72

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM HITTMHAEJIEM +45°-30°

Standard CE

The machines are equipped with:

= Table with adjustable sector to
replace the table with rings
Electronic digital read-outs for
spindle lifting and tilt.

 Reverse switch.

* Aluminium tables on the fence.

 Safety guard.

= Guard for working on the spindle.

= No. 2 suction hoods dia. 120 mm.

= Motorized lifting and tilt.

» Automatic star-delta start.

« “CE” standards.

Die Maschinen sind serienméafig ausgestattet

mit:

< Tisch mit verstellbarem Sektor als

Ersatz fiir die Ringe

 LED-Digitalanzeigen der Hohen und

Schragverstellung der Frasespindel.

 Rechts-Links-Lauf.

 Alu-Platten am Frésanschlag.

 Unfallverhiitungsschutz am Frésanschlag.

 Unfallverhiitungsschutz fiir die Bearbeitungen am
Frésdorn Protezione lavorazione all’albero.

« N. 2 Absaughauben Diam.120 mm.

= motorisierter Héhen- und Schréagverstellung.

= automatischem Stern-Dreieck-Schalter.

* “CE”-Normen.

Cranku npu Hanuuue Hopmatusa CE
OCHAIIIEHBI:

* CTOJI C MOJBUKHBIM CEKTOPOM BMECTO
NepecTaBHbIX KoJel DIeKTPOHHbIE
1MPOBbIE CUETYMKH IS TIOAbEMA 1
HaKJIOHA IITTAH/IEIISI

* PeBepc BpallleHUs! HIMAHE/IJTS.

* AJITOMUHUEBBIE 1LEYKHU JIs1 HAMPABIISIIOLLEH.

* SalUTHBIN IUTOK.

* 3ammTa /7l OOTOHKH TI0 KOHTYPY.

* 2 acnMpalyoHHbIX OTBepcTHs Anam. 120 mm.

* MoTOpU3MPOBaHHbIN MO’BEM 1 HAKJIOH.
* ABTOMATHYECKHUII 3aMycK 3Be3/1a
TpeyroannK.

* Hopmarus “CE”.

T 45

q3

Standard

Table with adjustable sector

Tisch mit verstellbarem Sektor

CTO.TI C NOABM2KHBIM CEKTOPOM

Standard

Adjustable spindle guard fence with numerical
digital read-out on the outfeed and translation
with reference to the tool diameter, (max. dia. of
the tool 260 mm.)

Einstellbarer Frasanschlag mit Digitalanzeige
im Auslauf und Verlegung im Verhaltnis

zum Werkzeugdurchmesser (max.
Werkzeugdurchmesser 260 mm.)

Hanpasssrommast co cueTYnkom Ha
BBIXOJIE 3aT'OTOBKH, peryJjupyemasi
B 3aBHCHMOCTH OT JIMaMeTpa
MHCTPYMEHTa (MaKc. IHaMeTp
UHCTpyMeHTa 260 MM)
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T45

Option

T 45 T-PL c€

Standard

Standard T45T

PSS! Technical data

® Technische Daten - TexHuYECKHE XapaKTEPUCTHKH

Working table dimensions

Tischgrosse mm 1200x730

Pa3meps! pabouero cTomna MM

Sizes of working table TPL

Tischgrosse TPL mm 2500x730

Pasmeps! pabouero crosna TPL MM

Spindle: useful length )

Frésespindel: - Aufspannlange @ 30-35 140 (140 MK5

Tone3nas iHa INAHAETS @ 40-50 180 (160 MK5) \
Tilt of the spindle

Schrégverstellung der Frasespindel +45° -30°

Haxnon mmunpenst

5 speeds rotation pm AE00., +60° -60° N
Nr. 5 Drehzahlen u/r’ 30380?)?280%%00

5 ckopocreli BpalleHus 06/MuH +60°-60°
Max. diameter of the tool for tenoning

Max. Durchmesser der Zapfenschneidwerkzeuge mm 350

Makc. iMaM. MHCTPYMEHTA /1715l IIMNOpe3anHusi (Hajl CTOJIOM) MM P
Max. sizes of the tool reentering under the working table

Max. GroRe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs mm 320x140

Makc. imam. THCTPyMEHTA B IIMHMHJCIIBHOI vallie. MM

Motor power KW (HP)

Motorstarke KW (PS) 5,5 (7,5)

MOILHOCTD JBUraTeNs! (11c)

Tenoning sliding table / Zapfenschneidtisch / unopesnas kaperka

Sizes of working table

Abmessungen des Arbeitstisches mm 900x330

Pasmepbl pabouero crona MM

Tilt of working table

Schréagverstellung des Arebitstisches mm +60° -60°

Hakunon pa6ouero crosa MM
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T45 ALBERO H 63 E

WITH QUICK CHANGE LOCKING
MIT SCHNELWECHSELBLOCKIERUNG @
C BI)ICTPOHEPEHACTPAI/IBAEMOI;I BJIOKMPOBKO

Cone @
@ Konus mm 48
@ komyca

Cone height
Hohe des Konus mm 32
Beicora konyca

Locking strength (Newton)
Blockierungskraft (Newton)
Cuna 610KMPOBKM
(Newton)

n 25.000

Option

HSK 63 E AVAILABLE FOR VERSIONS / HSK 63 IST VERFUGBAR BEI DEN AUSFUHRUNGEN / HSK 63 MOXKHO CTABUTH HA MOJEJIN
Digit 4

- Automatic positioing of the fence and of - Automatische Positionierung des Frdsanschlags, - ABTomaTH4eckoe nepemelieHue
the shaft lifting der Héhenverstellung der Spindel und der HAIPaBJISFOLLEH, O[[beMa 1 HAKJIOHA
- Programmer Siemens touch screen 5,7” Schrégverstellung der Spindel - LITMHJIeJI51-
- Inverter 900-12000 rpm - Programmierung Siemens Touchscreen 5,7” - Ilporpammarop Siemens touch screen 5,77
P - Infeed displayed fence - Inverter 900-12000 U/1’ - UnBeptep ckopocti 900-12000 06/Mun
A - Electronic sector table - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CueTurK Ha HANpaBISIFOLICH Ha BXOJIE
- Elektronischer Teiltisch - IIpucTaBKa ¢ 37€KTPOHHBIM CEKTOPOM

Program 4
- Automatic positioning of the fence and of the - Automatische Positionierung des Frasanschlags, - ABTomaTuuecKoe nepemelleHue
shaft lifting der Hohenverstellung der Spindel und der HaNpasIsOLIEi, NObeMa 1 HAKJIOHA
- Programmer Siemens colour touch-screen 5,7” Schrégverstellung der Spindel - LINMMHAETIS -
(option 107) - Programmierung Siemens Touchscreen 5,7” O - IIporpammatop Siemens touch screen 5,77
Standard - Inverter 900-12000 rpm ption 10" (ormust — 10”)
WG - Infeed displayed fence - Inverter 900-12000 U/1’ - UnBeprep ckopoctit 900-12000 06/MumH
- Electronic sector table - Anschlag, im Einlauf angezeigt - CueTuyK Ha HANPABIISIOLIEH HA BXOJIe
- Re-circulating ball screw for shaft lifting - Elektronischer Teiltisch - IIpucTaBKa ¢ 3JeKTPOHHBIM CEKTOPOM
- Kugelumlaufschraube fiir die Héhenverstellung - Iepemeraemblit CEKTOP Ha CTOJIE BMECTO
der Spindel Kouel|

Option é L= wveRTER -

Video 10”

WWWw. hoechsmann.com




T 45 DIGIT 4 m

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIV CTAHOK C HAKJIOHHBIM LIITTMHEIEM +45°-30°

DIGIT 4

STANDARD

q3

T45DIGIT 4
SIEMENS SIMATIC 5,7”

Reduces setting-up and solves any production

T45 DIGIT 4: lifting and tilt programming of the shaft, the fence and the mobile sector. T 45 is provided with electronic programmer
touch screen, which controls the sequential movement of the spindle. By addying the Inverter as option, it memorizes also the
spindle rotation speed. The program is provided with quick memorization key to be used when making the setting-up of the tool
either in semiautomatic or in manual mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working heights can be memorized. The
simple use of the program eliminates any test passage thus assuring the quick adjustment of the tool.

Sie verkirzt die Einstellzeiten und I6st alle Produktionserfordernisse.

T45 DIGIT 4: Programmierung der Hohen- und Schrég-Verstellung der Spindel, des Frasanschlags und des Tischteils. Unter
Zugabe des Inverters auf Anfrage wird auch die Drehzahl des Frasdorns gespeichert. Das Programm verfligt iiber einen Druckknopf
zur schnellen Speicherung, der bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen System mit schneller Einstellung mit 2
Geschwindigkeiten benutzbar ist. Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des Programms
vermeidet die Probetibergénge und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

3aMeTHO 3KOHOMHT BpeMs MOATOTOBKH K pa60Te " 0TBEYAET BCEM Tpeﬁosaﬂm]m NMPOU3BOACTBA

T 45 digit 4: nporpaMmmmpoBanne NobeMa, HAKJTOHA INMIHIEIs, HATIPABJISTIONIEH 1 CEKTOPA Ha CTOJIE. TIepeMeIIeHIeM
mmuHensi. I[lpn ocHalleHuu cTaHKa JIONOJHUTENbHOM onuuei «HBepTep», MporpaMMaTop 3amOMHHAET Jlaxke
CKOPOCTb BpallieHnsl mmuHpenst. IIporpamMma OCHallleHa KHOMKOH — ObICTPOTO BHECEHMSI B MaMATh NMapaMeTPOB,
KOTOpasi UCMOJIb3YeTCsl TIPY HaJIaJIKe MHCTPYMEHTA B M0JTyaBTOMATHYECKOM MIIM PYUHOM pexkume (2 CKOpoCTH).
MoxHo 3aHOCHTh B mamaATh o 100 paGoumx nmapameTpoB. IlpocToTa KMCNOJIB30BaHMS NMPOrPaMMbl YCTPaHSIET
HEOOXOAIMMOCTD BBIMOJHEHNSI MPOOHBIX PaOOT 1 rapaHTUPYET OBbICTPYIO W HAJIEXKHYIO PEryIMPOBKY MHCTPYMEHTA.

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
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n T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-30° / SCHWENKSPINDELFRASE +45°-30°
®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM IIITUHJIEIEM +45°-30°

PROGRAM 4

N

(b) Re-circulating ball-screw
(c) Spindle to support the group

(b) Kugelumlaufschraube
(c) HalterOspindel zum Aggregat

(b) WapukonopumnHUKoBas napa
(c) Ban cynmopra y3na

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTOJI C NOJBU>KHBIM CEKTOPOM

s

T45 DIGIT 4 - T45 PROGRAM 4

Models T45 Digit and Program are supplied with
colour programmer Touch Screen Siemens Simatic
5,7”, which controls the sequential movement of
the fence as well as of the shaft. Addying the
Inverter on request (but standard on models HSK),
the required rotation speed gets memorized too.
The data of no. 200 tools can be filed.

Die Modelle T45 Digit und Program sind
mit Programmierung TouchScreen Siemens
Simatic mit Farbschirm 5,7” ausgestattet, die die
Folgebewegungen des Frasanschlags und des
Frésdorns. Unter Zugabe des Options Inverter
(serienmé&Rig bei HSK) wird auch die gewiinschte
Drehzahl gespeichert. Man kann die Daten von
200 Werkzeugen speichern.

Mopemm T 45 Digit u Program ocHaieHs!
LBETHbIM  mporpammatopom  Touch
Screen Siemens Simatic 5,7”, KoTOpbIit
KOHTPOJUPYET MOCJIeI0BATENbHOCTh
IBUKEHUI HANpPABISIONIE U IITAHIEIS.
Jlo6aBUB ONUMIO «MHBEpTEp» (B Gase s
HSK) omepaTtop MoXeT 3anucbiBaTb U
JKeJIaeMyl0 CKOpPOCTb BpalieHusi. BosamoxkHo
apXUBUPOBATh JaHHbIe 0 200 MHCTPYMEHTaX.

e CAVA 20

D2 D1 120
wor D2 160

HU ¢
v A 60
HO) w0
o HO 15

A
' HU 60
pm 6500
D1  Maxtool @

@ max Werkzeug
@ MaKC MHCTPYMEHTA

D2  Mintool @
@ min Werkzeug
() MUH. MIHCTpyMEHTA

A Height of the rings
Hohe Ringe
BricoTa kouery,

H”0” Tool at zero
Null Werkzeug
Honb nHcTpyMEHTa

HU  Height of the tool to fix the top “0”
Werkzeughthe zur Bestimmung
von oberem 0”
BbicoTa uHcTpymenTa aast
OIpPEJICJICHUS BEPXHETO «0»

RPM  Rounds memorization with inverter
on request
Speicherung der Drehzahl mit
Option Inverter
3anoMuHaHie KOJIMYECTBA
0060pOTOB C OMUMEN - UHBEPTEP

ol el

I
o
o

TS

rpm 6500

Touch Screen Siemens 5,7 colori

The memorized data allow to position the tool in the
prefixed working point

Die Speicherung der Daten erlaubt, das Werkzeug in
die voraushestimmte Stellung zu positionieren.

3anucaHHbIe JJAHHbIC TO3BOJISIOT BBICTABIISATH
MHCTPYMEHT B 3a/IaHHYIO TOUKY

Modifying the working height H and depth P, the
tools can be memorized in no. 100 Program of 10
heights each. The program is provided with a quick
memorizing key, which can be used when the manual
or semi-automatic set-up of the tool is made. The
vertical movement of the shaft is operated by a
re-circulating ball screw. On request it is possible to
program the height of the feeder (Program 4).

Wenn die Héhe H und die Arbeitstiefe P veréndert
werden, kénnen die Werkzeuge in 100 Programme von
je 10 Werten gespeichert werden. Die Programmierung
ist mit einer Taste zur schnellen Speicherung
ausgestattet , die bei der Handeinstellung oder
halbautomatischen Einstellung. Die Vertikalbewegung
der Spindel wird durch eine Kugelumlaufschraube
betdtigt. Auf Anfrage kann man die Hohe des
Vorschubsapparats programmieren (Program 4).

W3mensist padoune Boicoty H u rmy6uny P, moxkHO
samucarb 100 mporpamm no 10 mapamerpos
Kaxpbii. [IporpamMmma oOCHaleHa KHONKOWM
ObICTPOro 3aMOMUHAHMSI, €€ MOXKHO UCIOIIb30BATh
NpY BBICTABICHUM MHCTPYMEHTA BPYUHYIO WU
B MOJIyaBTOMATUYECKOM pexkuMe. BeprukanbHoe
NepeMeILCHNE IIMUHEISI IPOMCXOJUT TIPU TOMOLLN
BHHTA C peLpKyJIsiyen mapukoB. [To Tpe6oBanuio
BO3MOXKHO MPOTPAMMHUPOBATE BBICOTY MOJAIOIIETO
ycrpoiictBa (Program 4)..

15 10 |[ 20 ][ o5 ][ s0 6500 |[cavatiorzo
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T 45 PROGRAM 4

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°
®PE3EPHBIV CTAHOK C HAKJIOHHBIM IINWH/EJIEM +45°-45°

T 45 PROGRAM 4

q3

Standard 5,7”

Option 10”
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