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= The spindle tilting +45° -45° allows the correct
use of the feeder for whichever type of working,
with pieces also of small dimensions. It reduces
the accident risks.

< Die Schragverstellung der Spindel +45°-45° erlaubt
die fehlerfreie Benutzung des Vorschubapparats
fiir irgendeine Bearbeitung, mit Werkstiicken auch
von kleinen Abmessungen, und vermindert die
Gefahr der Unfélle.

© JIpana3oH HakJIOHA LMMHeNs +45/-45 rpaji. no3pouser
TOJb30BATBCS ABTONOJATUYMKOM JIst JIFOObIX BUJIOB
00paGOTKY, B T.4. 1 HEOOIBIINX 3arOTOBOK, CO
3HAYMTENbHBIM TIOHMKEHHEM PHCKA HECUACTHBIX CITydYacB

Support for the guide exclusion.

System of total exclusion of the guide from the working table and
quick re-positioning. It allows an easy set-up of the machine to
make tenoning workings and workings on the spindle of curved
pieces.

Halter zum Abklappen des Frasanschlags.

Das System zum ganzen Abklappen des Frasanschlags vom
Arbeitstisch und zur schnellen Wiederpositionierung erlaubt die
einfache Maschineneinstellung, um die Bearbeitungen

vom Zapfenschneiden und an der Spindel mit krummen
Werkstlicken auszufihren.

Cynnopr uisi MCKITI0YeHHsI HANPABJISIOIEN U3 padoyeii 30HbI

Mechanical
Programming
Mechanische

Programmierung
Mexanuueckoe
NMporpaMMHpoOBaHue

Reduces set-up times

Solves any production need

(a) Adjustment of the outfeed fence as

regards the min. tool radius (RM).

(b) Adjustment of the infeed fence for the removal
depth (c) Numerical read-out for spindle positioning.
(d) Handwheel with gravitational read-out of the
tilting adjustment of the spindle

Verkirzt die Einstellungszeiten
Lost jedes
Produktionserfordernis
(a) Frasanschlagseinstellung
im Auslauf beztiglich des
min. radius (RM) des
Werkzeugs. (b)
Frasanschlagseinstellung
im Einlauf fiir die
Abnahmetiefe
(c) Digitalanzeige fir die
Positionierung des
Frésdorns. (d) Handrad mit
Gradanzelge der Schwenkung
des Frésdorns.

CoxkpailieHue BpeMeHH HaJIaiKu
YnoBierBopenue JH00bIX TPEGOBAHMIT
NPOM3BOJCTBA

(&) PerynmpoBka HanpapsoLeil Ha BBIXOJIE 110
OTHOLIEHNIO K MUHUManbHOMY pajuycy (RM)
UHCTPyMEHTa

(b) PerymipoBKa HampaBJIsIFOLLEl HA BXOJIE ISt
YCTAHOBKY BEJIMYUHBI CHUIMAEMOTO CIIOSI

(c) LudpoBoit MHAMKATOP BEPTUKAILHOTO
TMO3ULIMOHUPOBAHUS LUMMH/EIS

(d) MaxoBuK C rpaBUTALMOHHBIM HHUKATOPOM
HaKJIOHA LUTTHHJEIS

JlaHHOE npucnocoblieHne obecneynBaeT ObICTPOe UCKITIOYSHE Option
1 IOBTOPHOE MO3ULIOHNPOBAHNE HAMPABJISIOLIEH B padoueit
30HE, 4YTO obsieryaer HanajKy CTaHKa B CJIy4ae BbIMOJIHEHUSA
LIUMOPE3HbIX PAGOT U 0O6PAGOTKM KPUBOJIMHENHBIX 3ar0TOBOK.
e 0 ptl on
option
Option

Support device for feeding unit to be applied to the han-
ging control panel board

Vorrichtung der Halterung des Vorschubapparats, an
hangender Schalttafel anwendbar

Cynnopr j1si NOJJAIOIIEro YCTPOMCTBA, KPEMUTCS K
TIAHEJIN YTIPABJICHUS

Option

Adjustable hanging control panel board
Hangende verstellbare Schalttafel

Perynupyemasi HaBeCHasi IaHE b YIPABJICHHUsT WWW h
o



Traditional Machines / Traditionelle Maschinen / TPAIMIIMOHHBIE CTAHKH

T45 |

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°

SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°

®PE3EPHBIN CTAHOK C HAKJIOHHBIM

T451

Option

Table with adjustable sector
Tisch mit verstellbarem Sektor
CTON C MOBUXKHBIM CEKTOPOM

T451E
With motorized movements of the spindle

Mit motorisierten Bewegungen der
Frasespindel

MOTOPMSI/IPOBH.HHLIG NnepeMeLCHsA
LINUHACTIA

q3

IIMYHJIEIEM +45°-45°

€
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T 45 1 DIGIT 3

SPINDLE MOULDING MACHINE WITH TILTING SPINDLE +45°-45°
SCHWENKSPINDELFRASE +45°-45°

®PE3EPHBIV CTAHOK C HAKJIOHHBIM
[TMWHOEJIEM +45°-45°

DIGIT 3

STANDARD STANDARD

Digit 3,8” Digit 5,7
. ° T45 1 DIGIT 3 c €

REDUCES SETTING-UP AND SOLVES ANY
PRODUCTION NEED

T45 | DIGIT 3: programming, lifting and tilt of the spindle and fence. T 45 is provided with
electronic programmer touch screen, which controls the sequential movement of the spindle.

By addying the Inverter as option, it memorizes also the spindle rotation speed. The program is
provided with quick memorization key to be used when making the setting-up of the tool either
in semiautomatic or in manual mode with quick adjustment at 2 speeds. Up to 100 working
heights can be memorized. The simple use of the program eliminates any test passage thus

assuring the quick adjustment of the tool.

SIE VERKURZT DIE EINSTELLZEITEN UND LOST ALLE PRODUKTIONSERFORDERNISSE

T45 | DIGIT 3: Programmierung der Hohen- und Schrégverstellung der Frasespindel und des
Frésanschlags Die T 45 ist mit elektroni-scher Programmierung Touch Screen ausgeristet,
die die Folgebewegung des Frésdorns steuert. Unter Zugabe des Inverters auf Anfrage wird
auch die Drehzahl des Frasdorns gespeichert. Das Programm verfigt iiber einen Druckknopf
zur schnellen Speicherung, der bei dem sowohl manuellen als auch halbautomatischen System
mit schneller Einstellung mit 2 Geschwindigkeiten benutzbar ist.

Man kann bis 100 Arbeitswerte speichern. Die Einfachheit bei der Benutzung des Programms
vermeidet die Probeiibergénge und sichert eine schnelle Einstellung des Werkzeugs.

3aMeTHO IKOHOMMT BpeMs MOATOTOBKH K paGOTe M 0TBe4YaeT BCeM
TpeGOBaHUSAM NMPOU3BOJACTBA

Table with adjustable sector Table with adjustable sector T45 1 DIGIT 3: mnporpaMMupoBaHHMe MOJbEMAa/HAKIOHA INNUHACIHS U
Tisch mit verstellbarem Sektor Tisch mit verstellbarem Sektor nepemeiennsi Hanpasisomein. CraHok T 45 ocHameH 37eKTPOHHBIM
CTOJI C TIOABMXKHBIM CEKTOPOM CTOJI C TIOAIBMXKHBIM CEKTOPOM nporpaMmMaTopom touch screen, KOTOpBI yNpPaBjseT MOCHIEN0BATEbHBIM
nepemenieneM nuHpeas. Ilpy ocHalieHMM CTaHKa [ONOJHUTEILHON OIuueit
«VHBepTep», MpOrpaMMaToOp 3allOMHHACT AaXKe CKOPOCTb BPAILECHUs LIMUHEIS.
OPTlON Iporpamma oOcCHallleHa KHOMKOM  GBICTPOTO BHECEHHs] B MaMSTh IapaMeTpoB,
KOTOpasi WCIMOJb3yeTCsl NPU Hallajlke MHCTPYMEHTa B IIOJTyaBTOMATHYECKOM WIIH
PYYHOM peskume (2 CKOpOCTH).

MokHO 3aHOCUTb B MaMsiTh 10 100 pabounx napameTpos. [IpocToTa ncnonb3oBaHust
IPOrpaMMbl YCTPAHsIET HEOOXOIMMOCTD BBITOHEHNSI IPOOHBIX PAOOT U rapaHTHPYeT

OBICTPYIO U HAJIEXKHYIO perymApOBKHHCprMeHTa.

WWW. hoechsmann.com




T 45 TR/PL

Technical data

Technische Daten - TexHuuecKne XapakTepUCTUKI

T4517TR

Working table dimensions

Tischgrosse mm 1100x750
Pasmep pabouero crona MM

Sizes of working table TPL

Tischgrésse TPL mm 2435x750
Pasmep paGouero cromna TPL MM

Spindle: useful length (5 30-35 -171/4)
Frasespindel: - Aufspannlénge mm

TlonesHast yiMHa LIMUHEIISE MM ( g 40‘50)

Tilt of the spindle

Schragverstellung der Frasespindel +45°-45°
Haxksnon wmuxpgens

Max. height with tilted spindle at 45° 106 ©30-35
Max. Hohe mit geschwenktem Spindel zu 45° mm | 113 giggg MKS
MakcumarbHas BbICOTA ¢ HAKJIOHEHHBIM ILUTMHfeNeM Ha 45° MM | 177 @ 40-50 MK5
5 speeds rotation rpm

NI 5 Drehzahlen w 500-3000-4300-6000-9000
5 cKopocTeil BpalleHust 06/MUH

Table rings diameter

Durchmesser der Ringe im Tisch mm 115-170-220-270
HVlaM. KOJIEL| Ha CTOJIE MM

Max. diameter of the tool for profiling

Max. Durchmesser der Profilierwerkzeuge mm 260
Makc. ;raM. MHCTpyMEHTa Juist PO UIMpoBaHust MM

Max. diameter of the tool for tenoning 350

Max. Durchmesser der Zapfenschneidwerkzeuge mm

Makc. JaM. UHCTPYMEHTA 1751 HIMIMOPE3aHns (Ha,l] CTOI[OM) MM

Max. sizes of the tool reentering under the working table 260 x 90
Max. GroRe des unter den Arbeitstisch einziehbaren Werkzeugs mm 350 x 50
Make. JIaM. MTHCTPYMEHTA B LLII"/IHJ'{eJ]BHOﬁ qare.

Motor power KW (HP)

Motorstarke KW (PS) 4 (5,5)
MolHOCTh ABUraTeIst (71c)

Tenoning sliding table TR - sizes of table

Zapfenschneidtisch TR — Arbeitstischgrdsse mm 750x300
Ivmopesnast kapetka TR — pazmep crona MM

€3

T451TPL
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