erkleinerungstechnik
von Profis fir Profis
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GROSS Apparatebau hat die innovative Technik

Mit der véllig neu konstruierten Baureihe
GAZ stellt GROSS Apperatebau besonders
leistungsfahige, sichere und robuste
Zerkleinerer vor, die allen Anforderungen
bei der Zerkleinerung von

® Holz

® Kunststoffen

® Kartonagen oder &hnlichen Materialien

gerecht werden.

Die Einsatzbereiche der Wertstoffzerkleinerer
von GROSS Apparatebeau sind vielféltig.
GAZ-Zerkleinerer kdnnen praktisch
Gberall dort eingesetzt werden, wo sperrige
Abfélle anfallen, gesammelt und bis zur
Entsorgung oder stofflichen
Wiederverwertung gelagert werden mussen.

In der holzverarbeitenden Industrie und
beim Handwerk

Abfallhélzer, beschichtete Spanplatten und
Spreifiel werden in den leistungsstarken
GAZ-Zerkleinerern zu Spénen verarbeitet
- abgestimmt auf die Entsorgung.

Bei Gewerbe und Industrie

Téglich fallen bei Verbraucher- und
Baumadrkten, in Gewerbe und Industrie
Holzkisten, Paletten, Verpackungsmaterial
aus Holz, Kartonagen und Wellpappen an.
GAZ-Zerkleinerer reduzieren selbst gréfite
Abfallberge auf ein Minimum zu kompakten
Spénen. Nach Sorten getrennt und im
Volumen auf ein Minimum reduziert, kénnen
diese kostenginstig zur Wiederverwertung
gelangen.

Die kardanisch aufgehéngten Hydraulik-
zylinder mit einstellbaren Fihrungen ver-
meiden Querkrafte und dadurch vorzei-
tigen Verschleifl an Kolbenmanschetten.

Bei Kunststoffrecycling

Kunststoffe werden in zunehmendem Maf3e
recycelt. Fir harte und zéhe Kunststoffe
sind die GAZ-Zerkleinerer von GROSS
Apparatebau genau die richtigen. Durch
die Méglichkeit, unterschiedliche
Schneidewerkzeuge einzuseizen, kann die
Maschine optimal auf das Schnittgut
abgestimmt werden.

Bei Kommunen und
wertstoffverarbeitenden Einrichtungen
In diesem Bereich ist der Anfall von
wiederverwertbarem Material besonders
vielféltig. Ob bei kommunalen
Abfallzentren, die Holz, Baum- und
Staudenschnitt zur Kompostierung
aufbereiten, oder in Recycling-Betrieben bei
der Zerkleinerung von Holz, Kunststoffen
und Pappe. GROSS Apparatebau hat
immer die richtigen Abfallzerkleinerer und
die passende Technik fur kleine, mittlere
und grofe Kapazitéten.

GROSS Apparatebau ist der Spezialist
fur Komponenten zur Recycling- und
Entsorgungstechnik.

* Innovative Technik fir die optimale
Zerkleinerung unterschiedlicher
Materialien

* Hohe Wirtschafilichkeit und beste
Rentabilitét

* Absolute Zuverléassigkeit und hoher

" Gebrauchsnutzen

* Besonders gunstiges Preis-Leistungs-
verhélinis

Die bedienerfreundliche Mikroprozessor-

steuerung bietet alle Vorteile der SPS-

Maschinensteuerung:

 automatische Abschaltung der Masct
bei entleertem Trichter

« Takisteuerung des Schiebers, um un-
nétigen Leerlauf zu vermeiden

* mengenabhdngige Steuerung des
Hydraulikschiebers, d.h., es wird immer
die optimale Materialmenge dem Rotor
zugefGhrt. Bei Materialstau am Rotor
wird durch die SPS-Steuerung der Rever-
siervorgang eingeleitet.

Der hydraulisch gesteuerten Vorschub ist
mit einem speziellen Andruckbalken

ausgestattet. Dadurch wird erreicht, daf3
das zu zerkleinernde Material in die

Rotorwalze gedrickt und abgekappt wird.
Hierdurch wird der Durchsatz erheblich
erhoht.
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¢8-fach drehbar, GuBerst
wirtschaftlich

ebesonders hohe
Standzeiten

euniverselle Einsatzméglichkeiten
bei wechselndem Zerkleinerungsgut

Leistungsstarke Antriebe von 30 - 150 kW
- je nach Anforderung.

Besonders wirkungsvolle Kraftumsetzung
clurch Turbo-Kupplung.

Fir besondere Anwendungsbereiche liefert GROSS Apparatebau
speziell auf das Material abgestimmte Schneidwerkzeuge.

Neuentwickelter Profilrotor

Durch die V-férmige Messeranordnung des
KARO-Schneidsystems wird erreicht, daf3 der
Zerkleinerungsprozef3 nun gleichméBig auf
der gesamten Rotorbreite stattfindet.
Dadurch wird ein einseitiger Verschleify der
Lager vermieden.

Optional

GROSS Apparatebau bietet die Méglichkeit,
die Gegenmesser einzeln auf die KARO-
Schneidwerkzeuge einzustellen. Dies hat
den Vorteil, daf3 der Durchsatz erhéht und
ein gleichméBiges, homogenes Granulat
erzeugt wird.

°4-fach drehbar

*besonders hohe
Durchsatzleistung

e Spanwinkel

* KARO-Schneidwerkzeug

Die Lochdurchmesser des Siebes
bestimmen die Spangréfie und die Daver
des Zerkleinerungsprozesses.

Einzeln auswechselbare Siebsegmente,
daher einfache Handhabung.




Die Technik der GAZ-Zerkleinerer
@ GroBréumiger Trichter fir Material

@ Hydraulisch gesteuerter, laufruhiger
Schieber. Optional mit speziellem
Andruckbalken, Abstreifleiste und
erhshter Leerlaufgeschwindigkeit

(@ Kardanisch aufgehangter
Hydraulikzylinder

@ Langsam laufender Profilrotor )

(® Lochsieb mit unterschiedlich groBen
Lochdurchmessern 3!

(® Fangvorrichtung, aus der die Spdane
abgesaugt oder mit Hilfe einer Férder-
schnecke und/oder Transportband
weiterbeférdert werden

@ Antriebe von 30-150 kW

Beim Zerkleinerungsprozef3 wird mit Hilfe
der Schneidplatten ein homogenes
Spénegut erreicht. Die Grofle der Spéne
wird mittels unterschiedlicher Lochsiebe
bestimmt.

Je nach Materialart und -menge kénnen
verschiedene KARO-Schneidwerkzeuge
eingesetzt werden. Durch die Wahl dieser
unterschiedlichen Schneidwerkzeuge ist der
GAZ-Zerkleinerer optimal auf jeden

Einsatzbereich abstimmbar. Typ Amm Bmm [Cmm |Dmm | Emm | Fmm | G mm |Hmm
C GAZ 122| 1220 | 1560 | 2680 | 2500 | 1190 | 2420 | 1990 | 1000
H A GAZ 152 | 1520 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 2800 | 2520 | 1040
GAZ 182 | 1820 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 3130 | 2520 | 1040
8 GAZ 202 | 2020 | 2000 | 3900 |.3600 | 1220 | 3330 | 2520 | 1040
GAZ 222 | 2220 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 3530 | 2520 | 1040
T 4 * GAZ 252 | 2520 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 3830 | 2520 | 1040
© = i 1 | GAZ 282| 2820 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 4130 | 2520 | 1040
W GAZ 302 | 3020 | 2000 | 3900 | 3600 | 1220 | 4330 | 2520 | 1040
A _4*_/'.-___—(
y/j
Typ Trichter- Trichter- |Zerspan-| Rotor-O Rotor- Motor- Anzahl Sieb- Gewicht
6ffnung volumen | leistung/ mm drehzahl | leistung Schneid- lochung kg
mm m3 Std. U/min. kw werkzeuge mm
GAZ 122 | 1220 x 1560 2,2 25 500 40-100 | 30- 55 | 40- 80 10 - 100 8500
GAZ 152 | 1520 x 2000 4,0 Tgé 500/ 600| 40-100 | 37-120 | 50-100 10-100 | 9000 - 11500
GAZ 182 | 1820 x 2000 4,8 “:jf:: 500/ 600| 40-100 | 37-150 | 60-120 10-100 | 9000 - 12500
GAZ 202 | 2020 x 2000 5,3 EE’ 500/ 600| 40-100 | 45-150 | 66-132 10-100 | 9500 - 13500
GAZ 222 | 2220 x 2000 5,8 —SZ 500/ 600 | 40-100 | 45 - '1‘50 72 - 144 10 - 100 {10000 - 15500
GAZ 252 | 2520 x 2000 6,6 ;3%’ 500/ 600 | 40-100 | 45-150 | 82- 164 10- 100 |[11000 - 16000
GAZ 282 | 2820 x 2000 7.4 8 |500/600| 40-100 | 45-150 | 92-184 10- 100 |13000 - 19000
GAZ 302 | 3020 x 2000 8,0 E:; 500/ 600| 40-100 | 55-150 | 100 - 200 10-100 15000 - 21000

1) Rotordurchmesser individuell auf Material abstimmbar

2) Lassen Sie sich beraten, welche Schneidwerkzeuge fir lhr Material am besten geeignet sind

3) Die Sieblochung bestimmt die gewiinschte Granulat-/Spangréfe

/

Unsere hochwertigen Maschinen werden sténdig weiterentwickelt; Text, Abbildungen und 1" ""ische Daten in diesem Prospekt sind daher unverbindlich.

GROSS Apparatebau GmbH - SalzstraBe 96-98 - D-74076 Heilbronn - Telefon 0 71 31/9 82 99-0 - Telefax 071 31/9 82 99-2




