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GUBISCH Typ 142

Kurze Riistzeiten und vielseitige EinSatzmﬁinchkeiten
—~ das sind GUBISCH Vorteile fiir Sie.

@ Gesamtbedienung von vorn.
Alle wichtigen Bedienungs- und Kontrollinstrumente liegen in lhrem Blickfeld.

® Einheitliche Schnellverschliisse an allen Spanehaubendeckeln. Mit wenigen
Handgriffen sind alle Arbeits-Wellen zugénglich. lhre Riistzeiten werden auch
bei kleinen Auftragen wirtschaftlich.

[ Auf Wunsch — als Sonderausstattung — Revolveranschlage zur Einstellung
von mehreren FixmaBen. Linke Welle nach rechts durchstellbar.

@ Skalenringe und Skalen mit Nonius-Feineinteilung. von 1/10 mm. Somit
erleichtern Sie sich die schnelle und exakte Einstellung der geforderten
Werte.

@ Einzeln nachstellbare Arbeitstische. Dadurch bleibt Ihnen auf viele Jahre
hinaus eine hohe Arbeitsgenauigkeit erhalten.

@ Universalwelle serienmiBig. Sie erhalten bei 6 Arbeitswellen stets eine
oben und ‘unten einsetzbare Universalwelle.

e Ein ca. 2 m langer Aufgabetisch erlaubt auch die Bearbeitung von |é'1_ngeren
Holzern ohne Tischverléangerung.

@ Reichhaltiges Sonderzubehér fiir viele Fertigungsaufgaben.

Technische Daten

Arbeitsbreite

Arbeitshohe

Antriebsleistung Abrichtwelle
Antriebsleistung Fligewelle

Antriebsleistung
linke vertikale Welle

Antriebsleistung
rechte vertikale Welle

Antriebsleistung Dickenwelle
Antriebsleistung Universalwelle
Antriebsleistung Vorschub
Drehzahl der Arbeitswellen
Durchmesser der Arbeitswellen
Flugkreis & der Messerkopfe
Flugkreis & der Kehlwellen

Vorschubgeschwindigkeit
(stufenlos regelbar)

Transportwalzendurchmesser
Transportwalzenbreite

Spanstarkenbereich
von Abricht- und Fligewelle

Aufgabetischlénge

Technische Anderungen vorbehalten!

140 mm
140 mm
4,0 PS
4,0 PS

7.5 PS

55 PS

7,5 PS

7,5 PS

2,0 PS |
6.000 U/min.
40 mm

128 mm

180 mm

5-30 m/min.
140 mm
50 mm

10 mm
ca.2 m




