


Grundsaizlich paarweises Arbeiten maglich.

Rolltisch mit motorischem Vorschub und zwei Geschwindigksiten, automatisch und manuell
bedienbar ; groBe Auflageflache ; pneumatische Werkzeugspannung ; Ablanganschlag mit

J-fach Anschlagsystem ; Splitterholz in € Positicnen einstellbar.

Drehbares Splitterholz

oder als Sonderzubehdr
automatisch gesteuert.
Tischplatten in starkverrippter
Gupausfihrung.

Schlitzspindel mit
elektrischer Hohenverstellung
{Eil-und Schleichgang) von
Werkzeug zu Werkzeug :
Werkzeugspositionen frei pro-
grammierbar ; Yerstellspindel
als Kugelumlaufspinde|
ausgefiihrt ; total verdackte
Spindel.




Ablangsé&ge von oben
arbeitend ;

als Sonderzubehor, mit 6-fach
Revalveranschlag und
pneumatischer Ansteusrung
womn Bedieneratandeort zu
bedienen ; Klotzfangbehdilter.

Grundsatzlich paarweises Arbeiten méglich.

Rolltisch mit motorischem Vorschub und zwei Geschwindigkeiten, automatisch und manuell

bedienbar ; groBe Auflageflache | pneumatische Werkzeugspannung ; Abldnganschlag mit .
3-fach Anschlagsystem ; Splitterholz in 6 Positionen einstellbar. Als Sonderzubehdor :
Anschlagverstellung
auf +/-60°
Ablanganschlag ; standard
+ /- 45° schwenkbar Gro[ler
Auflagetisch und
Tischverlangerung fir lange
Hélzer Splitterholz ab-
schwenkbar.

Drehbares Splitierholz

oder als Sonderzubshér
automatisch gesteuert.
Tischplatten in starkverrippter
Guflausfihrung.

Schlitzspindel mit
elektrischer Hahanvarstellung
(Eil-und Schleichgang) von
Werkzeug zu Werkzeug ;
Werkzeugspositionen frei pro-
grammierbar ; Verstellspindel
als Kugelumlaufspindel
ausgeflhrt ; total verdeckie
Spindel.
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Bearbeitungszentrum fir Fenster und Tiiren in zwei

getrennten Einheiten (Schiitz-u. Zapfeneinheit und Profiliersinheit)
in stabiler und verwindungssteifer Stahlschweifkonstruktion.

Tischplatten der Schlitzeinheit in starkverrippter GuPausfihrung.
Ausziehbare Rahmenauflage an der Profiliereinheit.

MikroprozeBorgesteuerte Positioniersteusrung ; freiprogrammierbar
mit Werkzeugbibliothek, Bearbeitungsprogramme flr beide Spindeln
gemeinsam, Makroprogrammierung fir die gesamten Bearbeitungsab-
l&ufe einschlieflich der verwendeten Aggregate (z.B. Einsatz Glas-
leistensfige), dadurch Einsparung von Bedienungselementan, nur ein
Tastendruck pro Bearbeitungsschriit ; Anzeige der Hubpositionen dber
LED's.

Schaltpult leicht schwenkbar und an jeder Fosition der Maschine zu
bediengn besonders beim Einrichten.

NOT-AUS Funktionen an mehreren Stellen ; Einlaufschutz am Vorschub ;
automatische Sicherheitsvorschubahbschaltung.
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Frofiliereinheit mit weggeschwenkter Vorschubeinheit 320 mm
ader als Option 540 mm Aufspannldnge, dann mit Gegenlager.

Profilspindel mit
elektrischer
H&éhenverstellung {Eil-und

Elektronisch gesteuertes

Schleichgang) ; nachschiebendes
Werkzeugposition frei Splitterholz beim
programmierbar ; Rundumfrasen

Verstsllspindel als
Kugelumlaufsgindel ;
Horizontalverstellung
stufenlos Uker Zahlwerk
10 mm genaud ablesbar
Bedienung von der
Maschinenvorderseits.

Mehrteilig lieferbar.

i : : . — Glasleisten — Trennsage mit
Vorschub mit 2 Geschwindigkeiten ; Ricklauf Impulsbetrieb ' e

G X 5 neumatischer Vertikalsteuerung auf
fir Einrichtarbeiten ; Hohenverstellung elektr.-motorisch (ber Zahlwerk E’nanuell einstellbarem Hemwergnsgmag :
ablesbar ; leicht wegschwenkbar. '

Glasleistenabfihrung mit Rickschlag-

Gegenanschlag {kein Distanzanschlag) mit Revolverainstellung sicherung.

zum problemlesen Innenprofilieren auch bei kurzen Hélzern. Glasleistensige pneumatisch und elek-
Einfache Einstellung bei verschiedenden Holzbreiten. , tronisch gestauert,

Ausziehbare Rahmenauflage. u = 6500

Innenprofilierung mit Gegenanschlag, sinstellbar iiber Revolver- Sehr gute Flhrung der

anschlag ; vordere Anschlagplatte verstellbar ; Anschlag zentral befestigt. Glasleiste, sodap auch das

« Kantchen » (Schattennute)
einwandfrei gefra[it wird.
Sonderzubehdr :

BeschlageinfraBBaggregat
iber Elektronik gesteuert

u = 6500

gegenseitige elektrische
Verriegelung zwischen
Glasleistensage und
Beschlageinfrafaggregat.

SchwalbenschwanzfriBaggregat
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_ BEARBEITUNGSZENTRUM
FUR FENSTER UND TUREN TYPE TPC

a0mm 5 7
270 ram
& und 24 mmis
23 M
11005240 mt
9
6 000 Lfmin

Technische Daten :
1. Schlitz- u. Zapfenelnheit 2. Profiliereinheit
Schlitzspindel : Profilspindel :
Spindeldurchmessar S rm Z2pindeldurchmesser S0 mm
ﬁUf.SF]IHnn Iﬁﬂ.gE I:ITI. PEQEI"{HQEF]_ 540 mm f::lgs'.!ficn?::t?;tgz?r it E rm =
h:';;j‘.ﬁ ;kE;uEim;fg Egl]hi:]_ﬂm KA ol Blicazanhdha Elgckon k fr bis zu 8 fach Hug
1;, ¥ '” . rt'kl | A Verstellweg vartikal
g i '.m. ' _a i i ] Verstellgeschwindighkeit
Yerslellgeschwindigheit 224 mm's Varstallweg horizontal
min./max. Werkzeugdurshm, 2800330 mm min, fmax, Warkzeugdurchm.
rnax. Zapfenidnge bei max. Motorleistung (m. Bremse)
Werkzaugdurchm. 120 mm Souithi g1 .
Motorleistung {m. Eremse) 9 kW Ab
sauganschluf 1 =180 mm
Drehzahl 3 800 Lmin U9 -
Abzauganschiub 1 = 150 mm
Ablangsége : Glasleisten - Trennsage :
Stgeblatidurchmessar 400 rmm Motorigistung 22 kKW
EBohrung a0 mim Crehzahl B 500 Usmin
Motarleiztung 2.2 ki Werstellwesy vertikal 130 mimy
Drehzahl 2 800 Umin Werstellweg horizontal 40 mm
horizental Werstellung 130 mm Sdgendurchmasscr 200 mm
Absauganschlul 80 man Wellendurchmesser 30 mm
Absauganschluli B0 mm
Rolltisch . Yorschub ;
Anschlaglange 2 000¢E 250 mm WMataorlaisiung 0,6/0,75 kW
Dreieranschlag (Ahnl. LAS) Worschubgeschwi ndigkalten 5 und 10 mimin
Anschlag varstallbar - 45 — 45"
Yarschubpeschwindigkait & und 12 mdrmin Zusatzlich : Sonderzubehdr
Motorleistung 0,310,448 KW Beschlageinfrasgerat i
Tischabmessungen 4680 = 800 mm Anschlagverstellung —- 60
Arbaitshihea 830 mrm sy,
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