Doppelgehrungssage

DGS 187/197

Schnittdiagramm
DGS 187/ DGS 197

DGS 187
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Technische Daten
DGS 187 3,4 m DGS 187 5,1 m DGS 197 3,4 m DGS 197 5,1 m

VN 400 V~ 50 Hz 400 V~ 50 Hz 400 V~ 50 Hz 400 V~ 50 Hz
Haffner-Technik B 2x3i00 2x3 2x3 10 2x 310w
Profilauflageplatte aus Stahl. Spruheinrichtung
Stabile GuBkonstruktion des Ségeaggregates. Einlagen 41mx1,3m 58mx1,3m 41mx13m 58mx1,3m
GroBer Schnittbereich, es kénnen 2 Profile gleichzeitig Zwischenauflage mit Rolle
gesagt werden. Mitlaufende Rollenbahn 3m 524 kg 640 kg 524 kg 640 kg
Leichte Verstellung des beweglichen Aggregats durch Kurzschnittanschlag
Rollenfiihrung. Abfallbegrenzer @(((( 93 dB 93 dB 93 dB 93 dB
Doppelte Lagerung der Schwenkeinrichtung. Kampferanschlag
Gefahrloses Spannen durch Zweidrucksystem. Pneumatische Aggregatverstellung, Schwenkbereich 45°-90° @ @500 x 30 mm @500 x 30 mm ‘P 550 x 30 mm @ 550 x 30 mm
Doppelte Fiihrung fiir den Sagevorschub. Absaugung 1,1 kW . _ ) .
Schnittlangen 3,4 m oder 5,1 m. Hochleistungskiihl- und Schneidmittel 1,0 Ltr. On 2800 min 2800 min 2.800 min” 2800 min
Hydropneumatischer Ségevorschub. HéhenmeBvorrichtung @ O min. 230 mm min. 230 mm min. 230 mm min. 230 mm
Korrekturskala fiir AuBenmaBe. Elektronische Positioniersteuerungen auf Seite 44 /¥ max. 3400 mm max. 5100 mm max. 3400 mm max. 5100 mm
Linkes Ségeaggregat fest. Etikettendrucker % 45-90° 45-90° 45-90° 45-90°
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