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Double mitre saws
Tronconneuse double
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. lhr Partner fiir
den Fensterbau

Yuur partner for manu-
facturing windows

Votre partenaire pour la
fabrication de fenétres

1 DGS 124

4 DGS 189
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Gotthold Haffner GmbH + Co.
Maschinenfabrik
Industriestrasse 10

D-75443 Otisheim

Tel. 07041/896-0

Fax 07041/3240

E-mail: Info@Haffner.de



Doppelgehrungssége DGS 189

Double mitre saw DGS 189
Trongonneuse double DGS 189

. <|DGS 189
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Sageblatt e 330 >
Sawblade o 330
Lame @ 330
2K
Z.k 100 -
) =
o
:’5&\53 X
Schnfitiagramm DEE 1849 Geschwendd [ Gensgs
Cutfing disgram DGS 1848 Turned [T iR
Dexgramme de coupe DKGS 1B5 Onenig [ Onentg =1 incline
Hafiner-Technik Haffner technics
» Sdgeaggregat schwenkbar 45° - 80° - 457, > Saw aggregates turneable 45° - 907 - 45" and

neighar 457 - 907

Rastbolzen fir 45° - 90° - 45°

Prtises Einstelien der Werksilckiinge
durch Skaia und rusatzlichs Feineinsieliung

P Sagerundisch aus Graugul. Dashalb
grobte Prazizsion beim Zuschnii

Freumatischer Sagevoerschub

tiftabie £5% - 90°

index holes at 457 - 80" - 45%°

Exact sdjustment of cutling lengthafter
scale and by fine adjusiment device

Strong cast ron tumtable for highest cutting
accuracy

Pneumatio saw feading

Technique Haffner

]

Plateau circulairg pivotant orientable 45° -
80" - 45° Téte de scie inclinsble 457 - 80°

Dolgt denclenchement d'armst aux poinrs
fixes 45° - 0% - 45°

Positionnement précis de 2 longueut de
coupe, reglet gradus
reglage minutieux supplémantaine

Les tables tournantes sont 2n lonte &t
garantissent une meilleura precision de
coupe

Vérims pneumatigues pour Favance des
Bles




Doppelgehrungssage DGS 189

Double mitre saw DGS 189
Trongonneuse double DGS 189

Teilansicht DGS 188 » |
Partial view DGS 189
Vue partielie DGS 189

Technische Daten

yp . :

Apabelsisiung

Sparnung

Sagenlatt

Orahzabil

Kiesnste Schnitifinge 45" gansigh
Kieinsta Schnitiidngs &5° geschwenkd
Kleinste Schnitiiéngs 807
Schnitliange max
Arheisgerausah

Lufiberal pro Arbeitstakl
Flazbedar

Gewchil

Bzt M

Mormalzubehar
Zwischenauliage 10 lange WerkslEoke

Preumalische Spanmearmeituing mit 2
senkrecnten Spannzylinders

Warlungseinheit
Senlisse
Abbdaseinnichiung

Zubehor

Rahmon-Fligel- fnschlag
Sprihelnrchiung

Preum. Spanrnung wasgrechl
Digiatanzeme
Abblassinrichtung
DirshstromaDsalgun
Aollbshn mit id. 2
Hydrepneumatischer Vorschub

Schnelhrnrlau[mrriﬂl"-mng
Werkzeuge

Hh-Sageblatt i Al
Hi-=ageblatt 1Gr Holz

Technical data

Type

Power

Yiltage

Sawblade

Ehea

Ainimurm Jongth of cut 457 tited
Winirmurm length of cul 45% lumed
Ninimwm length ol cut S0°
Masimum largth ol cut

Working noise

Air consumption per working cycio
Spaca roguited

Mol walgnt

Crdar-Ma.

Standard equipment
Workpiess support for long pieces

Compieta prewmalic sqaipment with
mairlEnance dnit, 2 vertical Ciamping
cylingars

Air treatment unil

Spanners

Adreun

Extras

Frame-"Sash-sioD

Spray cocting device -
Harizantal pneumatic clamping device
Erigital read cul

“Airgun

Sworl priracing unil 3-p0ase
Raller conveyor mavanle, lengih 2 m
Hydrooneumatc saw feed

Ciuick aporosch o sawblads

Tools

T{'_;'T-E“:awh!al:l_a 1|:§-r Alarninium
TCT-Sawbancds for '.-.'c:-:bd

Caractéristiques techniques

Type

Fuissarss

Tension

Lame

Vitesso

Cislance minl enlre lames 457 incling
Distance mini entré lames 45" ornenta
Distanca mink entre lames $0°
Dhslance maxi sntrg Emes

Wnreau sonore

Alimantation alr comprme par cycle
Surface cooupde

Foids net.

el

Accessoires standards .
Support mtarmadiaire pour pieces
lpmgues

Safrage pnedmatious aves

2 ArEsseurs varticauy

Candibonasment d'ai
ral_:;urice &l glas de sgnlir.E
Pistatal die dopoussiErange

Accessolres en option

Bidés pour ouvrants-demans
Lubrifcation des kames
Sarrage pneumatioue korizontl
Affichage digital pour o
Piglalel de dépoustiérage
Aspiration rphase

Table entréa & rouleaux léng. 2 m
Yénins ydropnedmatiques pous
I'avance dos ttes

Avance rapide

Outillages

Lame cabure pour Alurminium
L cabure pour bols

DGS 189
2t KW
AUV 50 HE
g 330 % 30 mm
Em” |i.\,.ll'l'l'lil'l
ol mm

A25 mim

3EQ mim

A3 m

g4 4B

14

2238 m
3B g

1HS Q00006

Best.-Nr. [ Order-No. / Réf.

THSA0E O
189 11200
183 11000
188 160 G0
154 102 00
180 £01 00
102 $94 00
184 104 00

{88 115 04

MaBe Ziahne Best.-Nr.
Dimensions Teeth Order-No.
Dimensions Dents Ref.

715333 30
715 B33 30

o 350 x30mm | 86
o 2530w 30 mm i




Elektronische Positioniersteuerungen fiir DGS

Electronic positioning control units for DGS

Commandes électronigues de positionnement pour DGS

5
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Technische Daten

Elektrenische Positioniersteuerung
Sehnittiange 3.4 m
Plecolo-Elektranik HPSID-1¢ mit
Digitalanzeigs

Ditangirsgatee von Hand dber Tastalur
59 Positenskomekiaran

g4 Sofwartspaicharpositionen

Elektronische Positioniersteserung
SchnitiZngs 5,1 m
Piccolo-Elekironik HPSID=1c mit
Digitalanzsige

Datarseingabs von Hand dber Tastatir
He Positicnstamesiunen

43 Soliwartsoeicherposibonen

Elektronische Posilionigrsteuerung
SchritlEnogs 3.4 m

Industrie PC-Elaktonik HOPC-4TFT
mil TFT-Bildschirm 10.4" farbig
Cratenzingabe von Hand 0oor Tastilus
Ciskedia 3.5 urd Cnline

1000 Fasibonskorrekluron

1000 Sollwetspsicherposifionen

Elektronische Positioniersteverung
schielilinge 5,1 m

Industrie PC-Elektonik HOPC-ATFT
it TET-Bildschirm 104" farkig
!'JET-!?I'IE'I'IE]-L'-TII."! vion Hang uber Tstator
Oizketta 35" und Oreiineg

1000 Pesionskarrakliuraes

0O Scliwerspeisherpasiticnan

Technical data

Electronic posilioning control unit
Ciutting {ength 3,4 m

Type Piccolo HRSIG-1¢ with digital
display

Ciata input by Seys

8 carrestive lacions

G4 differant cutting leanths

Elgctronic positioning control unit
Zuthng tangln 5,7 m

Type Piccolo HPSID-1c with digital
display

Crata input by keys

D corrective faciors

95 dlifferent cutting Ienglhs

Electronic positioning contral unit

Cuttimig langibe 3.4 m

Type PC-glectronic: HODPC-ATFT
with TFT zcrasn 10,4" colar
Ceanbar inout by keys, disketbs 368" ar
onling

L0 corraclive factors

TR ditferent Sullivg lengihs

Electranic positiening contral unit
Cutting length 5,1 m

Type PC-electronic HOPC-4TFT
with TFT =creen 104" color

Data inpul by hays, diskatde 357 or
anlire

1000 corrective faciors

1000 dhffarenl Geliing longths

4 PC-Elektronik
PC-electronic
PC-electronigque

Piccolo-Elektronik
Piccolo-electronic
Piccolo-electronigue b

Digitalanzeige '
Digital read out
Affichage digital pour #

’
4

elThtn

o), 1
CDEEEaEEn
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Caractéristigues technigques Best.-Nr. / Order-No. / Réf.

Commande slectronigque de 1, 187 346 00
pasiionnement Piccalo HPSID - 1e DGES 186
aver affichage digital 18E 346 00
Longueur wile 3.4 m GS 1849
chanpamerl manusl des donnoe: au 188 346 00
clawiar i

28 corrgckans paramlrabies an

memairs

9 dimensions de coups paraméirzblss

£ MEFnaInG:

Commande éfectronigue de i1 187 546 00
positionnement Piccolo HPSID - 12 OGS 188
aves affichage digital 148 548 00
Longuewr uiils 5.1 m

chargement manuel des danmees au

clavier

89 parrsclions paramstrablas g@n

L [t

09 dimensions de coups paramaranles

(ELE R TR Tl

Commande électranigue de 187 345 00
positionnement PO industriel HOPC LGS 188

= 4TFT avec affichage sur ecran 188 345 00
TFT ealar ChEs 185
Lenguens utile 3.4 m 189 345 0d
chargarrsent manual des donndas au

clavies

o par disquaetie 3,57 ou par Balson

Ui Ling

1000 correctinns dimensiannellas

paramérisabies an mamoira

1000 dmensions parantslighies en

mBmeira

Commande glectronique de 2. TBY 545 D0
positiannement PC industricl HOPGC DGS 168

- 4TFT avec affichage sur écran 1E8 545 00

TFT calor

Longusir wlile 5,1 m

chargemeanl manuel des donnéas au
clavier

au par gsgquette 3.5 ou par lasan
i ine

10D camaechans gmansiannellos
paramearranles sn memaire

100 dirmansichs parametrables en
rrgémoira

Komplettes Maschinenprogramm fir die PVC-,
Alu- Fensterfertigung

Complete range of machines for PVC and Alu
window manufacturing

programme complet de machines pour la fabri-
cation de fenétres PVC et ALU




