HDG Bavaria

Heizkessel & Anlagenbau

GmbH

Automatische
Feuerungsaniagen
von 15 bis 300 kW

Fur Hackschnitzel, Spéine
und Sagemehl

Entwickelt und hergestellt in Bayern

Hejw“ W komifortabel
und innovativ!




HDG Bavaria:
Im Einklang mit der Natur

Holz als natiirlicher und nachwachsener
Brennstoff zur Energie- und Warmeversor-
gung gewinnt heute immer mehr an
Bedeutung. Beim Wachstum nimmt der
Baum Kohlendioxyd aus der Luft auf,
wandelt es mit Hilfe der Sonnenenergie in
Glucose um und gibt gleichzeitig Sauer-
stoff ab. Bei der Verbrennung wird Sauer-
stoff verbraucht, um den Kohlenstoff des
Holzes wieder zu Kohlendioxyd umzuset-
zen. Der Kohlendioxydkreislauf ist somit
geschlossen.

Die bei der modernen Holzverbrennung
in geringen Mengen zurtickbleibende
Asche enthilt Mineralsalze, die zum Din-
gen neuer, nachwachsender Pflanzen zur
Verfiigung steht. Der nachwachsende Roh-
stoff wird durch unsere modernen, schad-
stoffarmen Verbrennungstechniken
umweltfreundlich genutzt und tragt auf
natiirliche Weise dazu bei, dem Treibhaus-
effekt entgegenzuwirken.

Im niederbayerischen Massing bauen
wir seit Jahrzehnten Holzfeuerungsanla-
gen. Diese jahrelange Erfahrung und stidn-
dige Weiterentwicklung in Details der Ver-
brennungstechnik bilden eine stabile
Grundlage fiir neue, innovative Produkte.
Um allen Anforderungen nach einer
modernen, vollautomatischen Hack-
schnitzelheizung gerecht zu werden,
erstellen wir unseren Kunden eine kosten-
lose Planung, individuell abgestimmt auf
ihre Bediirfnisse. HDG Feuerungsanlagen
erfiillen bei ausgereifter Verbrennungs-
und Sicherheitstechnik auch den Kunden-
wunsch nach hochstem Bedienkomfort
und duRerst wirtschaftlicher Betriebsweise.
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Verbrennung

Energiespeicher

Die Familie Abeltshauser aus Aham a. d. Vils, heizt mit der
automatischen Hackschnitzelheizung HDG Compact




HDG - Wir sind
jeder Situation
gewachsen

HDG Heizanlagen
passen liberall.

Die Planung Threr Holzheizanlage
beginnt bei Thnen vor Ort mit der
exakten Ermittlung Thres Bedarfes
und der rdumlichen Gegebenheiten
Thres Anwesens.

Aufgrund dieser Daten erstellt unser
Mitarbeiter einen CAD-Aufstellungs-
plan, aus dem Sie sofort ersehen
konnen, wie sich Thre Heizanlage in
Ihr Haus, Thre Nebengebidude oder
auf mehrere Gebidude verteilt ein-
passen ldsst.




HDG Compact 49

HDG Compact Anlagen erreichen
nicht nur beste Verbrennungsergebnis-
se sondern sind auch komfortabel in
der Bedienung. Die Austragung arbei-
tet zuverlissig, die stehenden Wirme-
tauscherflichen verfiigen tiber beste
Wirmetibertragung. Die Steuerung mit

der frei programmierbaren SPS-Steue-
rung ist seit langem bewihrt. Und
sollten Thnen einmal die Hackschnit-
zel ausgehen, dann ligt sich diese
Anlage im Notfall auch problemlos
mit Stiickholz beheizen.

Die sehr guten Verbrennungseigen-
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FUr naturbelassenes
Holz sowie fUr Brennstof-
fe der Klasse 6 und 7
nach 1. BImSchV

schaften mit bestem Ausbrand
und der Aschenraum mit einem
Fassungsvermogen von 35 Litern
sorgen dafiir, daR Heizen mit Holz
eine rundherum komfortable und
preisgiinstige Sache ist.




Automatische Hackschnitzel- und
Spanefeuerung mit Kipprost-Technik

Die Feuerungsanlage -

eine perfekite Konstruktion

Die Feuerungsanlage HDG Compact
49 ist fir naturbelassene Hackschnit-
zel und Spidne mit einem Feuchtege-
halt bis zu 40 % gut geeignet. Der
Brennstoffeintrag erfolgt direkt auf
den Verbrennungsrost. Die automati-
sche Kipprost-Technik erlaubt eine
komfortable, einfache Entaschung und
versetzt die Anlage immer wieder in
einen verbrennungstechnisch optima-
len Zustand. Brennstoffzufuhr, Priméir-
und Sekundirluft konnen getrennt
voneinander eingestellt werden.
Selbst bei erhohtem Anteil von nicht
brennbarem Material bleibt durch die
Kipprost-Technik die Leistung kon-
stant erhalten. Durch den integrierten
Aschekasten entfallen empfindliche
Verschleifiteile.

Die elekironische Steuerung -
bestens durchdacht

Die elektronische Steuerung der HDG
Compact 49 harmonisiert bestens mit
der eingesetzten Verbrennungstech-
nik. Wir bieten ihnen hochwertige
Technologie, die sicher und komforta-
bel in der Bedienung ist. Die elektro-
nische Steuerung aller Komponenten
tbernimmt eine SPS-Steuerung. Alle
aktuellen Zustinde der Verbrennungs-
anlage werden am Schaltschrankdis-
play angezeigt. Die Steuerung der
Anlage ist vorverdrahtet und alle elek-
trischen Komponenten sind steckbar.
Auf Wunsch ist eine Erweiterung auf
eine Verbrennungs- und Leistungs-
regelung moglich.

Kompakte und preisgtinstige Variante
fur die Landwirtschaft und fiir den
Privathaushalt

Konstante Leistung durch automatische
Kipprost-Technik

Automatisches Ziinden durch Heifluft-
geblise

Hoher Bedien- und Wartungskomfort
durch grofle Aschenriume
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Automatischer Kipprost

Die automatische Ziindung -
Stand der Technik

Das Brennmaterial wird nach Errei-
chen des Fullstandes mittels HeiSluft-
geblise in Abhingigkeit der Abga-
stemperatur geziindet. Die automati-
sche Zindung erhoht nicht nur den
Bedienungskomfort der Anlage, son-
dern verhindert die Verschmutzung
von Wirmetauscherflichen und
Kamin. Die Anlage wird nur im emis-
sionsoptimalen Verbrennungszustand
betrieben. Das Dahinschwelen in der
Gluterhaltungsphase wird vermieden.
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1 SPS Schaltschrank

2 Anschluss Wasserldscheinrichtung
3 Sicherheitswarmetauscher

4 Reinigungsdeckel

5 Kohlenwasserstoffsensor
6 Rucklaufanhebung

7 Reinigungstir Flugasche

8 Sekundarluftgebléase
9 Rostkippmotor
10 Aschetlr Feuerraum
11 Stellmotor Primarluftgeblase
12 Primérluftgeblase
13 Beschickungseinheit mit Zellenrad
14 Federkern-Raumaustragung TAF

Kesseltyp Nennwér- |Leistungs- |Abgas- |Abgasmas- |Wasser|Zulassige Driicke | zul. Vorlauf- | Gewicht| Einbringmaf
meleistung |bereich in |temp. senstrom  |in | ca. temperatur | kg ca. Kessel
in kW kW °C /s Eeiriebeduck ] Faiderdice|  © B/H/T
in bar in mbar/Pa
HDG C 49 50 15-50 100—240 | 38,6 173 3,0 0,15/15 | 95 690 850x1560x1440




HDG Compact 100
HDG Compact 150
HDG Compact 200

Als erstem Hersteller ist es uns gelun-
gen, die bereits bestens bewidhrte
Technik der Vorschubrostfeuerung
zum kostengiinstigen Preis auch in
Kleinfeuerungsanlagen einzusetzen.
Unsere einzigartige Verbrennungs-

und Leistungsregelung garantiert nied-

rigste Emissionswerte und hochste

Wirkungsgrade, welche durch den

TUV Bayern-Sachsen bestitigt sind.
Im Leistungsbereich von 30 bis 200
kW konnen sowohl feuchte und
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1) Brennstoffe der Klassen 6 + 7 nach 1. BImSchV
gestrichenes, lackiertes oder beschichtetes Holz,
Sperrholz, Spanplatten, Faserplatten oder sonst
verleimtes Holz, sowie daraus anfallende Reste
ohne halogenorganische Verbindungen, ohne
Holzschutzmittel

aschereiche Hackschnitzel sowie
Brennstoffe der Klasse 6 und 7 nach
1. BImSchV ) verbrannt werden.
Selbstverstindlich erfiillt die HDG
Compact-Anlage auch die geforder-
ten Grenzwerte aller Forderpro-
gramme. Die Anlagen erfiillen die
geltenden Normen (z. B. DIN EN
303-5, DIN 4751-2) und sind vom
TUV nach TRD 414 sicherheits-
geprtift.

FGr naturbelassenes

fe der Klasse 6 und 7
nach 1. BImSchV

¢ Konstante Leistung durch hoch-
wertige Verbrennungstechnik mit-
tels luftgekihltem, bewegtem Stu-
fenrost (patentiert)

@ Nennwirmeleistung stufenlos
regelbar

@ Einzigartige Verbrennungsregelung
mittels CO-Sensor und Heiftgas-
fuhler

@ Automatisches Ziinden durch
HeiRluftgeblise

¢ Bedienerfreundliches Entaschungs-
system

@ Patentierte Zellenradschleuse zur
Riickbrandsicherung

# Alle geltenden Sicherheitsnormen
sind erfillt
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Holz sowie fUr Brennstof-
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Automatische Hackschnitzel- und
Spanefeuerung mit Stufenrost-Technik

Der bewegte Stufenrost -
Garant fiir konstante Leistung

Neuartig in diesem Leistungsbereich
ist der Einsatz eines bewegten luft-
gekihlten Stufenrostes im Feuerraum.
Die Verbrennungsluft (Primérluft) wird
von unten dem Brennstoff zugefiihrt.
Diese Luftfihrung bewirkt einerseits
eine gute Kithlung der Rostelemente,
andererseits eine Vorwirmung der
Verbrennungsluft, welche die Verbren-
nung positiv beeinflufit.

Nach dem direkten, widerstandslosen
Brennstoffeintrag (kein Schneckenver-
schleiss) auf den Rost wird durch die
Stufenrost-Technik eine kontinuier-
liche Bewegung des Glutbettes hervor-
gerufen.

Selbst bei erhdhtem Anteil von nicht
brennbarem Material, bleibt durch die
Stufenrost-Technik die Leistung kon-
stant erhalten. Das Material durchwan-
dert auf dem Rost verschiedene Tem-

peraturzonen. Dabei wird der Brenn-
stoff getrocknet, entgast und schlie-
lich vollstindig verbrannt. Durch die
geometrische Gestaltung der heifen
Brennkammer wird eine tiberdurch-
schnittliche Verweilzeit und Turbulenz
der Verbrennungsgase bei hohen Tem-
peraturen erreicht.

Diese Faktoren sind Garant fiir eine
absolut emissionsarme Verbrennung
mit hohem Wirkungsgrad.

Aufgrund der Verbrennungs- und
Leistungsregelung paft sich die Anlage
auf unterschiedliche Brennmaterialien
an. Die selbstindige Optimierung von
Primdrluft, Sekundirluft und Material-
menge ermoglicht die Regelbarkeit der
Anlage zwischen 30 % und 100 % der
Nennwirmeleistung.

Schnitt HDG C 100

Das Entaschungssystem -
eine saubere Sache

Die Feuerraumentaschung erlaubt
einen wartungsfreundlichen Betrieb
der Feuerungsanlage auch bei asche-
reichen Brennstoffen. Die Verbren-
nungsriickstinde werden durch die
Bewegung des Stufenrostes in die
Aschenmulde geférdert und von dort
mittels einer Aschenschnecke in eine
seperate Aschentonne mit 60 Litern
Inhalt ausgetragen.

Die auf Wunsch (HDG C 100) erhiltli-
che automatische Flugraumentaschung
reduziert erheblich die Reinigungsin-
tervalle im Bereich der stehenden,
sich selbst reinigenden Wirmetau-
scherflachen.

Bei den Typen HDG C 150 und
HDG C 200 ist die Flugraument-
aschung serienmifig.




HDG Compact -

Ein Begriff fUr modernste
Verbrennungstechnik

Schauglas fur den
Feuerraum

Abdeckung
Verbren-
nungs-
lufteinheit

Verbren-
nungs-
gebléase

Primarluft-
stellmotor
Sekundar-
luftstell-
motor

Anzindgeblase

Fullstands-
melder

HeiBe Brennkammer
Getriebemotor fir

Austragungseinheit
Zellenrad-
schleuse

Stokerschnecke

Getriebemotor
Beschickung

bewegter Stufenrost
mit wechselbaren
Rostelementen

Die technischen Daten der HDG Compact

HeiBgas-Temperaturfihler

Die technischen Details der
HDG Compact Anlage auf einen Blick

Sicherheitswarmetauscher

Reinigungsdeckel

Schnitt
HDG C 100

Reinigungstir

Entaschungsschnecken

Kesseltyp Nennwar- |Leistungs- |Abgas- |Abgasmas- |Wasser|Zulassige Driicke | zul. Vorlauf-| Gewicht| Einbringmaf3
meleistung|bereich in | temp. senstrom  |in | ca. temperatur | kg ca. Kessel
in kW kW °C g/s Bemmabetroek | Forderdrack | 2 B/H/T
in bar in mbar/Pa
| HDG C 100 | 100 30-100 100-240 | 74,6 210 3,0 0,15/15 | 95 1370 780x1700x1965
| HDG C 150 | 150 45-150 100-240 | 111,9 450 3,0 0,15/15 | 95 2300 880x1700x2400
| HDG C 200 | 200 60-200 100-240 | 147,6 450 3,0 0,15/15 | 95 2300 880x1700x2400




HDG Compact -
Sicherheit mit System

Die Beschickung -
eine sichere Losung Patentierte Zellenradschleuse -

. , die eingebaute Sicherheit!
Wir bieten Thnen je nach Ihren bauli-

chen Gegebenheiten, Silogrofe, Kes-
selleistung und Brennstoffart, indivi-
duell angepafite Austragungssysteme,
von der Federkern-Raumaustragung
bis hin zur Schubbodenaustragung.
Die Beschickung Uber unsere paten-
tierte Zellenradschleuse mit Stoker-
schnecke in Verbindung mit einer
Wasserloscheinrichtung gewidhrt Thnen
absolute Betriebssicherheit.

Die komplette Beschickungseinheit
besteht im Wesentlichen aus der Zel-
lenradschleuse und der Stoker-
schnecke. Durch das Zellenrad wird
die Brennkammer von der Silo- und
Transporteinheit hermetisch entkop-
pelt. Die patentierte Sekundireigen-
schaft, groere Holzstiicke nachzuver-
kleinern und somit ideale Verhiltnisse
fiir die Verbrennung zu schaffen,
beglinstigt einen kontinuierlichen Ver-
brennungsvorgang. Eine serienmiRige
Reversiereinrichtung erméglicht einen
storungsfreien Betrieb.

Federkern-Raumaustragung

Die Austragung -
von Grund auf solide

Um Thnen die zuverlissige Versorgung
mit Wirme sicherzustellen sind unsere
Anlagen in jeder Hinsicht solide kon-

struiert und selbst Details sind so aus-
gelegt, dass keine Storungen auftreten

konnen. gleichmiigen und storungsfreien Brenn-
stoffaustrag. Die speziell entwickelte

Die Federkernraumaustragung Drehmomentstiitze am Antriebsmotor

transportiert und dosiert Brennstoff schiitzt das Getriebe vor Uberlastung und

von Sigespdnen bis Hackgut der sorgt fir komfortablen leisen Lauf.

Groge G 50.

Fur die Austragung von Spinebriketts
Die spezielle Anordnung der bieten wir eine verstirkte Version der
Schneckenwendel garantiert den Austragung an.




HDG Regeltechnik -

Der innovative Fortschritt

Der Schaltschrank -
alles bestens geregelt

Die Steuerung und Regelung unserer
Anlagen ist ebenso wichtig wie die einge-
setzte Verbrennungstechnik selbst. Auch
hier verlassen wir uns nur auf hochwer-
tigste Technologie, die sicher und kom-
fortabel in der Bedienung sein muss.

Das bedienerfreundliche Display des SPS
zeigt den aktuellen Betiebszustand an
und ermoglicht jederzeit die Abfrage aller
Betriebsdaten. Die Verbrennungsregelung
optimiert die Verbrennung tiber einen
Kohlenwasserstoffsensor und ermittelt die
erforderliche Sekundirluftmenge. Die
optimale Brennstoffmenge wird tiber die
HeiRgastemperaturmessung dosiert. Die
integrierte Leistungsregelung im Vor- und
Riicklauf ermoglicht die stufenlose Rege-
lung der Leistung von 30 % bis 100 %.
Uber die einstellbare Brennstoffart kon-
nen Sie noch direkter auf die Verbren-
nung einwirken.

Die elektronische Steuerung aller Kompo-
nenten ibernimmt ein erweiterbarer SPS-
Schaltschrank. Die Eingabe der kun-
denspezifischen Betriebsparameter erfolgt
iiber eine Eingabetastatur. Alle aktuellen
Zustinde der Verbrennungsanlage werden
auf einem beleuchteten Display angezeigt.
Die Bauweise erfolgt nach den Anforde-
rungen der EN 60335-1 und EN 50156-1.
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HDG Bavaria
Vorofenanlagen

HDG Wood Technomat Typ VVW 40A
in Verbindung mit Federkern-Raumaustragung - im Leistungsbereich 15-55 kW

Fir naturbelassene Hackschnitzel, Spane, Spanebriketts (auch Brennstoffe der Klasse 6 und 7)

@ Zur Aufriistung bestehender @ Steuerung und Regelung der @ Beste Verbrennungsergebnisse
Stiickholzkessel und fiir Gesamtanlage mittels SPS durch nachgeschaltetes heifes
Neuanlagen mit HDG : @ Periodische Entaschung durch Flammrohr
Bavaria Heizkessel automatischen Drehrost

HDG Feststoff-Geblasebrenner Typ VVF
Automatische Hackschnitzel- und Spdanefeuerung - im Leistungsbereich 120-280 kW
Fiir Hackschnitzel, Spine sowie Holzabfille der Brennstoffklassen 6 und 7 aus holzverarbeitenden Betrieben

@ Die Stufenrosttechnik ermoglicht auch # Einzigartige Verbrennungsregelung ¢ HeiBe Brennkammer und Nach-
die Verfeuerung von feuchtem und mittels Kohlenwasserstoff-Sensor und brennstrecke fiir beste Verbren-
aschereichem Brennstoff Heigas-Temperaturfiihler nungsergebnisse

¢ Automatische Leistungsanpassung von @ Automatisches Ziinden mittels Heif- ¢ Automatische Feuerraum-
30-100% der Nennwirmeleistung luftgeblise entaschung mit 60 Liter Asche-

kasten
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”eiw“ S komfortabel
und innovativ

Thre Entscheidung, Stiick- oder Restholz in modernen Heizanlagen
als wertvolle Wirmeenergie zu nutzen, ist umwelt- und kostenbewust.
Unsere Heizkessel leisten Thnen dabei wertvolle Dienste.

Die hervorragenden Ergebnisse werden immer wieder durch
verschiedenste Institute bestitigt.

Geprifte Qualitét

N Wenn man sich intensiv mit neuen Entwicklungen beschiftigt, dann
' erntet man auch ,Lob und Ehre“. Dies ist fiir uns aber kein Grund,
sich auszuruhen, sondern Heizen mit Holz noch komfortabler und
noch innovativer zu machen.

Kopenhagen

Unsere Produkte sind ,,ausgezeichnet*

@ Bundespreis fir hervorragende innovatorische Leistungen
fir das Handwerk 1997

@ Bundespreis fir hervorragende innovatorische Leistungen
fiir das Handwerk 1992

@ Bayerischer Staatspreis fiir besondere gestalterische und technische
Leistungen im Handwerk 1988

Hannover ’
* Berlin

.’ *®
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Frankfurt @ L PS
@

§  BUNDESPREIS
<
A 1992
@ FUR HERVORRAGENDE
= INNOVATORISCHE
LEISTUNGEN
FUR DAS HANDWERK

BUNDESPREIS
| 1997
FUR HERVORRAGENDE
INNOVATORISCHE
LEISTUNGEN
FUR DAS HANDWERK

Bayerischer Staatspreis
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1988

Stuttgart 'S

b Massing
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und ,,gepruft“:

@ TUV Technischer Uberwachungsverein
/ ® o @ Bauartzulassung nach ,Deutscher Industrie Norm*
‘ @ Bayerische Landesanstalt fiir Landtechnik, Weihenstephan
: 'J X ‘ @ Deutsche Landwirtschafts Ges. e.V. — DLG
@ Bundesanstalt fiir Landtechnik, Wieselburg (A)
HDG Bavaria Werkssitz und Werksvertretungen ¢ gppp Eidgenossische Materialpriifungs- und Versuchsanstalt (CH)

nd so finden Sie zu uns: @ VHe - Zertifikat Typenpriifung Holzheizkessel (CH)
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Unser Vertriebspartner Heizkessel & Anlagenbau-
ist in Inrer NGhe:

SiemensstraBe 6 und 22
D-84323 Massing

Tel. ++49(0)8724/897-0
Fax ++49(0)8724/8159
E-Mail:  info@nhdg-bavaria.de
Internet: www.hdg-bavaria.de
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