HDG Bavaria:

Heizkessel & Anlagenbau

Hatksc%ritzél-, Spdne dnd- Pellets

Hackschnitzel-, Spane-

und Pellet-Feuerung A -
von 15 bis 200 kW 1 LYot

. L ” aée Produkte aus Fayern.

”ejw“ s komfortabel
und innovativl




@ Im Einklang mit der Natur
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Holzhaékschnitzel und Spéne
als Energiespeicher

Holz

Geschlossener C0,-Kreislauf

® Bei der Verbrennung von Holz wird lediglich soviel CO, wie-
der freigegeben, wie der Baum - einige Jahre vorher - beim
Wachsen durch Photosynthese aus der Atmosphdre aufge-
nommen und im Holz gebunden hat.

m Anders verhilt es sich bei der Verbrennung fossiler Energie-
trager wie Heizol oder Erdgas. Bei deren Verbrennung wird
das CO, freigesetzt, das im Laufe von Jahrmillionen gebun-
den, gelagert und gespeichert wurde. Dieses aus vergange-
nen Erdzeitaltern stammende CO, steht in Zusammenhang
mit der Verstirkung des Treibhauseffektes und fiihrt zu nicht
kontrollierbaren Veranderungen des Weltklimas.

Fordermoglichkeit:

Wir informieren Sie gerne iiber den neuesten Stand der
Zuschiisse und Forderungen.

Aktuelle Informationen, Férderantrdge und Forderrichtlinien
finden Sie auf unserer Homepage unter

www.hdg-bavaria.de

Heizen mit Holz -
Energiegewinnung vor Ort

Die Nutzung von Holz verringert unsere
Abhingigkeit von Heizdl und Erdgas, sichert
heimische Arbeitsplitze in der Region und
bietet eine zusitzliche Einnahmequelle fir
Land- und Forstwirte.

Heizen mit Holz bringt Kostensicherheit, da
die Wirmekosten der Hackschnitzel- oder
Spine-Heizanlage von den Preisen fossiler
Energietriger weitgehend unabhéngig sind.

Im Vergleich zu einer Olheizung ergibt sich ein
verminderter AusstoR an Schwefeldioxid und
Kohlenwasserstoffen.

Vom Transport und von der Lagerung von Holz
gehen keine Gefahren aus.

Okologisch ist ein nahezu geschlossener CO.-
Kreislauf gegeben.

Im niederbayerischen Rottal, das von Hiigeln,
Wildern und Wiesen gepragt ist, werden die
HDG Hackschnitzel-Feuerungen hergestellt.




Wir planen
Ihre optimale Lésung

B Wir erstellen unseren Kunden eine
kostenlose Planung, individuell
abgestimmt auf deren Bediirfnisse.

B Direkt vor Ort ermitteln wir den
exakten Bedarf und informieren
uns {ber die baulichen Gegeben-
heiten.

®  Aufgrund dieser Daten erstellen
wir einen CAD-Aufstellungsplan,
aus dem ersichtlich ist, wie sich
die Heizanlage in Wohnhaus oder
Nebengebdude am besten aufstel-
len ldsst.

Planungsbeispiel 1 Planungsbeispiel 2




@ HDG Compact 49

Stiickholz-
Notbetrieb
moglich

Riicklauf-
anhebung

fiir Hackschnitzel, Pellets und Spéne (bis zu 45 % Holzfeuchte) sowie
Brennstoffe der Klasse 6 und 7* nach 1. BImSchV (vgl. S. 10 und 11)

kompakte und preisgiinstige Variante fiir die Landwirtschaft und fiir den
Privathaushalt

konstante Leistung durch automatische Kipprost-Technik
automatisches Ziinden durch Heilluftgebldse

hoher Bedienungs- und Wartungskomfort durch zwei groRe Aschebehdlter
(je 35 Liter)

beste Verbrennungsergebnisse sorgen fiir geringste Emissionen und opti-
malen Wirkungsgrad (> 90 %)

zuverldssige Austragungstechnik und absolute Betriebssicherheit
durch Zellenradschleuse

stehende Wirmetauscherflachen fiir beste Warmeiibertragung
bestens bewahrte Regelung iiber SPS-Steuerung
Stiickholz-Notbetrieb moglich

direkter Brennstoffeintrag auf den Rost mit geringem Kraftaufwand

Die elektronische Steuerung -
bestens durchdacht

Die elektronische Steuerung der HDG
Compact 49 harmonisiert bestens mit
der eingesetzten Verbrennungstechnik.
Sie bietet Ihnen hochwertige Technolo-
gie, die sicher und komfortabel in der
Bedienung ist.

Die elektronische Regelung aller Kom-
ponenten ibernimmt eine SPS-Steue-
rung. Alle aktuellen Zustdnde der Ver-
brennungsanlage werden am Schalt-
schrankdisplay angezeigt.

Die Steuerung der Anlage ist vorver-
drahtet und alle elektrischen Kompo-
nenten sind steckbar.

Auf Wunsch kann eine Verbrennungs-
und Leistungsregelung integriert wer-
den.

Kamin-
anstich 45°

Reinigungs-
deckel

HDG Beschickung
mit Zellenradschleuse
und Stokerschnecke

HDG Federkern-
Raumaustragung
mit Forderschnecke

Kontrolltiir Holz-
Bunkerraum Zwischenboden

Primar-
luftgebldse

Aschentiir mit Aschebehdlter
(innenliegend)

Sekundar-
luftgebldse




@ Kipprost-Technik

Die Verbrennungstechnik -
eine perfekte Konstruktion

Die Brennstoffzufuhr erfolgt direkt auf den Verbrennungsrost. Brenn-
stoffzufuhr, Primar- und Sekundarluft konnen unabhangig voneinan-
der eingestellt werden. Selbst bei erh6htem Anteil von nicht brennba-
rem Material bleibt durch die Kipprost-Technik die Leistung konstant
erhalten.

Die automatische Ziindung -
komfortable Bedienung

Das Brennmaterial wird nach Erreichen des Fiillstandes mittels Heil3-
luftgebldse geziindet. Die automatische Ziindung erhéht den Bedie-
nungskomfort der Anlage. Die Anlage wird nur im emissionsoptima-
len Verbrennungszustand betrieben. Der langandauernde Schwelzu-
stand in der Gluterhaltungsphase wird vermieden. Dadurch wird die
Verschmutzung von Warmetauscherflachen und Kamin verhindert.
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Die Kipprost-Technik -
komfortabel und innovativ

Die automatische Kipprost-Technik erlaubt eine
komfortable, einfache Entaschung in die darun-
ter stehenden Aschebehilter und versetzt die
Anlage immer wieder in den verbrennungstech-
nisch optimalen Zustand.
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Ausschnitt Kipprost
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HDG Compact 49

Nennwarmeleistung 50 kW
Leistungsbereich 15 - 50 kW
Abgastemperatur 100 - 240 °C
Abgasmassenstrom 38,6 g/s
Wasserinhalt 1733l
Betriebsdruck 3 bar
Forderdruck 15 Pa

zul. Vorlauftemperatur 95 °C
Gewicht 690 kg




@ HDG Compact 100/150/200

fiir Hackschnitzel, Pellets und Spéne (bis zu 65 % Holzfeuchte) sowie
Brennstoffe der Klasse 6 und 7* nach 1. BImSchV (vgl. S. 10 und 11)

konstante Leistung durch hochwertige Verbrennungstechnik mittels
luftgekiihltem, bewegtem Stufenrost (patentiert)

® Nennwdrmeleistung stufenlos regelbar

einzigartige Verbrennungsregelung mittels Lambdasonde und
HeiRgasfiihler mit optimalem Wirkungsgrad (> 90 %)

automatisches Ziinden durch Heilluftgebldse

bedienerfreundliches Entaschungssystem

patentierte Zellenradschleuse zur Riickbrandsicherung

alle geltenden Sicherheitsnormen werden erfiillt

direkter Brennstoffeintrag auf den Stufenrost mit geringem Kraftaufwand

bei Bedarf besteht die Moglichkeit einen Olbrenner am Kessel anzubringen

Das automatische Entaschungs-
system - eine saubere Sache

Die  Feuerraumentaschung erlaubt
einen wartungsfreundlichen Betrieb
der Feuerungsanlage auch bei ascherei-
chen Brennstoffen.

Die Verbrennungsriickstinde werden
durch die Bewegung des Stufenrostes
in die Aschenmulde gefordert und von
dort mittels einer Aschenschnecke in
eine separate Aschentonne mit 60
Litern Inhalt ausgetragen.

Die serienmiRige, automatische Flug-
raumentaschung (Inhalt 60 Liter) redu-
ziert erheblich die Reinigungsinter-
valle im Bereich der stehenden, sich
selbst reinigenden Warmetauscher-
flachen.

Getriebemotor fiir
Austragungseinheit Zellenradschleuse HeiRe Brennkammer

HeiRgas-Temperaturfiihler ~ Sicherheitswarmetauscher Reinigungsdeckel

Getriebemotor Stokerschnecke

Beschickung

bewegter Stufenrost mit
wechselbaren Rostelementen

T
Entaschungsschnecken

Lambdasonde

Schnitt
HDG Compact 100

Reinigungstiir




@ Stufenrost-Technik

Der bewegte Stufenrost -
ein Garant fiir konstante Leistung

Im Leistungsbereich von 30 bis 200 kW kénnen feuchte und aschereiche
Hackschnitzel, Spane, Pellets sowie Brennstoffe der Klasse 6 und 7
nach 1. BImSchV* verbrannt werden.

Neuartig in diesem Leistungsbereich ist der Einsatz eines bewegten und
luftgekiihlten Stufenrostes im Feuerraum. Die Verbrennungsluft (Primar-
luft) wird unter dem Rost dem Brennstoff zugefiihrt. Diese Luftfiihrung
bewirkt einerseits eine gute Kiihlung der Rostelemente, andererseits eine
Vorwarmung der Verbrennungsluft, welche die Verbrennung positiv beein-
fluBt.

Selbst bei erhdhtem Anteil von nicht brennbarem Material, bleibt durch
die Stufenrost-Technik die Leistung konstant erhalten. Das Material
durchwandert auf dem Rost verschiedene Temperaturzonen. Dabei wird
der Brennstoff getrocknet, entgast und schlieRlich vollstdndig verbrannt.
Durch die geometrische Gestaltung der heiRen Brennkammer wird eine
tiberdurchschnittliche Verweilzeit und Turbulenz der Verbrennungsgase
bei hohen Temperaturen erreicht.

Aufgrund der Verbrennungs- und Leistungsregelung paft sich die Anlage
unterschiedlichen Brennmaterialien an. Primérluft, Sekundarluft und
Materialmenge optimieren sich selbsttatig. Dadurch ist die Anlage
zwischen 30 % und 100 % der Nennwarmeleistung regelbar.

Ausschnitt Stufenrost

BUNDESPREIS
2002

FUR HERVORRAGENDE
INNOVATORISCHE LEISTUNGEN
FUR DAS HANDWERK

Preise und Auszeichnungen sind das
Ergebnis innovativer Entwicklungen bei -
HDG! Zugleich sind sie fiir HDG Ansporn
fiir weitere zukiinftige intensive For-
schungs- und Entwicklungsarbeit in
Bezug auf innovative und komfortable
Hackgutheizungen!

9

Patent fiir Stufenrost erteilt
vom Europdischen Patentamt
(Patent Nr. 1004822)

SUDDEUTSCHLAND

Die HDG Compact-Anlagen erfiillen die
geltenden Normen (z. B. DIN EN 303-
5, DIN 4751-2) und sind vom TUV nach
TRD 414 sicherheitsgepriift.

1—/‘6 (AeY @“"ﬂ {

Die HDG Compact-Heizanlagen erfiillen
die Voraussetzungen aller derzeit giil-
tigen bundesweiten Forderprogramme
(Marktanreizprogramm  fiir Deutsch-
land, BioHeiz 500 in Bayern).

HDG Produkte werden stindig nach
den gesetzlichen erforderlichen, aber

Als erstem Hersteller ist es HDG gelungen, die bereits bestens bewdhrte Vor-

schubrosttechnik von GroRfeuerungsanlagen zum kostengiinstigen Preis auch auch machi ERIEEHRRILE Qg iehen

in Kleinfeuerungsanlagen einzusetzen Qualitatshieipeel e aioes

; Institute gepriift. Sie erfiillen alle Vor-
Die Stufenrost-Technik garantiert eine absolut emissionsarme Verbrennung mit schriften der Verbrennungs- und
hohem Wirkungsgrad. Sicherheitstechnik.




| @ Technische Daten

Die technischen Daten der HDG Compact 100
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Schauglas fiir den Feuerraum

Fiillstands-
melder

Sekundar-
luftstell-
motor

Abdeckung
Verbren-
nungs-
lufteinheit
Verbren-
nungsge-
blase

Primarluft-
stellmotor

Anziind-
gebldse

Ausschnitt: Deckeleinheit mit Funktionselementen

HDG Compact 100 HDG Compact 150

Nennwdrmeleistung 100 kw 150 kW
Leistungsbereich 30 - 100 kW 45 - 150 kW
Abgastemperatur 100 - 240 °C 100 - 240 °C
Abgasmassenstrom 74,6 g/s 111,9 g/s
Wasserinhalt 210 L 450 L
Betriebsdruck 3 bar 3 bar
Forderdruck 15 Pa 15 Pa

zul. Vorlauftemperatur 95 °C 95 °C
Gewicht 1480 kg 2300 kg

HDG Compact 200
200 kw
60 - 200 kw
100 - 240 °C
147,6 g/s
450 |
3 bar
15 Pa
95 °C
2400 kg




HDG Reg/eltechnik =
der innovative Fortschritt

Der HDG Schaltschrank -
alles bestens geregelt

Die Anlagen-Steuerung und Leistungs-Regelung von Hackschnitzel-
Feuerungen ist ebenso wichtig wie die Verbrennungstechnik. Deshalb
setzt HDG hochwertigste Technologie ein, die sicher im Betrieb und
komfortabel in der Bedienung ist.

Das bedienungsfreundliche Bedienfeld der SPS-Steuerung zeigt den
aktuellen Betriebszustand an und ermdglicht jederzeit die Abfrage
aller notwendigen Betriebsdaten.

Die Verbrennungsregelung ermittelt iiber die Lambdasonde die fiir
den jeweiligen Betriebszustand erforderliche Sekundirluftmenge und
optimiert dadurch die Verbrennung ( bei HDG Compact 100/150/200).
Die optimale Brennstoffmenge wird iiber die HeiR gastemperatur-Mes-
sung dosiert.

Die integrierte Leistungsregelung durch Fiihler im Vor- und Riicklauf
ermdglicht die stufenlose Regelung der Leistung von 30 % bis 100 %.
Uber die einstellbare Brennstoffart kdnnen Sie noch intensiver und
direkter auf die Verbrennung einwirken.

Im Schaltschrank werden alle Komponenten der Anlage mit der elek-
tronischen SPS-Steuerung geregelt. Aktuelle Zusténde der Verbren-
nungsanlage werden auf einem beleuchteten Display angezeigt.

Die Bauweise erfolgt nach den Anforderungen der DIN EN 60335 und
DIN EN 50156. Der Schaltschrank ist fiir den jeweiligen Anlagenzu-
stand erweiterbar.

Unsere einzigartige Verbrennungs- und Leistungsregelung garantiert
niedrigste Emissionswerte und hochste Wirkungsgrade, welche durch
den TUV Siiddeutschland bestatigt sind.

If 1.'%

Eine Soft- und Hardware-Erweiterung im
Schaltschrank auf Anfrage maoglich.

Die iibersichtliche Displayanzeige ist sehr ein-
fach zu bedienen.

Lambdasonde (bei HDG Compact 100/150/200)




HDG Beschickung -
Sicherheit mit System

Die HDG Beschickung -
eine sichere Losung

® Die Beschickung iiber unsere patentierte Zellenradschleuse mit Stoker-
schnecke gewihrt Thnen in Verbindung mit einer Wasserléscheinrichtung
absolute Betriebssicherheit (IBS gepriift).

m Durch das Zellenrad wird die Brennkammer von der Silo- und Trans-
porteinheit hermetisch entkoppelt (patentierte Riickbrandsicherheit).

®  Fin weiterer Vorteil besteht darin, groRere Holzstiicke nachzuverkleinern
und somit ideale Verhiltnisse fiir die Verbrennung zu schaffen. Dies
begiinstigt einen kontinuierlichen Verbrennungsvorgang.

®m Fine automatische Reversiereinrichtung ermdglicht einen stérungsfreien
Betrieb.

Uberfiillsicherung

Austragungsschnecke

Zellenrad

Stokerschnecke
(8 mm Wandstédrke)

Die komplette Beschickungseinheit
mit der patentierten Zellenradschleuse
und der Stokerschnecke im Schnitt

* Brennstoffe der Klassen 6 + 7 nach 1. BImSchV: gestrichenes, lackiertes oder
beschichtetes Holz, Sperrholz, Spanplatten, Faserplatten oder sonst verleimtes
Holz, sowie daraus anfallende Reste ohne halogenorganische Verbindungen,
ohne Holzschutzmittel

Wissenswertes iiber den
Brennstoff Hackschnitzel

Umrechnungsfaktoren

1 Srm Hackschnitzel = ca. 65-75 Liter Heizol :
1 Srm Hackschnitzel = Schiittdichte 210-250 kg/m?
1 kg Hackschnitzel = ca. 3,4 KWh

ca. 2,0 Srm Hackschnitzel
ca. 2,8 Srm Hackschnitzel

10 KWh/Liter

1 Rm Holz (Ster)
1 Fm Holz

1 Liter Heizol
Spez. Gewicht
von Heizol

= 840 g/Liter
1 Liter Heizél verursacht 2,676 kg CO2

Hackschnitzel-Qualitdtsklassen

(nach StiickgroRe)

G 30 Feinhackgut unter 3 cm
G 50 Mittleres Hackgut 3 -5 cm

G 100 - Grobhackgut 5-10 cm

Hackschnitzel-Qualitdtsklassen

(nach Wassergehalt)

w 20 lufttrocken w <20%
w 30 lagerbestdndig w 20-30 %
w 35 beschrankt lagerfahig ~ w 30-35 %
w 40 feucht w 35-40 %
w 50 waldfrisch w 40-50 %

Wassergehalt und Holzfeuchte

Wassergehalt 50%  40% 30% 20%
Holzfeuchte 100%  65% 45%  25%

Erkldrungen und Abkiirzungen:

1 Srm = Schiittraummeter,
entspricht 1 m* Holz geschiittet
1 Rm = Raummeter (Ster) entspricht 1 m* Holz

geschichtet
1 Fm = 1 Festmeter Holz (ohne Zwischenrdume)
w = Wassergehalt (w), relative Feuchte
u = Holzfeuchte (u), atro Feuchte (= absolut
lufttrocken)

Die Angaben beziehen sich auf Weichholz
mit G 30 und w 30.

Quellen: Informationszentrum Energie, Stuttgart;
Holzabsatzfonds, Bonn



HDG AuStragungen -
fiir alle individuellen Anforderungen

Die HDG Austragung -
von Grund auf solide

Je nach den baulichen Gegebenheiten, je nach BunkergroRRe, Kesselleistung und Brennstoffart bieten wir individuell
angepalte Austragungssysteme, von der Federkern- und Gelenkarm-Raumaustragung bis zur Silo- und Schubboden-
Austragung. Genaueres Informationsmaterial zur Silo- und Schubboden-Austragung erhalten Sie gerne bei Anfrage.

HDG Austragungen sind robust und solide konstruiert, arbeiten storungsfrei und versorgen ihre Anlage zuverldssig mit
Brennstoff.

Die Federkern-Raumaustragung transportiert und dosiert Brennstoff von Sdgespdanen bis Hackgut der GréRe G 50.
Die spezielle Anordnung der Schneckenwendel garantiert die gleichmdRige und stérungsfreie Brennstoffaustragung.
Die Austragungsschnecke ldsst sich bei Bedarf manuell reversieren (ohne Riihrwerkbetrieb).

Die speziell entwickelte Drehmomentstiitze am Antriebsmotor schiitzt das Getriebe vor Uberlastung und sorgt fiir kom-
fortablen leisen Lauf.

Fiir die Austragung von Spanebriketts und reinem
Hartholzhackgut gibt es eine verstarkte Ausfiihrung.

vorgespannte
Armelemente

Gelenkarm-Raumaustragung
(von 3 - 6 Meter Bunker-
durchmesser)

Federpakete

progressive Schneckensteigung

spezielle Anordnung der
Schneckenwendel

Federkern-Raumaustragung
(bis 4,5 Meter Bunkerdurchmesser)

Drehmomentstiitze

Heizwert in kWh/kg nach Wassergehalt

Heizwert in
kWh/kg Fiir eine emissionsarme Verbrennung ist es wichtig, nur ,gutes”
6,0 Holz zu verwenden, also kein Abraumholz oder verschmutztes und
5,0 morsches bzw. faules oder sehr nasses Holz. Auch der Rindenanteil
4.0 sollte nicht zu hoch sein, da sich durch Rinde der Ascheanteil

d erhoht. Naturbelassenes Holz weist in der Regel nur einen geringen
3,0 = Aschegehalt auf.
2,0
1,0
0,0 et ———t—t

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 Quelle: Bayerische Landesanstalt fiir Wald und Forstwirtschaft

Wassergehalt in %




@ Qualitit, die ankommt!

Bei Anfrage geben wir Ihnen gerne
Referenzadressen aus Ihrer Umgebung
weiter.

Englischer Garten, Bauhof-Verwaltung, Uhren-Park Eble, WeltgroRte Kuckucks-

Familie Wolkan, Weidlhof, I-Kaltern
(HDG Compact 49) Miinchen (HDG Compact 200) uhr, Triberg/Schwarzwald
(HDG Vorofenanlage)

Gut Geiselbullach, Familie Stiirzer, Forstdirektion Oberbayern, Maschinen- Familie Wotzinger, Geratsdorf
Olching (HDG Compact 200) betrieb Schonau/Tuntenhausen (HDG Compact 49)
(HDG Compact 100 mit Schubboden-

Austragung)

Loryhof ,der gastliche Bio-Bauernhof”  Evangelische Kirchengemeinde,

Caritaswerkstétten, Obermiihl,
Ditzingen-Schdckingen (HDG Compact 49)

Raubling (HDG Compact 200) im Innviertel, A-Wippenham
(HDG Compact 150)
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HDG stellt alle Hackschnitzel-Feuerun-
gen am Firmensitz in Massing/Nieder-
bayern her. Kompetente Mitarbeiter

planen und produzieren Ihre Heizanlage
mit grof3ter Qualitdt und Perfektion. Bei

Werksbesichtigungen und Heizvorfiih-
rungen informieren wir Kunden und
Interessierte {iber das Thema

“Heizen mit Holz”. Selbstverstandlich

heizen wir auch unsere Betﬁebsgeb'aiude
mit Holz.

Produktion in Bayern-
hochste Qualitat

HDG Bavaria GmbH ist ein
innovatives, mittelstandisches
bayerisches Unternehmen und
steht fiir komfortables, inno-
vatives und umweltfreundli-
ches Heizen mit Holz.

Im niederbayerischen Massing
bauen wir seit 40 Jahren Holz-
feuerungen. Diese jahrelange
Erfahrung und die standige Wei-
terentwicklung in Details bilden
eine stabile Grundlage fiir neue,
innovative Produkte.

Wir kiimmern uns darum, dass Ihre
Heizanlage einfach gut lauft,
wahrend Sie sich um die wichtigen
Dinge im Leben kiimmern!




Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Stand 02/2004

Kopenhagen

HDG Werksvertretungen

HDG Vertriebspartner in Ihrer Nahe:

hier finden Sie uns:

Niirnberg »-

W I, ¥

~® Simbach/Inn

" , Burghausen

5@ 15
Miihldorf

) 2L

8 Traunstein ~ Salzburg»-

HDG Bavaria

Heizkessel & Anlagenbau

Miinchen —
Rosenheim

GmbH

SiemensstrafRe 6 und 22

D - 84323 Massing

tel. +49 (0)8724-897-0

fax +49 (0) 87 24-8159
www.hdg-bavaria.de

e-mail: info@hdg-bavaria.de




