HDG Compact 50
HDG Compact 65

HDG Bavaria

Heizsysteme fiir Holz

Hackschnitzel-,
Spane- und Pellet-Feuerung

und innovativ
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Heizen mit Holz.

Im Einklang mit der Natur

Heizen mit Holz ist Energie-
gewinnung vor Ort, sichert heimische
Arbeitsplitze in der Region und
bietet eine zusitzliche Einnahme-
quelle fiir Land- und Forstwirte.

Die Nutzung von Holz verringert
unsere Abhingigkeit von Heizél
und Erdgas.

Beim Verbrennen von Ol ist der
AusstoR an Schwefeldioxid und
Kohlenwasserstoffen hoher

als beim Verbrennen von Holz.

Beim Transport und bei der Lage-
rung von Holz entstehen keine
Gefahren fiir Umwelt und Natur.

Heizen mit Holz ist dank des
nahezu geschlossenen CO2-Kreislaufs
dkologisch sinnvoll.
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Geschlossener CO2-Kreislauf

Bei der Verbrennung von
Holz wird lediglich soviel
€0, wieder freigegeben,
wie der Baum einige
Jahre vorher im Wachs-
tum durch Photosynthe-
se aus der Atmosphdre
aufgenommen und im
Holz gebunden hat.
Verrottet Holz ungenutzt
im Wald wird diese
Menge €O ebenfalls
freigegeben.

Anders verhdlt es sich bei
der Verbrennung fossiler
Energietriger, wie Heizél
oder Erdgas: hier wird
das €O, frei gesetzt, das
im Laufe von Jahrmillio-
nen gebunden, gelagert
und gespeichert wurde:
Dies fiihrt zur Verstdrkung
des Treibhauseffekts und
zu Verdnderungen unseres
Klimas.

Wir informieren Sie gerne
iiber den neuesten Stand
der Zuschiisse und Forderungen.
Aktuelle Informationen, Forder-
antrige und Forderrichtlinien
finden Sie auf unserer Website

www.hdg-bavaria.com
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& HDG Compact 50/65

Hackschnitzel-,
Spane- und Pellet-Feuerung
von 12 bis 65 kW

Die HDG Compact 50/65 im Uberblick:

Die HDG Compact 50/65 ist ein automatisches
Holzheizsystem zur Verbrennung von Hackschnitzeln,
Pellets und Spanen (bis zu 45% Holzfeuchte,
maximal G50).

Es iiberzeugt durch die innovative Verbrennungs-

und Regelungstechnik HDG Compatronic, kompromisslose
Sicherheitstechnik durch eine Zellenradschleuse, héchsten
Bedienkomfort durch automatische Abreinigung und
Entaschung sowie wirtschaftliche Betriebsweise.

Das kompakte und preiswerte Heizsystem wird steckerfer-
tig geliefert. Auf Wunsch kann es auch durch eine funkti-
onssichere Fernwartung und SMS-Steuerung erginzt wer-
den.

HDG Dienstleistung HDG Qualitat HDG Komfort

Regeltechnik
fiir hochste Anspriiche
> mehr auf Seite 8/9

Die Heizanlage im Detail

Planung Ihrer Heizanlage
> mehr auf Seite 6/7

> mehr auf Seite 4

HDG Austragungstechnik HDG Sicherheit HDG Sauberkeit
Lagerméglichkeiten fiir Ihren Riickbrandsicherheit durch Entaschungs- und
Brennstoff Zellenradschleuse Abreinigungssysteme
> mehr auf Seite 4/5 > mehr auf Seite 6 > mehr auf Seite 7



& HDG Dienstleistungen

Qualitit von Anfang an

Wir planen fiir Sie die optimale Losung

Wir erstellen fiir Sie eine kostenlose
Planung - individuell abgestimmt
auf Thre Wiinsche. Direkt vor Ort
ermitteln wir den exakten Bedarf
und das AufmaR der baulichen
Gegebenheiten.

Anhand dieser Daten erstellen wir
einen anschaulichen CAD-Plan fiir
die optimale Aufstellung der Heiz-
anlage - im Wohnhaus oder in einem
Nebengeb&ude.

Eine HDG Compact 65 im Praxiseinsatz

Es gibt verschiedene Gestaltungsméglichkeiten
fiir Ihr neues Heizsystem. Diese sind abhdngig
von der értlichen Festlegung des Heizraums, des
Brennstofflagers und der Zufahrtsmoglichkeiten
zum Brennstofflager.

Mit unserer Erfahrung finden wir fiir Sie die Die HDG Compact 50/65
optimale Ldsung. ist mit linkem
oder rechtem Einschub

erhailtlich.

Der Verbindungspunkt
zwischen Austragung
und Kessel wird erst
bei der Montage

vor Ort fixiert.
Dadurch kann die

HDG Compact 50/65 in
nahezu jedes Gebéude
integriert werden.




Die HDG Austragung - von Grund auf solide

Je nach den baulichen Gegeben- Informationsmaterial zur Silo- und
heiten, je nach BunkergroRe, Kessel- Schubboden-Austragung erhalten Sie
leistung und Brennstoffart bieten wir  gerne auf Anfrage.

individuell angepasste Austragungs-

systeme, von der Federkern- und

Gelenkarm-Raumaustragung bis zur

Silo- und Schubboden-Austragung.

HDG Austragungen sind robust und
solide konstruiert, arbeiten stérungs-
frei und versorgen Ihre Anlage

leise und zuverldssig mit Brennstoff.

zur Heizung

Die HDG Federkern-
Raumaustragung

Riihrwerk

—

innenliegende Welle
zum Antrieb
des Riihrwerks

aufSenliegendes Rohr
der Férderschnecke

Brennmaterial-Silo

Die Federkern-Raumaustragung
transportiert und dosiert Brennstoffe
wie Sdgespane, Pellets und Hack-
gut bis zur GroRe G50 (mittleres
Hackgut von 3 bis 5 cm).

zum Heizkessel

Durch das Rohr-Welle-System kann die
Forderschnecke bei Bedarf manuell
reversiert werden (ohne Riihrwerk-

betrieb). JRo3e
Das intelligente Rohr-Welle-System Die ansteigende Anordnung der
entkoppelt die Antriebskrifte. Schneckenwendel sorgt fiir die
Die Forderschnecke wird mit dem gleichméfige und stérungsfreie ‘
aufSenliegenden Rohr und das Brennstoffaustragung. i

Riihrwerk mit der innenliegenden
Welle angetrieben. Dabei werden
die Antriebskrifte getrennt und die
Bauteile somit geschont.



& HDG Qualitst

Erfahrung. Leistung. Zuverlassigkeit.

Die Verbrennungstechnik.
Eine perfekte Konstruktion

Das automatische Abreinigungssystem.
Eine saubere Sache

Die Brennstoffzufuhr erfolgt direkt Die Anlage wird nur im emissions- Das Brennmaterial wird nach

auf den Verbrennungsrost. Brenn- optimalen Verbrennungszustand Erreichen des Fiillstandes mittels
stoffzufuhr, Primar- und Sekundar- betrieben. Der langandauernde Heilluftgebldse geziindet. Die

luft werden unabhéngig voneinander ~ Schwelzustand in der Gluterhaltungs-  automatische Ziindung erhoht den
geregelt. phase wird vermieden. Dadurch Bedienungskomfort der Anlage
Selbst bei erhohtem Anteil von wird der Verschmutzung von Warme- und ermdglicht einen automatischen
nicht brennbarem Material bleibt tauscherflachen und Kamin ent- Betrieb mit sehr wenig Bedienzeit.
durch die Kipprost-Technik die gegengewirkt.

Leistung erhalten.

Die HDG Beschickung.
Eine sichere Losung

Die Beschickung iiber unsere
patentierte Zellenradschleuse
mit Stokerschnecke gewahrt
Ihnen in Verbindung mit einer
Wasserloscheinrichtung absolute
Betriebssicherheit (IBS gepriift).

Eine automatische Reversier-
einrichtung ermoglicht einen
storungsfreien Betrieb.

vom Bunker,

Durch das Zellenrad wird
die Brennkammer von der
Silo- und Transporteinheit
hermetisch entkoppelt
(patentierte Riickbrand-
sicherheit).

Brennraumtemperaturfiihler
> mehr auf Seite 8

Stehende Warmetauscherflachen
mit hohem Selbstreinigungseffekt,
kombiniert mit serienmaRigen
Abreinigungsturbulatoren sorgen
fiir hochsten Warmeiibergang.

Zur Reinigung werden diese bewegt
und befreien so die Warmetauscher-
flachen vom Staub.

; 7
Lambdasonde_ Die Abreinigungsturbulatoren erleichtern
> mehr auf Seite 8 die Warmetauscherreinigung erheblich.

Auf Wunsch kénnen diese (iber eine
Antriebseinheit automatisch bewegt werden.

Die HDG Kipprost-Technik.
Fiir eine permanente Leistung

Die Kipprost-Technik befordert

die Verbrennungsriickstande in den
darunter liegenden Aschebehilter.
Asche und nicht brennbares Material
wird so restlos entfernt und ermdg-
licht eine gleich bleibende hohe
Kesselleistung.

Bei dieser Technik ist auch ein
Notbetrieb mit Stiickholz mdglich.

Der Rost wird in regelmdfSigen Abstinden
iiber 90 Grad abgekippt.

Die HDG Entaschung.
Einfach und komfortabel

‘Direkter Brennstoffeintrag auf den
Rost, hochwertige Getriebeausfiihrung
und niedrige Antriebsleistung wirken
sich positiv auf den Stromverbrauch und
die Betriebssicherheit aus.

Auf Wunsch werden Brennraumasche
und Flugasche mittels Entaschungs-
schnecken in die aulRen liegenden
Aschebehdlter ausgetragen, die mit
einem Schnellverschluss am Kessel-
korper befestigt sind. Mit nur einem
Handgriff konnen diese fahrbaren
Behdlter entriegelt werden, um sie
dann einfach und sauber zu entleeren.

Entaschungsschnecke fiir Flugasche

Entaschungsschnecke fiir Rostasche




Technische Daten
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HDG Compact 50 HDG Compact 65
Nennwdrmeleistung 50 kW 65 kW
Leistungsbereich 12 - 50 kw 12 - 65 kW
Abgastemperatur 150°.C 180° C
Abgasmassenstrom 32,6 g/s 45,1g/s
Wasserinhalt 167 L
Betriebsdruck 3 bar
Forderdruck 15 PA 20 PA
zul. Vorlauftemperatur 95° C
Gewicht* 725 kg
MaRe B 1428 x T 1278 x H 1915 mm

* ohne Abreinigung und Entaschung



Umrechnungsfaktoren

1 Srm Hackschnitzel = ca. 65-75 Liter Heizél

1 Srm Hackschnitzel = Schiittdichte 210-250 kg/m3
1 kg Hackschnitzel = ca. 3,4 kWh

1 Rm Holz (Ster) = ca. 2,0 Srm Hackschnitzel
1 Fm Holz = ca. 2,8 Srm Hackschnitzel
1 Liter Heizol = 10 kWh/Liter

1 Liter Heizol verursacht 2,676 kg CO:

Hackschnitzel-Qualitdtsklassen nach StiickgroRen
G30 Feinhackgut unter 3 cm

|
G50 Mittleres Hackgut 3-5 cm 5 |
- ~ nﬂ ‘~'

lh ;

Hackschnitzel-Qualitatsklassen nach Wassergehalt ¢ 05
w20 = lufttrocken (< 20%) & A
w30 = lagerbestandig (20-30%)

w35 = beschrankt lagerfahig (30-35%)
w40 = feucht (35-40%)

w50 = waldfrisch (40-50%)

Wassergehalt und Holzfeuchte
Wassergehalt 50% 40% 30% 20%
Holzfeuchte 100% 65% 45% 25%

Heizwert in kWh/kg nach Wassergehalt

Heizwert in
kWh/kg

6,0
5,0
4,0
3,0

2,0
1,0

0,0 -
05 1501205525 5 80 38 40 = 45 504 55
Wassergehalt in %

Fiir eine emissionsarme Verbrennung ist es wichtig,
nur "gutes" Holz zu verwenden, also kein Abraum-
holz oder verschmutztes und morsches bzw. faules
oder sehr nasses Holz. Auch der Rindenanteil sollte
nicht zu hoch sein, da sich durch Rinde der Aschen-
anteil erhoht. Naturbelassenes Holz weist in der
Regel nur einen geringen Aschegehalt auf.

Erkl@rungen und Abkiirzungen

1 Srm = Schiittraummeter, entspr. 1 m3 Holz geschiittet
1 Rm = Raummeter (Ster) entspr. 1 m3 Holz geschichtet
1 Fm =1 Festmeter Holz (ohne Zwischenraume)

w = Wassergehalt, relative Feuchte

u = Holzfeuchte, atro Feuchte (= absolut lufttrocken)

Die Angaben beziehen sich auf Weichholz
mit G30 und w30.

Quellen:

Informationszentrum Energie, Stuttgart;
Holzabsatzfonds, Bonn :
Bayerische Landesanstalt fiir Wald und Forstwirtschaft



& HDG Komfort

Regeln. Steuern. Optimieren -

Behagliche Warme

HDG Compatronic.
Innovative Regeltechnik fiir hdchste Anspriiche

Die HDG Compatronic besteht aus
zwei steckerfertigen Hauptplatinen
und einem Display mit {ibersichtlicher
Bedienerfiihrung.

Um die Verbrennung zu steuern werden
von der HDG Compatronic zwei Werte
ermittelt. Die Werte des Brennraum-
temperaturfiihlers steuern die Pri-
marluftzufuhr und die Materialmenge.
Die Lambdasonde misst den Rest-
sauerstoffgehalt des Rauchgases und
gibt so Werte fiir die Sekundarluftzu-
fuhr vor. So kann die Verbrennung
auch bei unterschiedlichen Brenn-
stoffeigenschaften optimiert werden.

Die integrierte Leistungsregelung
ermittelt die optimale Brennstoff-
menge und ermdglicht somit eine
stufenlose Regelung der Leistung von
30% bis 100%.

Ein integriertes Pufferspeichermana-
gement verhindert unnotige Start-

und Abkiihlphasen und erhdht somit
den Anlagenwirkungsgrad erheblich.

Die Ansteuerung der Riicklaufan-
hebung, die Restwarmenutzung, die
Kaminkehrerfunktion, die Schutz-
funktionen (Motorstromiiberwachung,
Kesselbeliiftung, Festlaufschutz fiir
Aggregate) bilden ein bestens durch-
dachtes Gesamtkonzept.

Die HDG Compatronic informiert den
Benutzer iiber ein grofies Display und ldsst
sich auch mit wenigen Tasten einfach
bedienen.

Die HDG Compatronic steuert alle elektro-
nischen Bauteile der HDG Compact 50/65.
Durch die steckerfertige Lieferung des
Heizkessels ist eine schnelle und einfache
Montage maglich.

Auf Wunsch kdnnen alle Informationen
und Einstellparameter iiber Modem

und PC abgefragt und verdndert werden.
Diese Fernbedienung bzw. Fernwartung
erméglicht eine kostengiinstige Anlagen-
optimierung auch (iber weite Distanzen.

Die Lambdasonde liefert den Rest-
sauerstoffwert im Rauchgas an

die HDG Compatronic. Dadurch werden
auch bei verschiedenen Brennstoff-
eigenschaften — z. B. von Fichte und
Buche - die jeweils besten Verbren-
nungsparameter gewdhlt.




HDG Hydronic.

Intelligentes Erweiterungsmodul zur Kesselregelung HDG Compatronic

Moderne Heizanlagen bestehen
neben dem Heizkessel aus einem
System von verschiedenen Kompo-
nenten, die aufeinander abgestimmt
sein miissen.

Damit Ihr Heizsystem wirtschaftlich
und umweltfreundlich funktioniert,
planen wir mit Ihnen zusammen das
ideale Regelungssystem.

HDG Hydrauliksysteme und intelli-
gente HDG Regelungen sorgen fiir
optimale Kesseleinbindung und héch-
sten Anlagenwikungsgrad.

@ Flexible parametrierbare, anpas-
sungsfahige Heizungsregelung fiir
verschiedenste Heizungssysteme

# Standardmé@Rige Ansteuerung von
bis zu drei witterungsgefiihrten
Heizkreisen

@ Erweiterungsmodule fiir weitere
(max. 24) Heizkreise und
Brauchwasserladung moglich

@ Individuell programmierbare
Brauchwasserladung

# Solarladung auf Brauchwasser-
und Pufferspeicher iiber drehzahl-
geregelte Pumpen

@ Ansteuerung einer Fernwarme-
leitung mdglich

® Zweitkesselansteuerung
(z. B. OL-Spitzenlastkessel)

# Komfortable Bedienung der
kompletten Regelung aus dem
Wohnbereich (auf Wunsch)

# Alle Regelungskomponenten
kommunizieren tiber CAN-Bus
miteinander

# Fernbedienung per SMS (Handy)
bietet hochsten Komfort und
Sicherheit (auf Wunsch)

Heizkreise

HDG Hydronic

%Au entemperatur-
| fiihler

e

.

Bl .

Beispiel eines Einbauschemas fiir eine HDG Hydronic mit drei Heizkreisen

Haus 1 Haus 2

 Heizkreise

HDG Hydm7ni£ B erzkie/seR

Aufentem‘peratur—
ihler .

Beispiel eines Einbauschemas
mit einem Heizkessel und
einem Pufferspeicher fiir

zwei Héuser mit jeweils einer
Hydronic, einem Brauchwasser-
speicher und drei Heizkreisen




| @ "HDG Referenzen

Qualitat

Kundenzufriedenheit

Wir sind immer fiir Sie da. Die Aus-
lieferung mit unseren firmeneigenen
LKWs garantiert einen storungsfreien
Transport und eine termingerechte
Lieferung des Kessels.

Wir bieten Ihnen auch die Maglichkeit
der fachgerechten Montage und Ein-
weisung durch unsere kompetenten
Kundendienstmonteure an.

Auch in Ihrer Ndhe gibt es zufriedene
HDG Kunden - gerne lassen wir Ihnen
Adressen zukommen.

HDG Compact 65
Grindvoll Norwegen,
Ola Petter Nordraad

HDG Compact 65
Lindberg,

| Informations-

-\ zentrum II,

Y Haus zur Wildnis
im Nationalpark
Bayerischer Wald

HDG Compact 50
Lennestadt,
Michael Richards

HDG Compact 50
Winhéring,

Renate Strasser und
Franz Berndl

HDG Compact 65
Waging am See,
Heinrich Maierhofer

w5 HDG Compact 50
d Ramsteinerhof
im Schwarzwald
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| 1 @ HDG Bavaria
aus Bayern

HDG. Service und Qualitat

|

HDG Heizkessel sind Produkte der
Spitzenklasse: technisch auf dem
neuesten Stand, ausgereift, robust und
langlebig. Die Heizkessel werden in
Massing (Bayern) entwickelt und von
kompetenten Mitarbeitern hergestellt.
Dabei achten wir besonders auf
hochwertige Werkstoffe und sorgfal-
tige Verarbeitung.

Das neue HDG Kundencenter

A Unsere Produkte sind mehrfach aus- (ab Herbst 2006)

gezeichnet, vielfach technisch gepriift
und bekannt fiir eine sehr lange Nut-
zungsdauer. Uber 35.000 zufriedene
Kunden in 30 Jahren kdnnen dies
bestatigen.

HDG bietet Ihnen mehr!

Jedes Projekt wird durch zusatzliche

Dienstleistungen abgerundet und ergédnzt: ~">HDG Bavaria:

Heizkessel & Anlugenf:auﬁ
084323 Moysiy # Sie
Tele 54 4ing + Siemensstrafle 6
A90/E724/897.0+ Fo »Aﬂo]m:/zd\g

® projektbezogene und kompetente Beratung

4 individuelle Planung, genau auf Ihre
Bediirfnisse abgestimmt

@ zweckmadlRige Wartungsvertrage

# termingerechte Lieferung mit eigenem
Fuhrpark

@ Schulungen fiir Heizungsbauer und
Kaminkehrer

® regelméaRige Werksbesichtigungen und
3 Heizvorfiihrungen

@ Kompetente Beratung vor Ort durch unsere
Werksvertretungen.

HDG. Durchdachte Gesamtlosungen

Nicht nur Kesselwirkungsgrad und
Emissionswert sind entscheidend fiir ein
sparsames, bequemes und dkologisch
vertragliches Heizsystem. Es ist ebenso
wichtig, dass Ihr geschulter Heizungs-
fachmann Ihren individuellen Bedarf
genau ermittelt und Ihre Wiinsche exakt
beriicksichtigt.

Alle Komponenten, die Sie in Ihre
Heizung integrieren mochten, werden bei
HDG optimal aufeinander abgestimmt.




HDG Vertriebspartner in Ihrer Nahe:

Preise und Auszeichnungen
sind das Ergebnis innovativer
Entwicklungen bei HDG.
Gleichzeitig sind sie Ansporn
dafiir, die Forschungs- und
Entwicklungsarbeit bei HDG
noch weiter voran zu treiben.

BUNDESPREIS
2002

FUR HERVORRAGENDE
INNOVATORISCHE LEISTUNGEN
FUR DAS HANDWERK

Die HDG Compact-Anlagen
erfiillen alle Vorschriften der
Verbrennungs- und Sicherheits-
techriik.

Dig HDG Compact-Anlagen
esfiillen die geltenden Normen
(z:B. DIN-EN'303-5, DIN 4751-2)
und sindvom TUV nach

TRD 414 sicherheitsgepriift.

Zusatzlich werden HDG Produkte
freiwillig nach den moglichen
Qualitatspriifungen von unab-
héngigen Instituten gepriif.

Die HDG Compact-Heizanlagen
erfiillen die Voraussetzungen
aller derzeit giiltigen bundes-
weiten Forderprogramme.

www.hdg-bavaria.com

HDG Bavaria GmbH
Heizsysteme fiir Holz
SiemensstraRe 6 und 22
D-84323 Massing

Tel. +49(0)8724/897-0

HDG Bavaria

Heizsysteme fiir Holz

Fax +49(0)8724/8159
info@hdg-bavaria.com
www.hdg-bavaria.com
Niirnberg Straubing @ Deggendorf
A93 2
A3,
A Passau
Land.shut B20
e o 5299x1lsb’lburg Eggenfelden
Neumarkt ® Massing Simbach
[ ]
Miinch: g
" B12 Altotting @
. Burghausen
Rosenheim Traunstein
o -2

@ Salzburg

HDG Heizsysteme fiir Holz

HDG Hackschnitzel-, Spane- und Pellet-Feuerungen

HDG Hackschnitzel-, Spéne-
und Pellet-Feuerungen
von 12 bis 200 kW

HDG Stiickholz-Kessel

HDG Stiickholz-Kessel
von 12 bis 250 kW

HDG Pellet-Heizanlagen

N

HDG Pellet-Heizanlagen
von 4,5 bis 25 kW

Stand 02/2006
Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten




