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HEMA ist ein in der
3. Generation gefihrtes
schwabisches Familien-
e unternehmen. Seit iber

75 Jahren werden Holz-
und Kunststoffbearbei-
tungsmaschinen herge-
stellt. Im Laufe der Zeit
haben wir uns weitge-
hend auf die Fertigung
Gotthilf von Bandséigen spezia-
Heermann -

lisiert.

Auf persdnliche Beratung und Be-
treuung unserer Kunden legen
wir groBen Wert.

HEMA baut Bandségen
Seit Jahrzehnten entwickelt HEMA

Bandségen fir nahezu alle Werk-
stoffe und Anwendungsbereiche.

Unterschiedliche Materialien, auBBer-
gewdhnliche Dimensionen und hohe
Anforderungen an Schnittleistung
und Qualitét erfordern immer neuve
Probleml&sungen.

Im Vordergrund stehen dabei die
Woiinsche und Vorstellungen unserer
Kunden, welche fir uns héchste Pri-
oritdt bedeuten. Von der Beratung
bis zur Lieferung einer Maschine
stehen wir im engen Kontakt zum
Kunden und praktizieren so eine
konstruktive Partnerschaft.

Hohe Flexibilitét, erfahrene Spezio-
listen und konsequentes Qualitéits-
bewusstsein bieten beste Voraus-
setzungen fir hochentwickelte
Produkte.

Wir meistern
auch lhr Sageproblem!

 fnea,

Ulrich Heermann

lhr Spezialist fir Bandségen

Spezialisten leisten immer etwas
Besonderes. Nur wer sein Hand-
werk beherrscht, kann Impulse
geben, kann neue Technologien
einsetzen und die damit ver-
bundenen Erwartungen erfillen,
aber auch Probleme meistern.
Zum Nutzen der Anwender - zu
Ilhrem Vorteil.
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Bandséigen mit Schiebetisch fir viele Aufgaben

und Einsatzbereiche

e Vorzerkleinerung grof3volumiger
Kunststoff-Behdlter oder massiver
Blécke zur Weiterverarbeitung in

der Mihle

e Aufteilen von Luftpolsterfolien-
Rollen

* Schneiden von Teppichboden-
rollen, z. B. vor dem Stanzen von
FuBBbodenmatten

 Gehrungsschnitte an Holz-Form-
teilen

e Zuschnitte aus Mineralwolle und
Isolierschdumen

* Trennen von Doppelnutzen
groBBer Tiefziehteile

4-Rollen-Bandséige UH 504/Z

mit beidseitig fahrbarem Schiebe-
tisch und hohem Breitenanschlag,
beidseitig gefihrt und iber Hand-
rad verstellbar.

Aufsatz-Schiebetisch

Fiir kleinere Werkstiicke, welche auf dem
serienmdBigen Gusstisch nicht gefihrt
werden kénnen (z. B. Stapel oder weiche
Materialien). Nach Demontage der Auf-
satzschiebetische verbleibt die Standard-
Bandsdge in vollem Umfang.

Wir liefern Schiebetische fiir nahe-
zu dlle unsere Bandséigen-Modelle
in ein- oder beidseitig fahrbarer
Ausfishrung.

4-Rollen-Bandségemaschine
PH 804 mit einseitig fahrbarem
Schiebetisch

Schwere, solide Maschinenausfihrung
for den harten Einsatz.
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2-Rollen-Bandségemaschine mit
einseitig fahrbarem Schiebetisch
und Gehrungsanschlag

Abgebildet ist das Grundmodell
UH 800.

Bandséige mit 800 mm Rollen-@
und Schwerlast-Schiebetisch

Prézise Ausfihrung und hohe Tisch-
Tragkraft.




Fir die Plattenaufteilung grof3er
Kunststoff-Blscke liefert HEMA ein
breites Programm. Von der Holz-
bearbeitung kommend, sind alle
Maschinenelemente auf3erordent-
lich solide gebaut, weshalb sich un-
sere Anlagen gerade fiir Materia-
lien mit h6herem Raumgewicht
optimal eignen.

Horizontale Blockaufteilséige
HTR 600 -1200

CNC-gesteuerte Horizontalsége fir
Schaumstoff-Blécke. 4-Rollen-Ausfish-
rung fir Schnitthéhen bis 1500 mm.
Die bereits gesdgten Platten bleiben
auf dem Restblock liegen und werden
erst zum Schluss abgenommen. Es sind
mehrere Tischvarianten und Tisch-
mafe lieferbar.

- Hoher Sicherheitsstandard -

Horizontal-Bandsége mit speziel-
lem Vakuumtisch

Externe Vakuumpumpe.

Horizontale Plattenaufteilséige
HTR 800 -1600

CNC-gesteverte Horizontalsége fir
Kunststoffblécke mit hohem Raumge-
wicht.

Lieferbar sind:

* Vakuum-Tische
e Absaugungen
e variable Tischabmessungen

Vorteile:

° 2 gesteverte CNC-Achsen

e hervorragende Schnittoberfléche

e hohe Prazision und Stabilitat

* minimale Toleranzen

e Schnittoptimierungs-Programme

e Tischantrieb tber Kugelumlaufspindel
° modernste CNC-Technik

Sdégekombination zur Blockaufteilung

5 oder mehr Horizontalséigen, einzeln in der Hhe verstellbar, teilen z. B. Mineralwoll-

Blécke in einem Arbeitsgang zu Platten.




Horizontal-Bandséigen fir Tiefziehteile,
zum Abtrennen der Ziehrénder

HEMA-Horizontalségen werden fir
die verschiedensten Werkstoffe und
Sageaufgaben eingesetzt.

Anstelle des Férderbandes sind
Schiebetische, auch motorisch an-
getrieben, lieferbar. Die Anordnung
der Sage selbst kann iber Portal
erfolgen, so dass Schnitthéhen bis
1200 mm und mehr erzielt werden.

Lieferbare Schnittbreiten

e 650 mm
e 1050 mm
¢ 13C0 mm
e 1650 mm
e 2200 mm

Schnittbreite:
e 2200 mm

Schnittbreite:
° 1050 mm

Das Modell HTR 600-T wurde speziell
konzipiert fir das Abtrennen von
Ziehréndern an Kunststoffteilen.

Der Vorschub erfolgt durch ein Férder-
band, so dass die Bandséige auch direkt
hinter der Tiefziehmaschine platziert wer-
den kann. Der grofie Rollendurchmesser
und die sehr solide Bauweise lassen auch
bei groBeren Schnittbreiten exakte Schnitt-
ergebnisse erzielen.

Serienméfige Ausstattung
Horizontal-Bandsége HTR 600-T

¢ leichtgéingige Hohenverstellung
3-130 mm

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit
1-5 m/min

e hochwertiger PU-beschichteter Trans-
portgurt

e 4 Niederhalter mit einstellbarem An-
pressdruck

e Reinigungsvorrichtung fir das Transport-
band

o Aluminium-Scheibenréder, leicht aus-
wechselbar, mit prézise geschliffenen
Gummibelagen fir gréBtmégliche Lauf-
ruhe.

° BG-baumustergepriift

Sonderausriistungen

e Saugfsrderband zum Fixieren der Werk-
stiicke wahrend des Sagens

e Absaugung fir Saugférderband

e Spaneabsaugung fir Sége

e stufenlose Schnittgeschwindigkeit der
Bandsdge

* Mittenfishrung




Horizontal-Bandséigen

Trennen von Gehdrschutzstépseln.

Die Betdtigung des Tisches kann von
Hand erfolgen, selbstversténdlich auch
Uber elekirischen Antrieb mit stufen-
loser Vorschubsteuerung.

Anmerkung: Bei einzelnen Abbildungen sind notwendige Schutzgitter oder Umz&umungen nicht montiert.

Fir bestimmte Einsatzbereiche ist es notwendig, dass der Schiebetisch abgesenkt wird.
Hierfir sind Hubelemente lieferbar, mit welchen die gewiinschte Schnitthdhe exakt
angefahren werden kann.

Die eigentliche Horizontal-
Bandsége kann sowohl
ober-als auch unterhalb
des Schiebetisches ange-
ordnet sein.

In der Regel ist die Hshen-
verstellung so konzipiert,
dass die Tischhdhe kon-
stant bleibt, d. h. die Band-
séige selbst wird bewegt.
Sowohl Handverstellung
als auch motorischer An-
trieb mit Tippschaltung
und digitaler Héhenan-
zeige sind lieferbar.
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Bandsdgen fir Kunststoff-Rohre

Fir die Bearbeitung von Kunststoff-
Rohren liefern wir ein breites Pro-
gramm an Standard-Bandségen
und Spezialausfiilhrungen.

Eine besondere Anordnung weist
unsere Modellreihe RBS auf: Die
Sége wird auf stabilen Fiihrungs-
elementen schwingungsfrei be-
wegt, wodurch man &uBBerst exakte
Schnitte, auch bei grof3en, dick-
wandigen Rohren, erzielt.

Der Drehpunkt des Ségeblattes
liegt immer in der Rohrmitte
und dient als Bezugspunkt. So ist
ein wirtschaftliches Herstellen von
Segmentbégen, T-Stiicken und Ab-
zweigen méglich.

Rohrbandsége mit Zusatzvorrichtung
zum Aufteilen von Rohrbogen.

Rohrséige mit elekirisch angetriebenem
Vorschub und spezieller Rohrspannung.

Rohrbandsége RBS 630
SerienméBige Ausstattung:

¢ robuste Rahmenkonstruktion
der Bandsége

e 4 Aluminium-Scheibenrdder,
dynamisch ausgewuchtet

* hochwertige Hartmetall-
Sageblattfihrungen

* Ségeblattspannungs-Anzeige

° pneumatische Rohrspannung

* leichtgéingiger Ségevorschub

* Tiren endschaltergesichert

Lieferbare Standardtypen:

RBS 630 Rohr-@ bis 630 mm
RBS 800 Rohr-@ bis 800 mm
RBS 1000  Rohr-@ bis 1000 mm
RBS 1200  Rohr-@ bis 1200 mm

Sonderausstattungen:

* Laser zur Schnittanzeige
* Rundschneide-Einrichtung
e verléngerte Rollenbahnen

Rohrbandséige RBS 800

Fir Kunststoff-Rohre bis 800 mm @.
Robuste Bauweise und leistungsfahiger
Antrieb erlauben auch das Ségen dick-
wandiger PP-Rohre.

Gehrungsschnitte -45° bis +45°
Auf Wunsch: eine Seite bis 67,5°




Rohrbandsége

Fir Quadrat- und Rechteckrohre im

Liftungsbau. Spezielle Anordnung der
Rohrauflage.

Rohrsége RS 315

Preiswerte Bands&ge fir Kunststoff-

Rohre bis 315 mm &. Gehrungsschnitte
von -45° bis +67,5°.

Die Sage ist gut ausbalanciert und
l&sst sich leicht durchs Rohr fihren.
Maschinen-Sicherheitsabschaltung,
mechanische Rohrspannung.

Sonderzubehér:

e verlangerte Werkstiickauflage
e Linienlaser zur Schnittanzeige

Technische Daten

Bandsége-Rollen-@ 3 x200 mm
Rohr-@ max. 315 mm, 45°

160 mm, 67,5°
Drehstrommotor 0,75 kW

Rohrbandséige PH 804

Traditionelle und seit 25 Jahren be-
wdhrte Bandsdge fir Kunststoff-Rohre
bis 1200 mm @. Der Schiebetisch ist
mit 45°-Gehrungsanschlag ausgeristet
und zur Aufnahme von Rohr-Einlege-
prismen vorbereitet.

- Robuste Produktionsmaschine -

Technische Daten

Schnitth6he max. 1600 mm
Schnittbreite max. 2000 mm
Motorleistung 4-75kW

Rohrbandségen
UH 630/S, UH 700/S, UH 800/S

Hochleistungs-Bandségen mit groBBer
Schnitthéhe und Schiebetisch mit
45°-Gehrungsanschlag.

- Universeller Einsatzbereich -

Vollautomatische Ségeanlage

Fisr PE-Rohre mit 120 mm Wandstdrke.
Rohr-@ 630 mm.
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Zuschnitt-Bandségemaschinen fir Mineralwolle,
Karton, Kork, PU-Schaum und Faserwerkstoffe

D&mm- und Isolierstoffverarbeiter
produzieren die unterschiedlichsten
Zuschnitte und Formteile.

Fir jede dieser Aufgaben liefert
HEMA maf3geschneiderte Problem-
I6sungen.

4-Rollen-Bandsége UH 404

Resopalbelegter Tisch und verschie-
dene Anschlage.

Horizontalséige HTR 600

Motorische Héhenverstellung und
Schiebetisch.

4-Rollen-Bandsége UH 504

Schiebetisch als Férderband ausge-
ristet. Pneumatische Spannung.

4-Rollen-Bandséige UH 504/Z

Beidseitig fahrbarer Schiebetisch und
Breitenanschlag.

Hochleistungs-Bandstige UH 630/S Hochleistungs-Bandséige UH 800/S
Einseitig fahrbarer Schiebetisch. Einseitig fahrbarer Schiebetisch.
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Sandwich-Elemente sind durch
ihren Aufbau und durch die unter-
schiedlichen Werkstoffe nicht ein-
fach zu ségen. Kreisséigen verur-
sachen hohe Gerduschemissionen
und zerstéren oft den empfindlichen
Aufbau des Elements.

Fir breite Sandwich-Elemente liefern
wir Spezial-Sédgeanlagen mit Band-
saéigen in Vierrollenausfihrung. So las-
sen sich Schnittbreiten bis 2000 mm
erzielen.

Werden Gehrungsschnitte, Eckverbin-
dungen oder sonstige Schréigschnitte
benstigt, liefern wir angepasste
Problemlésungen. Z. B. kann ein Teil
der Rollbahn pneumatisch hochge-
klappt werden, um 45°-Schnitte zu
erzielen.

Paneel-Bandséige PS 700

Unsere Paneel-Bandsdge PS 700 ge-
wdhrleistet aufgrund ihrer besonderen
Konstruktion exakte und weitestgehend
gratfreie Schnitte, sowohl léngs als auch
quer zur Paneele. Die Verklebung der
Deckschichten bleibt erhalten und das
Sdgegerdusch ist nieder.

Serienméfige Ausstattung:

* groBBe Sagerdder mit geschliffenen
Gummibelagen

e verwindungsfreies Bandséigegehduse

* leichtgéngiger, schneller Séige-
vorschub

* blitzschnelles Umstellen von Quer- auf
Langsschnitt

* hochwertige Hartmetall-Fihrungen

e stabile Rollenbahn mit kunststoff-
ummantelten Rollen

* pneumatische Spannung beim Quer-
sdgen

* pneumatisch gefederte Andruckrollen
fir das Laingsséigen

* Léngenanschlag mit Skala

Sonderzubehér:

e digitale Anzeige des Querverfahrwegs
e Linienlaser zur Schnittanzeige
* Positionieranschlag

Technische Daten

Bandsége-Rollen-@ 700 mm
Motorleistung 2,2 kW
Schnittbreite 680 mm
Schnitthshe 300 mm
Schnittgeschwindigkeit 700 m/min
Rollbahn 2 x 4000 mm

Durch einen einzigen Handgriff ist die
PS 700 von Léngs- auf Querségeschnitt
umstellbar. Ein hochwertiges Séigeband-
Fihrungssystem, oberhalb und unterhalb
des Werkstiicks angeordnet, ist Gewdhr
fur erstklassige Schnittergebnisse.

B r-i" ]

Die PS 700 kann mit Positionieranschlag
ausgeristet werden. Dabei f&hrt ein pneu-
matisch hochklappbarer Léngenanschlag
exakt auf das jeweils eingegebene MaB.
Es sind mehrere Sageléngen vorab pro-
grammierbar.

1
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Nahezu alle unsere Standardband-
sdigen sind mit einem schréagstell-
baren Graugufltisch ausgestattet.

Oft ist es jedoch erforderlich, dass
die Bandsége selbst geschwenkt
wird, wahrend das Werkstiick hori-
zontal aufliegt. Schwenkbandsége UH 800 SBS

Schwere Auftrennsége zur Produktion
von Traufkeilen und abgeschragten
Langsbalken in Zimmerei- und Sage-
werksbetrieben.

e fixer Schwenkpunkt Oberkante Tisch

e leichte Handhabung auch schwerer
Holzer

e deutlich geringerer Kraftbedarf
gegeniiber Kreissdgen

e Schwenkbereich: -8° bis +60°

e Antriebsleistung: 11 kW

Léngsschnittsége, schragstellbar

Die Maschine wird von Hand am auf-
gespannten Balken entlang gefihrt.

Ohne umsténdlichen Transport der ..
Werkstiicke sind Schrég-, Beséum-und Standardbandsége SR 500
Aufteilschnitte durchfihrbar. Umgebaut fiir Schragschnitte bis 45°.
Platzsparende Lésung! Einfache Lésung fir Dachkeile.
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Ségeanlage fir Traufkeile und
Sickenfiller

Universell einsetzbare Doppelsége fiir
Mineralwolle und Isolierschdume. Bei-
de Maschinen sind unabhéngig von-
einander bis 45° schragstellbar. Auch
fur allgemeine Zuschnitte geeignet.




Bandséigen fir Konturschnitte

In der Mébelindustrie, im Gestell-
bau, der Stielefertigung oder aber
in der Skifabrikation werden grof3e
Stickzahlen gekrimmter Teile aus
Massiv- oder Verleimholz einge-
setzt. Das herkémmliche Sé&gen
solcher Holzteile auf der Bandséige
ist kostenintensiv und verlangt vom
Bedienungspersonal sténdige Auf-
merksamkeit und hohe Konzentra-
tion.

Auch fir solche Aufgaben liefert
HEMA technisch anspruchsvolle teil-
oder vollautomatische Anlagen.

3-Achsen-CNC-gesteuerte Bandsége-
anlage fiir leicht gekriimmte Holzteile

Im Durchlaufverfahren werden Ski-Ele-
mente vollautomatisch auf Kontur geségt,
getrennt abgelegt und vereinzelt. Genau-
igkeiten im Bereich von 0,15 mm sind er-
zielbar. Eine hochmoderne Steuerung
sorgt fir stérungsfreien Betrieb und bietet
unzéhlige Programmabléufe.

Die Umstellung auf Werkstiickvarianten er-
folgt wéhrend der Produktion
und vollautomatisch.

Schnittléngen:

e 1200 mm
e 1600 mm
° 2000 mm

Kopierbandsége KBS 1200

Hochleistungsbandsége mit 800 mm
Rollen-@, Spezialbandségefihrungen
in Scheibenbauweise, elektrisch ange-
triebener Ségewagen auf Prazisions-
fihrungselementen gelagert. Pneuma-
tisches Spann- und Anschlagsystem.
Abtastvorrichtung pneumatisch umschalt-

bar.

e

Die Verdrehung
des Sdageblattes
erfolgt Gber einen
exakt positionie-
renden Planeten-
getriebemotor.

Das ausgekligel-
te Spann- und An-
schlagsystem er-
méglicht kisrzeste
Umristzeiten.

Vorteile:

* kein Aufzeichnen auf dem Holz

* gleichbleibend hohe Schnittqualitat

e geringste Ausschussquote -
optimale Holzausnutzung

e 2 Schnitte mit unterschiedlicher
Krimmung in Folge

e preiswerte Schablonenherstellung

Vollautomatische Zufihrung der Teile.
(Abbildung oben: Einzelne Schutzvor-
richtungen sind abgebaut)

13




I

Es gibt eine ganze Reihe von An-
wendungen, bei welchen die Band-
sdge auch im Linearschnitt gegen-
tber der Kreisséige entscheidende
Vorteile bietet:

e grof3e Werkstiick-Schnitthéhen

e warmeempfindliche Werkstoffe
(z. B. Polypropylen)

* hohe, diinnwandige Profile

* Wabenkérper

* teure Werkstoffe
(Vorteil: geringer Séigeverlust)

* Verbundwerkstoffe

Fir solche Einsatzfélle baut HEMA
Bandsdgen mit verschiedenen Lauf-
wagenanordnungen.

14

Bandséigen mit Laufwagen

Laufwagenbandsége UH 800/L

Hochleistungsbandsdge mit 800 mm
Rollen-@, schwerer Prézisions-Rollwagen
mit gehdrteten Prismenfihrungen, stabile
Rollbahn zur Werkstiickablage. Wagen-
léingen: 2250 - 3200 mm.

Sonderzubehér:

* pneumatische Sdgeband-Spannung
e Llinienlaser zur Schnittanzeige

Bandsége mit Vorschubeinheit

Anfertigung nach Kundenanforderung.
Es werden Aluminium-Hohlprofile auf
eine Lénge von 2000 mm schrdg auf-
getrennt. Pneumatische Werkstickspan-
nung.




Bandséigen fiir Ronden

Die Bandsége ist aufgrund ihres
Werkzeuges ideal dafiir geeignet,
runde Teile zu ségen.

Im Behélterbau, bei grofen Kata-

lysatoranlagen, auch in der Ver-
packungsindustrie werden
oft Ronden mit unterschied-
lichen Durchmessern be-
ndtigt, welche auf unseren
Bandsdgen problemlosund  §
schnell gefertigt werden
kénnen.

Fir geringe Stickzahlen
sind Rundschneide-Vorrich-
tungen lieferbar, fir die Serien-
produktion. bieten wir komplette
Anlagen an, die fir den jeweiligen
Einsatz optimiert sind.

Stirndeckel-Schneideanlage
UH 630 S 14

Leistungsféhige Spezialmaschine zum
Schneiden von Pappe-Stirndeckeln als
Verpackungsschutz fir groBe Papier-
rollen bis @ 1400 mm. Die meist qua-
dratischen Zuschnitte werden im Paket
(bis ca. 75 mm) zentrisch in die Dreh-
vorrichtung gelegt und in einem Arbeits-
gang automatisch rundgesdgt. Die An-
lage ist auch zum Ségen von Holzronden
bestens geeignet.

Optional kann ein
bewegliches Tableau
mit Ubersichtlich an-
geordneten Bedien-
elementen geliefert
werden.

Vorteile:

* schwere Hochleistungsbandsége
* Spezial-Hartmetallfihrungen
e einstellbares Drehzentrum

mit stufenlosem Vorschub
e pneumatische Werkstickspannung
e einfaches Zentrieren

der quadratischen Zuschnitte

Sonderzubehér:

o Luftkissentische im Bereich des Dreh-

zentrums
° Ronden-@ bis 2000 mm
e pneumatisches Anschlagsystem
° Spdneabsauganlage

Sonder-

Rundschneideanlage in
ausfihrung fir einzelne Werkstiicke,
welche, auf einer Drehscheibe zu-
sammengesetzt, gemeinsam rund ge-
schnitten werden.

Der jeweilige Durchmesser wird iber
Verstellung der Bandsége erreicht.

Fir Ronden, welche keine zentrische
Aufnahme besitzen, sind pneuma-
tische Spannsysteme lieferbar.

Der Spannarm ist fir jeden Durchmes-
ser einstellbar. Eine Mittenbohrung im
Werkstiick entféllt.
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Bei der Produktion von Mineral-
wolle, PU-Schaum und anderen Iso-
lierstoffen, sind Bandséigen sehr
héufig direkt in die Linie integriert.

Sowohl fir bestehende, als auch
fir neu zu konzipierende Anlagen
liefern wir Ségeeinheiten, welche
an das Produkt und an die réum-
lichen Gegebenheiten angepasst
sind.

Genau definierte Schnitistellen er-
méglichen eine problemlose Inte-
gration.

Einsatzméglichkeiten:

o Beséiumen des Produkts mittels
zwei gegeniibergestellter
Bandsagen, verfahrbar auf die
gewinschte Breite

« Mittenschnitte, sowohl horizontal
als auch vertikal

* Egalisierschnitte am durch-
laufenden Produkt

* Abléngen des durchlaufenden
Produkts (,Fliegende Séige”)

Eine Mittelschnittsage in Vierrollenaus-
fihrung wird verpackt.

Die Maschine ist fir eine Produktions-
linie vorgesehen und schneidet Hanf-
ballen auf 2500 mm Hahe.

Schwere
Horizontal-
Bandsdge

Fir die Mineralwolle-Produktion, geeig-
net fir 3-Schicht-Betrieb. Ausfihrung mit

Schiebetiiren.

Die gréBte je von HEMA gebaute
Vierrollenbandsage des Grundtyps
UH 504. Als Mittelschnittsage in einer
FertigungsstraBe bewdahrt sich die
Maschine seit vielen Jahren im Mehr-
schichtbetrieb. Schnitthdhe 1800 mm -
Schnittbreite 2600 mm.

Weltrekordverdachtige Schnittbreite!
Mit dieser Horizontalbandsége wird
ein Produkt auf 3500 mm Breite ab-
geléngt. Dabei féhrt die Bandsage mit
der Linie gekoppelt mit. Prinzip: ,flie-
gende Sage”. Das Sageblatt ist dabei
um 75° gedreht.

Zum GrdBenvergleich: Eine Horizon-
talbandsage fiir die Mineralwolleindu-
strie und unsere kleine Bandsége fur
Naturstein bzw. Glas.

Selbstverstandlich sind Zusatzeinrich-
tungen wie Mittenfihrungen, Nieder-
halter oder motorische Hohenverstel-
lungen lieferbar.




Besdum-Bandscigen

Besonders in der Dd&ammstoff-
industrie, bei Mineralwolle und
PU-Schaum oder aber auch bei
hochtemperaturfesten Isolierstof-
fen werden bei Produktion und
Verarbeitung Besdum-Bandségen
eingesetzt.

Den gréf3ten Teil unserer Standard-
Bandségemaschinen bauen wir
sowohl in ,, Sténder links” (Normal-
ausfihrung) als auch in ,Sténder
rechts”, so dass wir giinstige Preise
bieten kénnen.

Besdum-Bandséige fir gestapelte
Kunststoffprofile

Elektrischer Tischantrieb, variable Brei-
teneinstellung.

Besdumsdige in preisglnstiger
Ausfishrung firr Kartonagen

Technische Daten

500 mm
800 mm

Bandsége-Rollen-@
Schnitthshe

Besdumanlage
zum Einbav in Produktionslinie

Anlage mit groBBer Schnitthéhe und
800 mm Rollendurchmesser fisr mehr-
schichtigen Betrieb.

Eine Maschine ist fest - die andere zur

genauven MaBeinstellung verfahrbar.
Schnitthhe 1800 mm

Besédumanlage fir
hochempfindliche Keramikk&rper

Breitenverstellbar von 300-1200 mm.
Reststiickabstiitzung, Einlegevorrich-
tung und préziser Fahrschlitten.

Beséumsdige fir
hochtemperaturfeste Isolierprofile

Kleine Anlage mit Rollen-@& 315 mm.
Als Werkzeug wird ein Bandmesser
eingesetzt.
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Bandséigen fiir spezielle Aufgaben
in der Holzbearbeitung

Die Holzbearbeitung bietet einen
breiten Einsatzbereich fir Band-
sdgen in Sonderausfihrung. Die
verschiedenen Branchen warten
mit Problemstellungen auf, welche
individuell zu I6sen sind.

Durch groBBe Erfahrung ist HEMA
in der Lage, iberzeugende Losungs-
konzepte zu liefern. Weitgehende
Verwendung von Serienelementen
ermdglichen einen giinstigen Preis
und sichern eine reibungslose Er-
satzteilversorgung.

Sageanlage fir Schaufelstiele

Aus unbesdumten, unterschiedlich
breiten Brettern werden Schaufelstiele
schnell und exakt gesagt. Ein Projek-
tionsbild ermaglicht dem Bedienungs-
mann optimale Holzausnutzung.

e 2 verschiedene Krimmungen
wahlbar

* kein Aufzeichnen aufs Holz
notwendig

Eine Maschine fiir die Praxis -
seit Jahren im Einsatz.

Eine weitere Bandsage fir Schaufel-
stiele siehe unter Kontur-Bandségen,

Seite 13.

Spezial-Bandsége
fir die Palettenreparatur

Mit dieser Maschine kann jedes einzelne
Bestandteil einer defekten Palette her-
ausgetrennt werden. Schnelle Hohen-

Technische Daten

Bandsdge-Rollen-@ 900 mm
Motorleistung 11 kw
Durchgangsbreite max. 1350 mm

anpassung des Sageblatts auch bei ver-
zogenen Paletten. Négel und Klammern
werden problemlos getrennt.

o hohe Schneidleistung

e unfallsicher

* pneumatische Sageblattspannung
o schneller Werkzeugwechsel

Bandsége zum Trennen
hochwertiger Holzkésten

Zwei gegeniberstehende, senkrecht
angeordnete Férderbander transpor-
tieren die Werksticke automatisch
durch die Sége. Hochpréziser Schnitt
durch schraggestellte Bandsége.

Sageautomat fir kleine Holzteile

Mit Zufishreinheit und Magazin.




Bandséigen fiir Kunststoffe
mit hohem Raumgewicht

Besonders im Formenbau, aber
auch im Gief3erei-Modellbau, ver-
arbeitet man Polymere und hoch-
verdichtete Schdaume, welche so-
wohl bei der Produktion, als auch
beim Endanwender aufgeteilt und
gesdgt werden missen. Im Trans-
formatorenbau sind schwere Gief3-
harz-Elemente zu beséumen und
fir GroBpumpen-Gehéuse werden
beispielsweise massive Kunststoff-
blécke auf Form gesdgt.

Fir solche iberwiegend anspruchs-
vollen Einsatzfélle liefert HEMA
robuste Anlagen hoher Leistung.

Horizontalséige mit automatischem
Ablauf zum Egalisieren und Aufteilen
grofer Kunststoffprofile.

Runde Elemente aus GieBharz bis
800 mm & werden auf dieser Sége-
anlage beidseitig besdumt. Die Dreh-
vorrichtung in Verbindung mit einem
Kreuztisch erlaubt weitgehend auto-
matischen Betrieb.

Leistungsfahige Sageanlage zum prézi-
sen Auftrennen von gegossenen Kunst-
stoffplatten mit 500 mm Hé&he. Die er-
zielbare Genavigkeit liegt bei £ 0,15 mm.

Mit entsprechenden Hochleistungs-Séige-
blattern werden optimale Schnittober-
flachen erzielt, wodurch die Nacharbeit
meist enffallt.

= =i 7
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Bandsdge mit Einlegevorrichtung zum
préizisen Ablangen empfindlicher,
quadratischer Werkstiicke. Ein Linien-
laser zeigt den genauen Schnittverlauf
direkt auf dem Werkstiick an.

Schraggestellte Bandséigemaschine
fir Wabenksrper. Durch diese Anord-
nung schneidet man senkrecht ver-
laufende Stege schrég an, so dass ein
gleichmaBiges Schnittbild erzielt wird.
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Bandséigen fir Naturstein und Glas

Die Natursteinbearbeitung mit Dia-
mant-Werkzeugen stellt héchste
Anforderungen an die Bandsége
beziiglich Prézision, Robustheit
und Unempfindlichkeit gegeniiber
agressiven Medien. Wir liefern vier
verschiedene Grundmodelle, wel-
che mit einer Vielzahl von Zusatz-
einrichtungen ausristbar sind.

Ilhre Anfrage leiten wir gerne an
unseren Vertriebspartner weiter.
Sie erhalten eine ausfihrliche und
kompetente Beratung.

Gelenkarm mit Rundschnitteinrichtung
und Drehteller: max. WerkstiickgréBe
2500 x 2500 mm, max. Gew. 600 kg.

Gelenkarm mit Rundschnitteinrichtung
und Drehteller: max. Werkstiickgréfe
2500 x 2500 mm, max. Gew. 250 kg.

Gelenkarm mit Rundschnitteinrichtung
und Saugheberkreuz: max. Werk-
stickgréBe 1500 x 1500 mm, max.
Gewicht 100 kg.

Dia-Tech

Diamant-Konturen-Sdgen

Vier Ausfishrungen fir jedes Budget und
jede Anwendung: vom Tischmodell fir
Glaskunst und Tiffanyarbeiten ber die
fahrbare Version bis zu den grofen, robu-
sten Konturensdgen. Drei Modelle sind

serienmaBig mit einem Kugelrollentisch
ausgeristet und lassen sich mit zwei ver-
schiedenen Gelenkarmen kombinieren.
Als sichere Auflage dient eine Kombina-
tion von Vakuumsaugern.

Zur Fertigung runder Tischplatten und
exklusiver Mébel aus Glas, fir feinste
Arbeiten in Antik- oder Quarzglas so-
wie zum Trennen von laminiertem Glas
oder schweren Massivblécken.

Anwendungsméglichkeiten:

Sagen nach Schablone (Abb. oben),
Linear-, Rund- und Gehrungsschnitte,
Innenausschnitte, Schleifen auf Geh-
rung und gerade.




Spezialitéiten

Wenn es um Bandséigen geht, erfiillt

HEMA wirklich jeden Wunsch:

Fir komplizierte Schnitte bei Montage-
arbeiten gestalten wir den Arbeits-
bereich der Bandséige entsprechend.

Serienfertigung von Bandségen mit
Vakuum-Schiebetisch fir Labor-Prijf-
schnitte.

Laborbandségen

Fir Festigkeitsuntersuchungen oder
Materialprisfungen in Werkstoff-Labors
werden &uBerst saubere und maBhaltige

Bandsdge-Schnitte benétigt.

et

Werkstick-Aufspannvorrichtungen ge-
héren ebenso zum Lieferumfang wie
stufenlose Geschwindigkeitsregelung fisr

die unterschiedlichen Materialien.

Bandsége fiir Rollstuhlfahrer

Behinderte stellen besondere An-
forderungen an die Gestaltung und
Ausfishrung sowie die Sicherheits-
einrichtungen von Holzbearbeitungs-
maschinen. In Zusammenarbeit mit
Fachleuten werden unsere Bandsdagen
entsprechend angepasst.

Manchmal geht es eng her, z. B. im
Aufzug oder im Treppenhaus. Wenn
die Maschine nicht als ganze Einheit
ins Untergeschoss transportiert wer-
den kann, macht man eben zwei Teile
daraus.
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Fordern Sie unsere spezifischen
Informationsbroschiiren an. Wir
beraten Sie auch gern, ganz un-
verbindlich, am Telefon.

Zimmerei-Maschinen

Kervenfriasen, Kettenstemmer, Hand-
bandsagen, Balkenhobel (bis 350 mm
Hobelbreite), Bohrsténder.

Werkzeug und Zubehdr

Bandsageblatter fir alle Werkstoffe.
Kettengarnituren, nahezu alle Abmes-
sungen sind stdndig am Lager. Fras-
kopfe, Bohrersétze, Schleifbénder ...

_ Standard-Bandségen

HEMA-Bandségen verkérpern iiber
75 Jahre Erfahrung und héchsten techno-
logischen Standard. Das bedeutet: aus-
gereiftes Industriedesign, optimale Funk-
tionssicherheit auch im Daverbetrieb und
leichte Bedienung.

Kleinbandségen

HEMA-Tischbandségen sind anders
als andere. Handwerklich und mit viel
Liebe zum Detail gefertigt, stellen diese
Maschinen etwas Besonderes dar.
Uber 5000 zufriedene Kunden wissen
dies. Die Modelle BB 315 sind auch
fur Buntmetalle, Stahl und Aluminium
lieferbar.
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Schleifmaschinen

Wir fihren Scheiben-, Profil- und Band-

schleifmaschinen.

Kettenfrdsen

Universelle Maschinen fiir Stemmarbei-
ten in der Zimmerei und Schreinerei.




Checkliste fir lhre Anfrage

Kopieren, ausfillen und

an HEMA faxen:
Telefax 07022/ 9 43 10-5

Falls Sie Fragen haben:
Telefon 07022/ 9 43 10-0

Firma ...

Straf3e

Branche .

Telefon

\_J

O @@

zustandig

: @0@%@&

Telefax .

Durchwahl ... R

Werkstoff
Bezeichnung Spez. Gewicht
Besonderheilen s venmrrmmme e miretits ot e Gewicht max.
AusgangsmaBe Form FertigmalBe
Lx ____ Bx____H Abschnitlénge max.
............... @ Abschnitlange min.
Schnitthdhe max. ...
DMAX. Abschnittldnge max. ...
dmin. Abschnitldnge min.
Lange max. ... min. ] (< SRR — 111 PR Gehrungenbis

Eventuell Bezeichnung
des Arbeitsablaufes

[ ] Produkfionseinsatz
[ ] zeitweise Bearbeitung
D StundenproTag .

D Automatik
D Teilautomatik
D Handbetrieb

Geforderte Leistungen/Stiickzahlen

Toleranzen

Angebotsabgabe erwiinscht
bis spatestens

Mustermaterial fisr Schnittversuche
steht zur Verfigung

|:] ja D nein
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