Prézision aus besten Hénden

Hochleistungs-
Bandsdgen

PRAZISE, SICHER UND SOLIDE

Praziian aus besten Henden

priszision aus besten Handen
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prézinien ous besten Honden




Die UH-Baureihe - grundsolide Technik

UH 630 UH 700 UH 800 UH 900

Von Profis gebaut, von Profis verlangt:
Hochleistungs-Bandséigen von HEMA. Je-
de HEMA-Bandsdge verkarpert Gber 80
Jahre Erfahrung und héchsten technolo-
gischen Standard. Das bedeutet: ausge-
reiftes Industriedesign, optimale Funktion
auch im Dauerbetrieb und Bedienersi-
cherheit.

Fir den Modellbau bietet HEMA - als Zu-
behér - die Prazisionsschwenkeinrichtung bis
45°, mit gravierter Skala, Schnellklemmung
und Handradverstellung.

Sicherheit auch bei hohen Schnittleistungen,
ein wichtiges Qualitatsmerkmal jeder HEMA-
Bandsdge. Spezielle Schutzvorrichtungen
decken das Sageblatt sicher ab und garan-
tieren einen vorbildlichen Unfallschutz. Trotz
dieser Vorrichtungen kann der Sageblatt-
wechsel bequem mit wenigen Handgriffen vor-
genommen werden.

- UH 800
D

DIN EN ISO 9001
Reg-Nr. 73100 866
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Préizision ous besten Handen

Die UH-Baureihe eignet sich besonders
fur den industriell ausgerichteten Ferti-
gungsbetrieb, fir die Zimmerei oder zum
Auftrennen von Bohlen und Leimbindern.

UH 800 und UH 900 sind fir den Einsatz
eines Vorschubapparates vorgesehen. So
kénnen z. B. bis 500 mm hohe Lamellen
fir Treppenwangen geségt werden! Fir
solche Falle wird ein stérkerer Motor ge-

wahlt.




Serienmé&Big: Schwerer Breitenanschlag aus
Grauguss mit Skala und Ableselupe.

SerienméBige Ausfihrung

Geschlossenes, modernes Maschinen-
gehéuse in solider Stahlbauweise, Schutz-
tiren endschaltergesichert. Sténder-
LINKS-Ausfihrung (Standard), RECHTS-
Ausfihrung méglich.  Schwenkbarer
Graugusstisch, angeflanschte Aluminium-
scheibenréder mit vulkanisierten und
geschliffenen Gummibelagen, dynamisch
ausgewuchtet. Prazisionsrollenfihrung
oben und unten, obere Fihrung iber
Handrad héhenverstellbar, schwingungs-
démpfende Radfederung mit Sageblatt-
spannungsanzeige. Kompakter Keilrie-
menantrieb ber Drehstrommotor mit
Sicherheitsbremse, Bremslifteinrichtung,
NOT-AUS-Schalter, Motorschutz mit Un-
terspannungsausldsung. Strémungsgins-
tige Absaugstutzen, ein Ségeblatt.

Ein typischer HEMA-Vorteil: Die angeflansch-
ten Bandséger&der kdnnen bei abgenutztem
Gummibelag mit wenigen Handgriffen aus-
getauscht werden.

Sonderzubehér

° Fahreinrichtung mit Feststeller

e stérkerer Drehstrommotor

* Prazisions-Tischschwenkeinrichtung
mit Handrad und Zahnstange

° Gehrungsschieber

° Automatischer Stern-Dreieck-Anlauf

* Digitale Blattspannungsanzeige

° Pneumatische Ségeblattspannung

° Ampéremeter

* Betriebsstundenzéhler

Sonderausfilhrungen

e Polumschaltbarer Motor fir 2 Schnitt-
geschwindigkeiten (nicht fir UH 900)

o Stufenloser Antrieb 1:5 fir Schnitt-
geschwindigkeiten 370 -1850 m/min.
(nicht fir UH 900)

° groBBere Schnitthdhen

Rollen-Durchmesser
Schnittbreite
Schnitthshe
Ségeblatilénge

Drehstrommotor
2 Absaugstutzen
Gewicht

Rollen-Durchmesser
Schnittbreite
Schnitthéhe
Ségeblattlénge
Drehstrommotor

2 Absaugstutzen
Gewicht

Rollen-Durchmesser
Schnittbreite
Schnitthéhe
Ségeblattldnge

Drehstrommotor
2 Absaugstutzen
Gewicht

Rollen-Durchmesser
Schnittbreite
Schnitthshe
Ségeblattlénge
Drehstrommotor

2 Absaugstutzen
Gewicht

630 mm

610 mm

385 mm

4500 mm

3,0 kW / 400V
@ 100/100 mm
380 kg

UH700 -

700 mm

680 mm

480 mm

5150 mm

3,0 kW / 400V
@ 100/120 mm
580 kg

800 mm

780 mm

480 mm

5600 mm

4,0 kW / 400V
@ 100/120 mm
720 kg

900 mm

865 mm

700 mm

6550 mm

5,5 kW / 400V
@ 100/140 mm
950 kg




Die SR-Baureihe - hohe Leistung, optimale Sicherheit

SR 400 - SR500 -

Attraktiv in allen Details: die HEMA-Bau-
reihe SR. Prazisions-Bandségen, bei wel-
chen technischer Komfort und giinstiger
Preis auf einen idealen Nenner gebracht
werden konnten. Mit dieser kompakten,
leistungsstarken Sége kénnen alle Zu-
schneide- und Schweifarbeiten prazise
und wirtschaftlich ausgefihrt werden.

Bei der Montage der HEMA-Bandségen
wird der genauen Justierung des Sége-
blattlaufs gréBte Beachtung beigemes-
sen. Das heif}t, die Radflucht stimmt per-
fekt. Das ist der Grund, weshalb
Sageblattbriche bei HEMA-Bandségen

prakfisch unbekannt sind.

HEMA liefert fir jeden Bedarf und alle
Werkstoffe die richtige Bandsége. Jede
Maschine kann, z. B. fir die Verarbeitung
von D&mm- und Isolierstoffen mit gréfe-
rer Schnitthéhe geliefert werden.

Spezial-Ausfihrungen mit 1000 mm Schnitt-
hohe (oder mehr) zum Sagen groBvolumiger
Teile.

SR 600

SerienméBige Ausfilhrung

Geschlossenes, modernes Maschinen-
gehéuse in solider Stahlbauweise, Schutz-
tiren endschaltergesichert. Sténder-
LINKS-Ausfishrung (Standard), RECHTS-
Ausfihrung méglich. Schwenkbarer
Graugusstisch, Aluminium-Scheibenrader
mit vulkanisierten und geschliffenen
Gummibeldgen, dynamisch ausgewuch-

tet. Prézisionsrollenfiihrung oben und un-
ten, obere Fishrung iber Handrad hs-
henverstellbar, schwingungsdémpfende
Radfederung mit Ségeblattspannungs-
anzeige. Kompakter Keilriemenantrieb
Gber Drehstrommotor mit Sicherheits-
bremse, Bremslifteinrichtung, NOT-AUS-
Schalter, Motorschutz mit Unterspan-
nungsausl&sung. Strémungsgiinstiger
Absaugstutzen, ein Ségeblatt.

{ HEMA)

Prazision aus besten Handen

SR 600
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Rollen-@ 400 mm
Schnittbreite 380 mm
Schnitthéhe 260 mm
Ségeblattléinge 3320 mm
Drehstrommotor 1,5 kW / 400 V
Absaugstutzen-@ 100 mm
Gewicht 170 kg

Rollen-@ 500 mm
Schnittbreite 480 mm
Schnitthdhe 385 mm
Ségeblattlénge 4080 mm
Drehstrommotor 2,2 kW / 400 V
Absaugstutzen-@ 100 mm
Gewicht 210 kg

Rollen-@ 600 mm
Schnittbreite 580 mm
Schnitthéhe 380 mm
Ségeblattléinge 4500 mm
Drehstrommotor 2,2 kW / 400 V
Absaugstutzen-@ 100 mm
Gewicht 270 kg
)

Sonderzubehdr:

° Fahreinrichtung mit Feststeller
° Maschinensteckdose

* Winkelschieber

* Gehrungsschieber

e Profilschleif-Set

Sonderausfiihrungen:

e Polumschaltbarer Motor fiir 2 Schnitt-
geschwindigkeiten

e Stufenloser Antrieb 1:5 fiir verschie-
dene Schnittgeschwindigkeiten

e gréBere Schnitthdhen

Die Twist - die hat den Dreh raus

SR 600 Twist

Mit der HEMA-Bandsdge SR 600 Twist

kénnen beliebig lange Werkstiicke
abgeldngt werden MINIEWV SN I

erlaubt - im Gegensatz zu allen anderen
Bandségen - die Verdrehung des Sége-
blatts von 0°-90°.

Durch die besondere Konstruktion der
Maschine sitzt eine zusétzliche Fishrung
direkt im Ségetisch. Dadurch wird eine
bisher nicht gekannte Schnittgenavigkeit
erzielt. Die neu entwickelten Spezial-Hart-
metallfihrungen besitzen nahezu unbe-
grenzte Lebensdaver.

Die ideale Maschine fiir Holzbalken,
Kunststoffrohre, Profile und gewickelte
Rollen. Auch fir Alu-Profile lieferbar!

Ausfishrung wie Modell SR 600, jedoch
mit um 90° verdrehbarem Sageblatt.
Obere und untere Spezialrollenfihrung
mit Verdreheinrichtung bis 90°, klemm-
bar, zusatzliche Hartmetallfihrung im
Tisch. Verdrehung aller Séigeblattfihrun-
gen synchron iber Handhebel. Zwei Ab-
saugstutzen.

Nur in Stdnder-RECHTS-Ausfiihrung.
Sonderzubehér:

e Rollenbahn mit 2 UnterstellfiBen

* Fahreinrichtung mit Feststeller
(nicht méglich bei Rollenbahn)

* Maschinensteckdose

Soderausfihrungen:

* Polumschaltbarer Motor fir Schnittge-
schwindigkeiten 675 + 1350 m/min.
e Stufenloser Antrieb 1:5 fir Schnittge-
schwindigkeiten 270 - 1350 m/min.

SR 600 Twist : ~

Rollen-@ 600 mm
Schnittbreite unbegrenzt
Schnitttiefe 580 mm
Schnitthshe 420 mm
Ségeblatilénge 4770 mm
Drehstrommotor 2,2 kW/400V
Absaugstutzen-@ 2 x 100 mm
Gewicht 290 kg

Durch ein ausgekligeltes System werden mit
einem Handgriff gleichzeitig sowohl die obe-
re als auch die untere Prazisionsfihrung ge-
schwenkt.




Die TR-Baureihe - béirenstark und préizise

UH 800/TR - UH 900/TR

Das ausgefeilte Konzept der HEMA-
Trennbandségen eréffnet vielfaltige An-
wendungsméglichkeiten: Sockel- und
Mébelleisten, Treppen-Lamellen, Sage-
furniere, wertvolle alte Balken, Leimbinder

efc. kénnen sehr prézise und mit [Elaglge

SEE LIS S gesaigt werden.

Die fir den Anwender wichtigsten Vor-
ziige: duBerst stabile, sichere Bauart,
auch im Dauerbetrieb zuverlassige, starke
Drehstrommotoren sowie leistungsstarker
3-Walzenvorschub (auf Vertikalsupport
verstellbar) mit optimaler Krafteibertra-
gung, so dass auch lange, schwere Hal-
zer zuverlassig und parallel eingezogen
werden. Durch ihren robusten Aufbau
ibernimmt diese Maschine auch schon
mal die Aufgaben einer Blockbandsége.

Mit dem zuverlassigen Vorschub der 3 aufein-
ander abgestimmten Doppelwalzen und den
hohen Andruckrollen kénnen diinne Lamellen
prézise getrennt werden. (Sagefurniere, Trep-
penwangen, Instrumentenbau efc.).

SerienméBige Ausfihrung

Geschlossenes, modernes Maschinen-
gehduse in solider Stahlbauweise, Schutz-
tiren endschaltergesichert. Sténder-
LINKS-Ausfihrung. Schwenkbarer Grau-
gusstisch, angeflanschte  Aluminium-
Scheibenrdder mit vulkanisierten und
geschliffenen Gummibelégen, dynamisch
ausgewuchtet. Spezialgleitfihrung oben,
Prazisionsrollenfihrung unten, obere
Fihrung iber Handrad héhenverstellbar,

— (mEnA)

schwingungsdé@mpfende Radfederung mit
Sdgeblattspannungsanzeige. Kompakter
Keilriemenantrieb iber Drehstrommotor
mit Sicherheitsbremse, Bremslifteinrich-
tung. Automatischer Stern-Dreieck-Anlauf,
NOT-AUS-Schlagtaster, Motorschutz mit
Unterspannungsausldsung. Betriebsstun-
denzdhler und Ampéremeter. Dreirollen-
Vorschubeinheit, stabiler Rollenanschlag
200 mm hoch mit Ausklinkung im Sage-
blattbereich. Strdomungsgiinstige Absaug-
stutzen, ein Ségeblatt.

_—

Prazision ous besten Handen

UH 900/TR
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UH 800/TR | .

Rollen-@ 800 mm
Schnittbreite 780 mm
Schnitthéhe 480 mm
Schnittgeschwindigk. 1760 m/min.
Ségeblattlinge 5600 mm
Sageblattbreite 25 - 50 mm
TischgréBe 900 x 900 mm
Drehstrommotor 75 kW / 400 V
s 4 Absaugstutzen-@ | 120/100/100/100 mm
' Gewicht ca. 800 kg
Rollen-@ 900 mm
Schnittbreite 880 mm
Schnitthéhe 700 mm
Schnittgeschwindigk. 1800 m/min.
Sdgeblattléinge 6550 mm
Ségeblattbreite 25 - 80 mm
TischgréBe 900 x 900 mm
Drehstrommotor 11 kW / 400 V
4 Absaugstutzen-@ | 140/100/100/100 mm
Gewicht ca. 1050 kg
Sonderzubehér:

° Prézisions-Tischschwenkeinrichtung

" mit Handrad und Zahnstange

* Digitale Blattspannungsanzeige

° Pneumatische Ségeblattspannung mit
zwei Spannbereichen fiir Einrichtung
und Sagebetrieb

° Zusétzl. Wechselradsatz fir Vorschub

e Gummierte Vorschubrollen

° Obere Prézisionsrollenfihrung fir
den Einsatz schmaler Ségeblétter

* Auflage-Rollenbock, hshenverstellbar.
Rollen-Auflage bis 45° schwenkbar

* 4-Rollen-Vorschub

* Spezielle Fihrung fiir geringe Schnitt-
hshen

* Sprisheinrichtung

i SoEs
wERETIE=Smms

P

Der grof3e, bis zu 45° schragstellbare Arbeits-
tisch erlaubt das Séigen von Keilleisten. Der
Rollenanschlag ist im Ségeblattbereich aus-
geklinkt.

Bei vielen Hélzern wird die Standzeit und Lei-
stung des Ségeblattes durch Verwendung ei-
nes Sprihmittels wesentlich verbessert. Eine
geeignete Sprihvorrichtung ist im Sonderzu-
behar lieferbar.

Der 11 kW Motor mit Sicherheitsbremse ver-
fugt Uber breite Leistungsreserven. Der Sage-
tisch lasst sich mit der Prazisionsschwenkein-
richtung bequem und genau einstellen (Son-
derzubehor).

Fir lange Werkstiicke ist ein stabiler Rollen-
bock lieferbar. Die 3 Auflagerollen kénnen mit
dem gleichen Prézisions-Schwenksegment wie
beim Bands&getisch geneigt werden.




Technische Daten
SR - SRTwist - UH - UH/TR

A B C D E- E G

SR 400 380 260 920 38 1790 810 100
SR500 480 385 910 38 1970 945 100
SR600 580 380 935 38 2085 1035 100

H

780
810
820

A B ¢ p F F € H
SR 600 Twist 580 420 950 38 2190 1035 100 820

nur in Stinder-RECHTS-Ausfihrung

A B cC D E. K G

UH 630 610 385 945 47 2110 1135 100/100
UH 700 680 480 925 20 2300 1290 100/120
UH 800 780 480 970 20 2460 1490 100/120
UH 900 865 700 1025 - 2825 1630 100/140

770
800
900
1080

Prazisionsbandséigen

B c P & G
UH 800/TR 780 480 970 1850 2460 1100 100/100/100/120
UH900/TR 865 650 1025 1980 2825 1270 100/100/100/140

alle MaBe in mm
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