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Ayritisina kadar diislintilmiis teknigin verdigi gliven

MFA Impression

Yiizeyleri miikemmel zzimparalayin
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Zanaat ve sanayi i¢in ¢ozum.

Heesemann MFA Impression

Zanaat, i¢ dekorasyon ve endiistri i¢in cazip fi-
yata kompakt model halinde kabul gérmiis en-
diistriyel makine teknolojisi.

Modiiler zzimparalama gruplar1 — kompakt, arka
arkaya dizilmis makine yapis1 4 boyuna, eni-
ne ve kalibrasyon tinitelerini, ayn1 zamanda ek
fir¢a birimlerini barindirabilir. Bu sayede MFA
Impression tiim akla gelebilir uygulama durum-
lar1 i¢in makine ¢6zlimiinii sunmaktadir.

Netice miikemmel bir zzimpara sonucudur. Sa-
nayi makinelerinde oldugu gibi bant giris ve
kullanim tarafi serbest secilebilir.

Seri donanim

e Tim zimpara iinitelerinde bakim gerektir-
meyen CSD® manyetik bastirma ¢ubugu sis-

temi

e Kesin baski hesaplamasi i¢in is pargast kon-
turlarinin hassas taramasi

e Ayaklik konstriiksiyonuna entegre edilmis
salt dolaplar1

e 2 mm ve daha fazla kalinlik toleransi denge-
lemesi

e Sabit caligma ytiksekligine sahip sevk tabla-
s1

e NC kumandali yiikseklik ayar1

e 3ile 15 m/dak. aras1 kademesiz ayarlanabilir
besleme hiz1

e Kiiclik is parcalarinin giivenli nakli i¢in dii-
stik enerji tilketiminde yiiksek performanslt
emme gerilimi. Fan ses izolasyonlu olarak
ayakliga entegre edilmistir ve hortum bag-
lantilar1 kullanilmadan sevk tablasina bagli-
dir.
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Is parcasi algilamasi

Aralig1 21 mm olan kontrol silindirleri aracili-
giyla ince ayarli is parcasi algilamasi makine-
nin kumandasina, nakil bandinin {izerindeki is-
lenecek is parcasinin sekli ve biiyiikliigi, ayrica
pozisyonu hakkinda bilgi vermektedir.

Temassiz kalinhk ol¢iimii
makinenin girisinde - opsiyonel

Gerektiginde makine girisinin yaninda yeni
islenecek is parcasinin kalinligi temassiz ola-
rak Slciilmektedir. Onceki kalmliga sahip son
is parcas1 makineyi terk ettikten sonra makine
yiiksekligi otomatik degistirilmektedir.

EnergyManagement-System EMS

Impression EMS sistemi ile donatilmis-
tir. Bu enerji tasarruf sisteminden g¢evremiz
ve kullanici aym1 derecede faydalanmak-
tadir. Azaltilmis enerji tiiketimi cevre iize-
rindeki yiikii alip masraflar1 diistirmektedir.

Makineye i pargasi girmediginde, en yiiksek
enerji verimliligi sinifinda tiretilmis iinitelerin
tahrik motorlarinin hiz1 distiriilmektedir ve
hava gecisini gliclii bir sekilde azaltmak igin
emme gerilimi fanindaki kapak kapatilmakta-
dir. Bu sayede makinenin enerji tiikketimi kapa-
site kullanimina gore oldukca azalmaktadir. s
parcalarinin girisinde tiim motorlar tekrar hizli-
ca ivmelenmektedir.

Miisteri tarafli emis sistemi olanak tantyorsa,
tekil emis basliklarinin kapatma klapelerinin
kumanda edilmesiyle, kullanilmayan iiniteler-
den hava akimini kesebilmektedir ve bu sayede
makine emis sisteminin elektrik tiiketiminde ta-
sarruflara imkan taniyabilmektedir.




66 Hedef: Kusursuz yiizey.

Is parcasi emisi

Emme gerilimi her an kusursuz bir ig pargasi
nakli saglamalidir. MFA Impression makinesinin
yeniden diizenlenmis konstriiksiyonu sayesinde
az tahsiste bile yiiksek algak basinglar = i parca-
larimin giivenle yapismasi garanti edilmektedir.

Sadece diisiik akis kayiplar1 meydana geldigin-
den tesis yine de enerji agisindan optimize edil-
mistir.

Vakum vantilatérii makine ayakligina entegre
edilmistir ve kayba neden olacak hortum baglan-
tilar1 olmadan akiglar1 optimize edilmis kanallar
iizerinden dogrudan sevk tablasina baghdir.

CSD® manyetik bastirma ¢ubugu sistemi

Zimparalama baskisinin kesin kumanda edil-
mesi esit olan yiiksek zzimparalama kalitesi i¢in
kayda degerdir. CSD® manyetik bastirma gubu-
gu sisteminin bilgisayar kumandali seg¢ilebilir
basing ayart ile bastirma ¢ubugundaki her biri-
min zimparalama basinci mili saniyeler i¢inde
kademesiz olarak degistirilebilir.

Giristeki ince ayarli tarama hassas basing hesap-
lamasi1 saglamaktadir. Esnek bastirma ¢ubugu,
bir is parcasinda veya is parcasindan is par-
casina 2 mm ve daha fazla is parcast kalinlig
toleranslarinin dengelenmesine yol agmaktadir.

Pnomatik elemanlarinda oldugu gibi olusabi-
lecek kirlenme elektro miknatislarda miumkiin
degildir.




Boyuna iiniteler icin
genis bastirma cubuklar

Impression’un yeni gelistirilmis boyuna zim-
para iiniteleri 6zel konstriiksiyon 6zellikleriyle
0zel tiirden bir zimpara sonucuna olanak tani-
maktadir. Alt tahrik tamburlarinin ¢ok biiyiik
mesafesinden dolay1 daha genis bir bastirma
cubugu kullanma imkani dogmakta ve bdyle-
likle is parcasina daha esnek bir baski saglan-
maktadir. Bu agir sanayi makinelerinin stan-
dardina esittir ve 2 mm ve daha fazlasi tolerans
dengelemesine izin vermektedir.

Kombine iinite olarak

Opsiyonel olarak hafif kalibrasyon c¢aligmalari
icin, kumanda terminalinden etkinlestirilen 6n
yonlendirme tamburunun eksantrik yatagiyla.
Yonlendirme tamburlart istege bagli diiz veya
tirtirl olabilir.

Lamelli baski bandina
sahip boyuna zimpara iinitesi

I¢ kisimda yiiriiyen lamelli bask1 bandina sahip
boyuna zimpara {initesi ¢ok sayida uygulama i¢in
mantikli bir eklemedir. Lamelli bask1 band1 zim-
para taneciklerinin zimpara izlerini yok etmekte
ve boylelikle, 6rn. odun damarlar1 yoniinde zim-
paralanmadiginda daha ahenkli ve esit bir zim-
para goriintiisii sunmaktadir. Cila zimparasinda
son derece ince zimpara tanecikleri ile zimpara
yapilacaksa, lamelli baski bandi zimparanin 6m-
riinii belirgin derecede arttirabilir.

Unitede, yonlendirme tamburlarinin lamelli bas-
ki bandinin aginmasina gore yeniden ayarlana-
bildigi iki eksantrik bulunmaktadir. Bu sayede
lamelli bask1 bandindaki asinma azaltilmakta ve
kullanim siiresi birkag¢ kat1 uzatilmaktadir.




Miikemmel yiizey zzmparalama makinesi MFA Impressi
Kilit ozellikleri:
e Kesinligi, saglamlig1 ve uzun 6mri birlestiren modern makine miithendisligi

e Tim donen yap1 parcalar1 en hassas derecede dengelenmistir — balans kalitesini daha
sonra kotiilestiren vida baglantilart mevcut degildir. Bu sayede makine hemen hemen
titresimsiz calismaktadir.

e Tlm yataklar Omiir boyu yaglanmistir - bakim ¢alismalarina gerek yok
e Zimpara Unitelerinin tahrikleri Poly-V kayis lizerinden - titresimsiz ve uzun omiirlii

e Tilm iinitelerde enerji tasarruflu, is parcasina bagli kumanda edilen
zimpara bandi temizlemesi - zimpara yapilmadiginda basingli hava tiiketilmez

Mevcut varyasyonlar:
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e Ayri tahrik motoruna ve emis bagligina sahip temizleme fircasi

e Dokunmatik ekranli kullanici arayiiziine sahip 10,4 endiistriyel PC. Yerinde kapsamli
ariza teshisi olanagi. Arizalarda uzaktan teshis ve fabrika servisi tarafindan destek icin
entegre modem

e Tekil makinelerin girisinde merdaneli masa
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Capraz zzimparalama yontemi

Ahsap yiizeyler i¢in ¢apraz zimparalama yon-
temi kabul gérenlere gore en iyi zimpara sonu-
cunu sunmaktadir. Bu yontemde 6nce odun da-
marlarina ters zimparalanir, ardindan bir veya
birkag tertibat ile damar yoniinde zimparalanir.

Yas halkalarinin yiiksek duran, sert kisimlarinin
diizlestirilmesi ve gevsek odun liflerinin tiras-
lanmasi avantajlidir. Bu sayede boyanin ¢ikma
etkisi ve boyamanin ardindan liflerin tekrar
kalkmas1 6nlenmektedir.

Yiizeylerimiz miikemmeldir.
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Zimpara bandi temizlemesi

Her zimpara bandi, zimpara tozunun olustugu
kismin ve emis agikligmin yakininda yerlesik
bir temizleme tertibatina sahiptir. Tahrik silindi-
rinin ¢ok yakininda, hassas kilavuzlar iizerinde
cok sayida piiskiirtme deligine sahip bir iifleme
borusu hareket etmektedir. Zimpara bandinin iz
kalmadan temizlenmesi i¢in hareket ¢cok hizl
ve genis bir Ortiisme ile gerceklesmektedir. Sis-
tem ancak {lnitenin altinda bir is par¢asi zimpa-
ralandiginda aktif hale getirilmektedir.

Opsiyonel olarak MFA Impression bir nakil
band1 temizlemesiyle de donatilabilmektedir.




Poly-V kayish tahrik tamburu

Unitelerin tahriki titresimsiz isleyen bir Poly-V
kayis iizerinden ger¢eklesmektedir.

Tahrik kayisinin profili en hassas derecede den-
gelenmis tahrik silindirine entegre edilmistir.
Bu sayede titresimsiz bir hareket saglanmakta-
dir.

Tilim yataklar dmiir boyu yaglanmaistir, bu saye-
de yaglama maddesi se¢imi ve yaglama aralik-
lar1 ve montaj hatalar1 nedeniyle bakim hatalar1
hari¢ tutulur ve bakim g¢aligmalarina gerek du-
yulmaz.

(ﬁegema/z/z)

Nakil bandi1 kumandasi

Nakil bandinin ¢ift tarafli kumandali yonlen-
dirme tamburu, geleneksel, tek tarafli calisan
sistemlere karsilik daha kisa gerdirme yollarina
izin vermektedir. Bu nakil bandinit korumakta
ve Omriinii uzatmaktadir.

Buna ek olarak, enine iiniteler ile yogun zimpa-

ralama sirasinda meydana gelebilen enine kuv-
vetler dengelenebilmektedir.
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Yapabilecegimizi yapariz. Yaptigimizi biliriz.

Bant kenarlar1 dengelemesi ve

bant hareketinin distan opsiyonel ayar1
Uretime bagl kenar uzunluklar: farklarna sa-
hip zimpara bantlar1 da sorunsuz bir sekilde
gerdirilmektedir.

Gerdirme, 2 korikla silindir ve bir merkezi
kilavuz ile donatilmis, patente kayith bir ger-
dirme tertibat1 ile gerceklestirilmektedir. Bu
sistem yiiksek esneklikle, bakim gerektirmeden
ve asinmasiz ¢aligmaktadir. Zimpara bandi ha-
reketi opsiyonel olarak distan ¢alisan makinede
ayarlanabilir.

RUT iinitesi

RUT f{initesi tamamen yeni gelistirilmis firga
iinitesidir. Konturlarin zzimparalanmasi, simdi-
ye kadar alisilmadik bir kalitede miimkiin ola-
cak sekilde dizilmis 19 disk firgadan olugmak-
tadir. Tiim kisimlar esit sekilde ¢esitli yonlerde
zimparalanmaktadir.

Tahriklerin frekans ayar1 disk fir¢alarin doniis
hizinin ve besleme yoniine ¢apraz donme hizi-
nin kademesiz ayarina olanak tanimaktadir.

Diiz ve ters yonde farkli zimpara tanecikleriyle
zimpara yapabilmek i¢in disk fir¢alar ayn1 za-
manda iki farkli zimpara ile donatilabilmekte-
dir.




Endiistriyel PC

Makinenin kullanimi, Windows tabanli, sezgi-
sel O0grenilebilir kullanici arayliziine sahip bir
10,4” (opsiyonel olarak 12”) endiistriyel PC
iizerinden gerceklestirilmektedir. Se¢ilen maki-
ne ayar1 serbest programlanabilir zimparalama
programina kaydedilebilmekte ve her an tekrar
cagrilabilmektedir. Kullanimda diger bir kolay-
lik olarak sistem tiim arizalarin protokole alin-
dig1 bir giinliilk dosyasina sunmaktadir. Servis
calismalar1 sirasinda destek icin ekranda tiim
girig ve ¢ikiglar ve anahtarlama durumlari1 gos-
terilmektedir.

Bu anlagilir bir hata teshis sistemi ve standart
olarak mevcut bir modem acil durumda Heese-
mann tele hizmetinin kullanilmasi i¢in yardim-
c1 olmaktadir.

Servo motorlar

Yeni, asir1 ince vernik sistemlerinin kullanil-
masiyla, zimpara bantlarinin frekans ayariyla
normalde ulasilabilir derecenin altina diisiiriil-
mesi gerekli olabilmektedir.

Yon belirleyici yenilik olarak Heesemann bu
konuda en modern tahrik teknigi donanimi
sunmaktadir. Su sogutmali servo tahrikler 0,1
m/s’lik ¢ok diisiik bant hizlarinda, hiz dalgalan-
malar1 olmadan tam zimparalama giiciiyle esit
ve giivenli bant hareketine olanak tanimaktadir.
Bu servo motorlar ile donatilmig makineler 6rn.
modern su bazli vernik sistemleri i¢in uygun-
dur. Su sogutmali servo tahrikler IE 4 verimli-
lik sinif1 ile karsilastirilabilir.




Modiiller
Boyuna silindir Enine bant Boyuna bant Lamel.h s oo
° © na sahip boyuna bant
PR 9120 x 1.430
Z band ol¢iil
B 2.150x1.400 4.800 x 150 2.150x1.400 2.620 x 1.400 @ 150 x 1.430
(UxG mm) 2.620 x 1.400 2.620 x 1.400 250 x 1.430
Tahrikler 15 18 15 2,0-20 15 1,8-18 15 1,6-16
Giig/Bant huzt e 18 16 0,1-20 16 0,1-18 16 0,1-16 LS
(kW | m/s)
Emis miktar (m*dak.) 30,5 30,5 30,5 30,5 18,0
Ag1z ¢ap1 (mm) D 180 160 9 160 2160 D 140
Hava hizi (m5) 20 20 20 20 20

Nakil bandi temizligi i¢in emis miktar 18.5 m?/dak.

Makine ayakhgi: Calisma yiiksekligi 880 mm/Cahsma genisligi 1.350 mm

G 2.300 Uzunluk Agirhk Besleme Emme gerilimi sistemi
Y 2.100 (mm) (kg) (kW m/dak) (kW m?/dak)

1 banth makine 1.750 3.000 0,75 3-15 3,0 11

2 banth makine 2.300 4.000 1,5 3-15 3,0 25

3 banth makine 2.850 5.000 2,2 3-15 5,5 25

4 banth makine 3.700 7.000 3,0 3-15 7,5 40

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.

Ffeasemann)

Karl Heesemann Maschinenfabrik GmbH & Co. KG Ahsap, vernik ve folyo zimparalamasi i¢in tiretim programi
Postfach 10 05 52, 32505 Bad Oeynhausen Capraz zimparalama makineleri

Reuterstralle 15, 32547 Bad Oeynhausen Genis bant zimparalama makineleri

Almanya Vernik zimparalama makineleri

Telefon: +49 5731 188-0
Faks:  +49 5731 188-129

Internet: www.heesemann.com

Ahsap kaplama zimparalama makineleri

Cok yonlii kenar ve profil zimparalama makineleri,
NC ve CNC kumandali

2 ve 3 boyutlu pargalar i¢in CNC profil

E-posta: sales@heesemann.de
ve yiizey zimparalama makineleri

11.12 - TR - Degisiklik yapma hakki saklidir. Makine donanimina ve teknik uygulamaya yonelik sadece teklif gegerlidir.



